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Паспорт  

фонда оценочных средств 

ОП.03 Основы стандартизации и технические измерения  

 

№ 

п/п 

Контролируемые разделы (те-

мы) дисциплины 

Код контролируемой компе-

тенции (или ее части) 

Наименование  

оценочного 

средства  

1  Раздел 1. 

Основы стандартизации 

ОК.2, ОК.3, ОК.4, ОК.5, ПК1.1, 

ПК1.2, ПК1.3, ПК1.4, ПК2.2, 

ПК2.4  

тест, контроль-

ная работа, со-

общения 

2  Раздел 2.  Основные сведения 

о размерах и сопряжениях  

ОК.2, ОК.3, ОК.4, ОК.5, ПК1.1, 

ПК1.2, ПК1.3, ПК1.4, ПК2.2, 

ПК2.4 

тест, контроль-

ная работа, 

практические 

задания, презен-

тации 

3  Раздел 3. Единая система 

допусков и посадок 

ОК.2, ОК.3, ОК.4, ОК.5, ПК1.1, 

ПК1.2, ПК1.3, ПК1.4, ПК2.2, 

ПК2.4 

тест, контроль-

ная работа, 

практические 

задания, рефера-

тивное задание, 

сообщения 

4  Раздел 4. Технические 

измерения 

ОК.2, ОК.3, ОК.4, ОК.5, ПК1.1, 

ПК1.2, ПК1.3, ПК1.4, ПК2.2, 

ПК2.4 

тест, контроль-

ная работа, 

практические 

задания, сооб-

щения. 
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Функциональный 

признак оценочного 

средства (тип 

контрольного 

задания) 

Кодификатор контрольных заданий 

Метод/форма контроля 

Код 

контрольного 

задания 

Проектное задание Учебный проект (курсовой, исследовательский, 

обучающий, сервисный, социальный творческий, 

рекламно-презентационный).  

Конечный продукт, получаемый в результате 

планирования и выполнения комплекса учебных и 

исследовательских заданий. Позволяет оценить умения 

обучающихся самостоятельно конструировать свои 

знания в процессе решения практических задач и проблем, 

ориентироваться в информационном пространстве и 

уровень форсированности  аналитических, 

исследовательских навыков, навыков практического и 

творческого мышления. Может выполняться в 

индивидуальном порядке или группой обучающихся. 

1 

Реферативное 

задание 
Реферат. 

Продукт самостоятельной работы обучающегося, 

представляющий собой краткое изложение в письменном 

виде полученных результатов теоретического анализа 

определенной научной (учебно-исследовательской) темы, 

где автор раскрывает суть исследуемой проблемы, 

приводит различные точки зрения, а также собственные 

взгляды на нее. 

2 

Расчетная задача Контрольная работа, индивидуальное домашнее задание, 

лабораторная работа, практические занятия, письменный 

экзамен. 

Средство проверки умений применять полученные знания 

по заранее определенной методике для решения задач или 

заданий по модулю или дисциплине в целом. 

3 

Поисковая задача Контрольная работа, индивидуальное домашнее задание. 

Частично регламентированное задание, имеющее 

нестандартное решение и позволяющее диагностировать 

умения, интегрировать знания различных областей, 

аргументировать собственную точку зрения. Может 

выполняться в индивидуальном порядке или группой 

обучающихся. 

4 

Аналитическая 

задача 

Контрольная работа, индивидуальное домашнее задание. 

Средство, позволяющие оценивать и диагностировать 

умения синтезировать, анализировать, обобщать фак-

тический и теоретический материал с формулировани-

ем конкретных выводов, установлением причинно-

следственных связей. 

5 

Графическая задача Контрольная работа, индивидуальное домашнее задание. 

Средство проверки умений применять полученные знания 

по заранее определенной методике для решения задач или 

заданий по модулю или дисциплине в целом. 

6 

Задача на 

программирование 

Контрольная работа, Индивидуальное домашнее задание. 7 
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Тест, тестовое 

задание 

Тестирование, письменный экзамен. 

Система стандартизированных заданий, позволяющая 

автоматизировать процедуру измерения уровня знаний и 

умений обучающегося. 

8 

Практическое 

задание 

Лабораторная работа, практические занятия, 

практический экзамен. 

Средство для  контроля приобретенных обучающимся 

профессиональных навыков и умений по управлению 

конкретным материальным объектом. 

9 

Ролевое задание Деловая игра. 

Совместная деятельность группы обучающихся и 

преподавателя под управлением преподавателя с целью 

решения учебных и профессионально-ориентированных 

задач путем игрового моделирования реальной проблемной 

ситуации. Позволяет оценивать умение анализировать и 

решать типичные профессиональные задачи. 

10 

Исследовательское 

задание 

Исследовательская работа. 

Задание, имеющее нестандартное решение и позволяющее 

диагностировать умения, интегрировать знания 

различных областей, аргументировать собственную 

точку зрения. Может выполняться в индивидуальном 

порядке или группой обучающихся. 

11 

Рабочая тетрадь Дидактический комплекс, предназначенный для само-

стоятельной работы обучающегося и позволяющий 

оценивать уровень усвоения им  учебного материала. 

12 

Доклад, сообщение Продукт самостоятельной работы обучающегося, пред-

ставляющий собой публичное выступление по представ-

лению полученных результатов решения определенной 

учебно-практической, учебно-исследовательской или 

научной темы 

13 

Задание на ВКР 

дипломный проект 

Выпускная квалификационная работа СПО 14 

Задание на ВКР 

дипломная работа 

Выпускная квалификационная работа СПО 15 

 

Система оценивания профессиональных образовательных результатов по видам  

деятельности 

 

Описание системы оценивания 

 Показатели оценивания 

 Наименование ОПОР 25 баллов 20 баллов 15 баллов 10 баллов 

1.Владение знаниями 

терминологии 

Знает и понимает 

термины и опре-

деления 

Знает и понима-

ет термины и 

определения, но 

допускает не-

значительные 

ошибки 

В целом понима-

ет, но допускает 

ошибки в знании 

терминологии и 

определений, ис-

правляет   после 

замечаний 

 Не раскрывает 

содержание тер-

мина, неуместно 

применяет тер-

мины   

2.Результативность ин-

формационного поиска 

 

Информация 

найдена верно, 

небольшие недо-

Информация 

найдена не пол-

ная с неточно-

Студент самосто-

ятельно, в срок, с 

недочетами вы-

Информация 

найдена не пол-

ная с неточно-
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четы исправляют-

ся студентом сра-

зу, помогает в по-

иске информации 

одногрупникам 

стями, которые 

студент исправ-

ляет самостоя-

тельно 

полняет задания, 

с помощью пре-

подавателя дела-

ет выводы 

стями, которые 

студент не может 

исправить без 

помощи препода-

вателя 

3.Сскорость и технич-

ность выполнения за-

даний 

Студент самосто-

ятельно, в срок и 

верно выполняет 

задания, делает 

выводы, помогает 

одногруппникам 

Студент само-

стоятельно, в 

срок, с неболь-

шими недоче-

тами выполняет 

задания, делает 

выводы, помо-

гает одногрупп-

никам 

Студент самосто-

ятельно, в срок, с 

недочетами вы-

полняет задания, 

с помощью пре-

подавателя дела-

ет выводы 

 

Студент с помо-

щью преподава-

теля, несвоевре-

менно, с недоче-

тами выполняет 

задания, с помо-

щью преподава-

теля делает выво-

ды 

4.Оформление заданий  Задания оформ-

ляет аккуратно в 

соответствии с 

требованиями 

преподавателя, в 

соответствии с 

ГОСТ  

Задания оформ-

ляет аккуратно, 

но имеются за-

мечания 

 Задания выпол-

няет неаккуратно, 

со значительны-

ми замечаниями. 

 Оформление не 

соответствует 

требованиям 

5.Аргументированность 

суждений, широта кру-

гозора 

 В письменной и 

устной речи при-

водит примеры, 

факты, описывает 

явления, произво-

дит сравнения, 

анализ, делает 

выводы  

В письменной и 

устной речи 

приводит при-

меры, факты, 

описывает явле-

ния, производит 

сравнения, ана-

лиз, делает вы-

воды, но за-

трудняется в 

построении ло-

гического изло-

жения материа-

ла 

Приводит приме-

ры, описывает 

явления, факты, 

но затрудняется в 

логическом из-

ложении, анали-

зе, сравнении, 

выводах 

 Приводит при-

меры, факты, 

описывает явле-

ния, не делает 

выводы, сравне-

ния 

6.Поиск, обработка и 

предоставление ин-

формации по изучае-

мому материалу 

 Работает с лите-

ратурой, поиско-

выми системами, 

подготовленная 

информация соот-

ветствует темам 

задания, полно 

раскрыта, отоб-

ражена, при необ-

ходимости сопро-

вождается 

наглядностью            

(схемами, рисун-

ками), предостав-

ляется  логично в 

соответствии с 

требованиями, 

Работает с лите-

ратурой, поис-

ковыми систе-

мами, подготов-

ленная инфор-

мация соответ-

ствует темам 

задания, полно 

раскрыта, 

предоставление 

информации не 

в полной мере 

соответствует 

требованиям 

  Недостаточно 

проведен сбор и 

обработка ин-

формации, 

предоставление 

информации не 

соответствует 

требованиям 

  Проведен поиск 

и сбор информа-

ции, тема не рас-

крыта, или не со-

ответствует зада-

нию 
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даются ссылки на 

источники 

7.Использование учеб-

но-лабораторного обо-

рудования для решения 

практических задач 

(измерительные прибо-

ры и инструменты) 

 Знает устройство, 

назначение, мето-

ды работы с учеб-

но-лабораторным 

оборудованием, 

производит рабо-

ты с применением   

учебно-

лабораторного 

оборудования в 

соответствии с 

требованиями и 

технологией, со-

блюдает технику 

безопасности, бе-

режно относится к 

оборудованию. 

Может   оказать 

помощь в работе 

одногрупникам 

Знает устрой-

ство, назначе-

ние, методы ра-

боты с учебно-

лабораторным 

оборудованием, 

но допускает 

ошибки   в ра-

боте с учебно-

лабораторным 

оборудованием, 

соблюдает тех-

нику безопасно-

сти, бережно 

относится к 

оборудованию 

Не в полной мере 

владеет знаниями 

устройства, 

назначения, ме-

тодами работы с 

учебно-

лабораторным 

оборудованием. 

Производит   ра-

боты с замечани-

ями, соблюдает 

технику безопас-

ности. 

  Не в полной ме-

ре владеет знани-

ями устройства, 

назначения, ме-

тодами работы с 

учебно-

лабораторным 

оборудованием. 

Производит рабо-

ты с нарушением 

технологии, 

принципов рабо-

ты, имеет замеча-

ния по технике 

безопасности 

8. Время на выполне-

ние задания 

 Соблюдение вре-

мя и подготовки 

задания, сроков 

сдачи заданий. 

Превышение 

времени выпол-

нения на 10 % 

 Превышение 

времени выпол-

нения на 20% 

Превышение 

времени выпол-

нения на 30 и бо-

лее % 

 

Критерии оценивания 

 

 

 

 

 

 

 

 

Показатели оценивания результатов тестирования 

Наименование 

ОПОР 

25 баллов 20 баллов 15 баллов 10 баллов 

1) Владение знаниями 

терминологии 

Знает и понимает 

термины и опреде-

ления 

Знает и пони-

мает термины и 

определения, но 

допускает не-

значительные 

ошибки 

В целом понима-

ет, но допускает 

ошибки в знании 

терминологии и 

определений, ис-

правляет   после 

 Не раскрывает 

содержание тер-

мина, неуместно 

применяет терми-

ны   

Количество баллов Уровень сформированности Оценка 

85 – 100 повышенный «отлично» 

70 – 84 достаточный «хорошо» 

50 – 69 пороговый «удовлетворительно» 

менее 50 компетенция не сформирована «неудовлетворительно» 
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замечаний 

2)  Правильность вы-

бора ответа или отве-

тов 

 

Ответы выбраны 

верно, в срок     

Ответы выбра-

ны верно, с не-

большими 

недочетами, 

своевременно 

 

Студент   с недо-

четами и с не-

большой задерж-

кой во времени 

выполняет зада-

ния   

 Большинство от-

ветов выбраны не 

верно и несвое-

временно 

 

3) скорость и технич-

ность выполнения те-

стовых заданий 

Студент самостоя-

тельно, в срок и 

верно выполняет 

тестовые задания 

Студент само-

стоятельно, в 

срок, с неболь-

шими недоче-

тами выполняет 

тестовые зада-

ния 

Студент самосто-

ятельно, в срок, с 

недочетами вы-

полняет тестовые 

задания  

 

Студент с помо-

щью преподавате-

ля, несвоевремен-

но, с недочетами 

выполняет тесто-

вые задания 

4) Оформление зада-

ний 

 Задания оформля-

ет аккуратно в со-

ответствии с тре-

бованиями препо-

давателя   

Задания оформ-

ляет аккуратно, 

но имеются за-

мечания 

 Задания выполня-

ет неаккуратно, со 

значительными 

замечаниями 

 Оформление не 

соответствует 

требованиям пре-

подавателя   

5) Время на выполне-

ние задания 

 Соблюдение вре-

мя и подготовки 

задания, сроков 

сдачи заданий. 

Превышение 

времени вы-

полнения на 10 

% 

 Превышение 

времени выполне-

ния на 20% 

Превышение вре-

мени выполнения 

на 30 и более % 

 

 Общее количество вопросов принимается за 100%. Оценка выставляется по значе-

нию соотношения правильных ответов к общему количеству вопросов в процентах. 

Критерии оценок 

1. Оценка «5» (отлично) – от 85 до 100% правильных ответов; 

2. Оценка «4» (хорошо) – от 75 до 84 % правильных ответов; 

3. Оценка «3» (удовлетворительно) – от 50 до 74 % правильных ответов; 

4. Оценка «2» (неудовлетворительно») – менее 50% правильных ответов 

Критерии оценивания 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Показатели оценивания   устных ответов 

Количество баллов Уровень сформированности Оценка 

85 – 100 повышенный «отлично» 

70 – 84 достаточный «хорошо» 

50 – 69 пороговый «удовлетворительно» 

менее 50 компетенция не сформирована «неудовлетворительно» 
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 Наименование ОПОР 25 баллов 20 баллов 15 баллов 10 баллов 

1) Владение знаниями 

терминологии 

Знает и понимает 

термины и опре-

деления 

Знает и пони-

мает термины и 

определения, 

но допускает 

незначительные 

ошибки 

В целом пони-

мает, но допус-

кает ошибки в 

знании терми-

нологии и 

определений, 

исправляет   

после замеча-

ний 

 Не раскры-

вает содер-

жание тер-

мина, не-

уместно при-

меняет тер-

мины   

5)Аргументированность 

суждений, широта кру-

гозора 

 В письменной и 

устной речи при-

водит примеры, 

факты, описыва-

ет явления, про-

изводит сравне-

ния, анализ, де-

лает выводы  

В письменной и 

устной речи 

приводит при-

меры, факты, 

описывает яв-

ления, произ-

водит сравне-

ния, анализ, 

делает выводы, 

но затрудняется 

в построении 

логического 

изложения ма-

териала 

Приводит при-

меры, описы-

вает явления, 

факты, но за-

трудняется в 

логическом из-

ложении, ана-

лизе, сравне-

нии, выводах 

 Приводит 

примеры, 

факты, опи-

сывает явле-

ния, не дела-

ет выводы, 

сравнения 

6)  Поиск, обработка и 

предоставление инфор-

мации по изучаемому 

материалу 

 Работает с лите-

ратурой, поиско-

выми системами, 

подготовленная 

информация со-

ответствует те-

мам задания, 

полно раскрыта, 

отображена, при 

необходимости 

сопровождается 

наглядностью         

(схемами, рисун-

ками), предо-

ставляется  ло-

гично в соответ-

ствии с требова-

ниями, даются 

ссылки на источ-

ники 

Работает с ли-

тературой, по-

исковыми си-

стемами, под-

готовленная 

информация 

соответствует 

темам задания, 

полно раскры-

та, предостав-

ление инфор-

мации не в 

полной мере 

соответствует 

требованиям 

Недостаточно 

проведен сбор 

и обработка 

информации, 

предоставление 

информации не 

соответствует 

требованиям 

Проведен по-

иск и сбор 

информации, 

тема не рас-

крыта, или не 

соответствует 

заданию 

8) Время на выполне-

ние задания 

 Соблюдение 

время и подго-

товки задания, 

сроков сдачи за-

даний. 

Превышение 

времени вы-

полнения на 10 

% 

 Превышение 

времени вы-

полнения на 

20% 

Превышение 

времени вы-

полнения на 

30 и более % 
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Критерии оценивания 

 

  

 

 

 

 

 

 

Показатели оценивания практической работы 

 

Наименование ОПОР 25 баллов 20 баллов 15 баллов 10 баллов 

1.Владение знаниями 

терминологии 

Знает и понимает 

термины и опре-

деления 

Знает и понима-

ет термины и 

определения, но 

допускает не-

значительные 

ошибки 

В целом понима-

ет, но допускает 

ошибки в знании 

терминологии и 

определений, ис-

правляет   после 

замечаний 

 Не раскрывает 

содержание тер-

мина, неуместно 

применяет тер-

мины   

2.Результативность ин-

формационного поиска 

 

Информация 

найдена верно, 

небольшие недо-

четы исправляют-

ся студентом сра-

зу, помогает в по-

иске информации 

одногрупникам 

Информация 

найдена не пол-

ная с неточно-

стями, которые 

студент исправ-

ляет самостоя-

тельно 

Студент самосто-

ятельно, в срок, с 

недочетами вы-

полняет задания, 

с помощью пре-

подавателя дела-

ет выводы 

Информация 

найдена не пол-

ная с неточно-

стями, которые 

студент не может 

исправить без 

помощи препода-

вателя 

3.Скорость и технич-

ность выполнения за-

даний 

Студент самосто-

ятельно, в срок и 

верно выполняет 

задания, делает 

выводы, помогает 

одногруппникам 

Студент само-

стоятельно, в 

срок, с неболь-

шими недоче-

тами выполняет 

задания, делает 

выводы, помо-

гает одногрупп-

никам 

Студент самосто-

ятельно, в срок, с 

недочетами вы-

полняет задания, 

с помощью пре-

подавателя дела-

ет выводы 

 

Студент с помо-

щью преподава-

теля, несвоевре-

менно, с недоче-

тами выполняет 

задания, с помо-

щью преподава-

теля делает выво-

ды 

4.Оформление заданий  Задания оформ-

ляет аккуратно в 

соответствии с 

требованиями 

преподавателя, в 

соответствии с 

Задания оформ-

ляет аккуратно, 

но имеются за-

мечания 

 Задания выпол-

няет неаккуратно, 

со значительны-

ми замечаниями 

 Оформление не 

соответствует 

требованиям 

Количество баллов Уровень сформированности Оценка 

85 – 100 повышенный «отлично» 

70 – 84 достаточный «хорошо» 

50 – 69 пороговый «удовлетворительно» 

менее 50 компетенция не сформирована «неудовлетворительно» 



13 

 

ГОСТ  

5.Аргументированность 

суждений, широта кру-

гозора 

 В письменной и 

устной речи при-

водит примеры, 

факты, описывает 

явления, произво-

дит сравнения, 

анализ, делает 

выводы  

В письменной и 

устной речи 

приводит при-

меры, факты, 

описывает явле-

ния, производит 

сравнения, ана-

лиз, делает вы-

воды, но за-

трудняется в 

построении ло-

гического изло-

жения материа-

ла 

Приводит приме-

ры, описывает 

явления, факты, 

но затрудняется в 

логическом из-

ложении, анали-

зе, сравнении, 

выводах 

 Приводит при-

меры, факты, 

описывает явле-

ния, не делает 

выводы, сравне-

ния 

6.Поиск, обработка и 

предоставление ин-

формации по изучае-

мому материалу 

 Работает с лите-

ратурой, поиско-

выми системами, 

подготовленная 

информация соот-

ветствует темам 

задания, полно 

раскрыта, отоб-

ражена, при необ-

ходимости сопро-

вождается 

наглядностью  

(схемами, рисун-

ками), предостав-

ляется логично в 

соответствии с 

требованиями, 

даются ссылки на 

источники 

Работает с лите-

ратурой, поис-

ковыми систе-

мами, подготов-

ленная инфор-

мация соответ-

ствует темам 

задания, полно 

раскрыта, 

предоставление 

информации не 

в полной мере 

соответствует 

требованиям 

  Недостаточно 

проведен сбор и 

обработка ин-

формации, 

предоставление 

информации не 

соответствует 

требованиям 

  Проведен поиск 

и сбор информа-

ции, тема не рас-

крыта, или не со-

ответствует зада-

нию 

7.Использование учеб-

но-лабораторного обо-

рудования для решения 

практических задач 

(измерительные прибо-

ры и инструменты) 

 Знает устройство, 

назначение, мето-

ды работы с учеб-

но-лабораторным 

оборудованием, 

производит рабо-

ты с применением   

учебно-

лабораторного 

оборудования в 

соответствии с 

требованиями и 

технологией, со-

блюдает технику 

безопасности, бе-

режно относится к 

оборудованию. 

Может   оказать 

Знает устрой-

ство, назначе-

ние, методы ра-

боты с учебно-

лабораторным 

оборудованием, 

но допускает 

ошибки   в ра-

боте с учебно-

лабораторным 

оборудованием, 

соблюдает тех-

нику безопасно-

сти, бережно 

относится к 

оборудованию 

Не в полной мере 

владеет знаниями 

устройства, 

назначения, ме-

тодами работы с 

учебно-

лабораторным 

оборудованием. 

Производит   ра-

боты с замечани-

ями, соблюдает 

технику безопас-

ности 

  Не в полной ме-

ре владеет знани-

ями устройства, 

назначения, ме-

тодами работы с 

учебно-

лабораторным 

оборудованием. 

Производит рабо-

ты с нарушением 

технологии, 

принципов рабо-

ты, имеет замеча-

ния по технике 

безопасности 
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помощь в работе 

одногрупникам 

8.Время на выполнение 

задания 

 Соблюдение вре-

мя и подготовки 

задания, сроков 

сдачи заданий. 

Превышение 

времени выпол-

нения на 10 % 

 Превышение 

времени выпол-

нения на 20% 

Превышение 

времени выпол-

нения на 30 и бо-

лее % 

 

 

 

Критерии оценивания 

 

   

 

 

 

 

 

 

Показатели   оценивания рефератов, презентаций 

 

 Наименование 

ОПОР 

25 баллов 20 баллов 15 баллов 10 баллов 

1) Владение знани-

ями терминологии 

Знает и понимает тер-

мины и определения 

Знает и понима-

ет термины и 

определения, но 

допускает не-

значительные 

ошибки 

В целом пони-

мает, но допус-

кает ошибки в 

знании терми-

нологии и 

определений, 

исправляет   

после замеча-

ний 

 Не раскры-

вает содер-

жание терми-

на, неуместно 

применяет 

термины   

4) Оформление за-

даний 

 Задания оформляет ак-

куратно в соответствии 

с требованиями препо-

давателя, в соответ-

ствии с ГОСТ  

Задания оформ-

ляет аккуратно, 

но имеются за-

мечания 

 Задания вы-

полняет неак-

куратно, со 

значительными 

замечаниями. 

 Оформление 

не соответ-

ствует требо-

ваниям 

5)Аргументирован

ность суждений, 

широта кругозора 

 В письменной и устной 

речи приводит приме-

ры, факты, описывает 

явления, производит 

сравнения, анализ, де-

лает выводы  

В письменной и 

устной речи 

приводит при-

меры, факты, 

описывает явле-

ния, производит 

сравнения, ана-

лиз, делает вы-

Приводит при-

меры, описы-

вает явления, 

факты, но за-

трудняется в 

логическом из-

ложении, ана-

лизе, сравне-

 Приводит 

примеры, 

факты, опи-

сывает явле-

ния, не делает 

выводы, 

сравнения 

Количество баллов Уровень сформированности Оценка 

150 – 175 повышенный «отлично» 

 115– 140 достаточный «хорошо» 

     80    -105 пороговый «удовлетворительно» 

менее 70 компетенция не сформирована «неудовлетворительно» 
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воды, но затруд-

няется в постро-

ении логическо-

го изложения 

материала 

нии, выводах. 

6)  Поиск, обработ-

ка и предоставле-

ние информации 

по изучаемому ма-

териалу 

 Работает с литерату-

рой, поисковыми си-

стемами, подготовлен-

ная информация соот-

ветствует темам зада-

ния, полно раскрыта, 

отображена, при необ-

ходимости сопровож-

дается наглядностью 

(схемами, рисунками), 

предоставляется логич-

но в соответствии с 

требованиями, даются 

ссылки на источники. 

Работает с лите-

ратурой, поис-

ковыми систе-

мами, подготов-

ленная инфор-

мация соответ-

ствует темам за-

дания, полно 

раскрыта, предо-

ставление ин-

формации не в 

полной мере со-

ответствует тре-

бованиям 

  Недостаточно 

проведен сбор 

и обработка 

информации, 

предоставление 

информации не 

соответствует 

требованиям 

  Проведен 

поиск и сбор 

информации, 

тема не рас-

крыта, или не 

соответствует 

заданию 

Критерии оценивания 

  

 

 

 

 

 

 

Критерии оценок 

5. Оценка «5» (отлично) – от 85 до 100% правильных ответов; 

6. Оценка «4» (хорошо) – от 75 до 84 % правильных ответов; 

7. Оценка «3» (удовлетворительно) – от 50 до 74 % правильных ответов; 

8. Оценка «2» (неудовлетворительно») – менее 50% правильных ответов 

  

Рекомендации по оцениванию результатов самостоятельной работы студентов 

 В форме сообщения:  

Количество баллов Уровень сформированности Оценка 

85 – 100 повышенный «отлично» 

70 – 84 достаточный «хорошо» 

50 – 69 пороговый «удовлетворительно» 

менее 50 компетенция не сформирована «неудовлетворительно» 

ОПОР 25% 20% 15% 10% 

Соответ-

ствие со-

держания 

тематике, 

оформле-

ние 

содержание докла-

да соответствует 

заявленной в 

названии тематике; 

оформлено в соот-

ветствии с общими 

содержание доклада 

соответствует заяв-

ленной в названии 

тематике, есть по-

грешности в оформ-

лении 

содержание 

доклада не 

полностью со-

ответствует за-

явленной в 

названии тема-

содержание до-

клада не полно-

стью соответ-

ствует заявлен-

ной в названии 

тематике, есть 
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Критерии оценивания 

 

Количество баллов Уровень сформированности Оценка 

85 – 100 повышенный «отлично» 

70 – 84 достаточный «хорошо» 

50 – 69 пороговый «удовлетворительно» 

менее 50 компетенция не сформирована «неудовлетворительно» 

 

В форме презентации: 

ОПОР 25% 20% 15% 10% 

Формулиров-

ка проблемы, 

причин. 

Сформирована 

проблема, проана-

лизированы ее при-

чины. Проанализи-

рованы результаты 

с позицией на бу-

дущее 

Погрешности в фор-

мулировки проблемы, 

в анализе ее причины. 

Отсутствует система 

описания основной 

деятельности 

Проблема 

сформулирова-

на неясно. Раз-

розненные све-

дения о дея-

тельности 

Проблема не 

сформулирована 

Сведения о дея-

тельности отры-

вочные 

Постановка 

задач 

Поставлены задачи. 

Четко и поэтапно 

раскрыты задачи по 

теме 

Погрешности в поста-

новке задач, не скор-

ректированы этапы 

Нечетко рас-

крыты задачи 

по теме, нару-

шена логика 

Не раскрыты за-

дачи по теме, от-

сутствует логика 

этапов 

требованиями 

написания и требо-

ваниями оформле-

ния 

тике, есть по-

грешности в 

оформлении 

значительные 

несоответствия в 

оформлении 

Структура, 

логичность 

сообщения 

имеет чёткую ком-

позицию и струк-

туру, отсутствуют 

логические нару-

шения в представ-

лении материала 

имеет погрешности в 

структуре, незначи-

тельные логические 

нарушения в пред-

ставлении материала 

имеет несоот-

ветствия в 

структуре, зна-

чительные ло-

гические 

нарушения в 

представлении 

материала 

Имеет нечёткую 

структуру, логи-

ческие наруше-

ния в представ-

лении материала 

Наличие 

речевых, 

стилисти-

ческих 

ошибок 

отсутствуют лекси-

ческие, стилисти-

ческие и иные 

ошибки. Речь ха-

рактеризуется эмо-

циональной выра-

зительностью 

присутствуют незна-

чительные лексиче-

ские, стилистические 

и иные ошибки в 

тексте 

присутствуют 

лексические, 

стилистические 

и иные ошибки 

в тексте 

присутствуют 

частые лексиче-

ские, стилисти-

ческие и иные 

ошибки в тексте 

Самостоя-

тельность 

исследова-

ния 

представляет собой 

самостоятельное 

исследование, 

представлен каче-

ственный анализ 

найденного мате-

риала 

представляет собой 

самостоятельное ис-

следование, недоста-

точный качествен-

ный анализ найден-

ного материала 

представляет 

собой не пол-

ное самостоя-

тельное иссле-

дование, нека-

чественный 

анализ найден-

ного материала 

отсутствует са-

мостоятельное 

исследование, 

непроработан-

ный текст друго-

го автора (дру-

гих авторов) 

Общее 

 кол-во  

100 80 60 40 
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этапов 

Соответствие 

иллюстрации 

содержанию 

Иллюстрации соот-

ветствуют содер-

жанию, дополняет 

информацию 

Недостаточное коли-

чество иллюстраций, 

не дополняют инфор-

мацию 

Иллюстраций 

мало. Не все 

соответствуют 

содержанию 

Иллюстраций ма-

ло, не соответ-

ствуют содержа-

нию. 

Оформление 

соответствует 

требованиям 

Оформление ло-

гично, эстетично, 

не противоречит 

содержанию 

Погрешности в 

оформлении и логич-

ности, но не противо-

речат содержанию 

Стиль отвлека-

ет от содержа-

ния, презента-

ции 

Стиль не соответ-

ствует содержа-

нию презентации 

Общее кол-

во  

100 80 60 40 

 

Критерии оценивания 

 

Количество баллов Уровень сформированности Оценка 

85 – 100 повышенный «отлично» 

70 – 84 достаточный «хорошо» 

50 – 69 пороговый «удовлетворительно» 

менее 50 компетенция не сформирова-

на 

«неудовлетворительно» 

 

Рекомендации по оцениванию итоговой аттестации 

 

ОПОР 25% 20% 15% 10% 

Владение 

терминами, 

теоретиче-

ским матери-

алом 

полностью изла-

гает теоретиче-

ский материал, 

свободно опери-

рует научными 

терминами по 

дисциплине 

излагает теорети-

ческий матери-

ал,1-3 ошибки, 

которые сам же и 

исправляет 

излагает материал 

неполно, допускает 

неточности в опре-

делении понятий, 

употреблении тер-

минов 

не высказы-

вает свои 

суждения 

либо не ар-

гументиру-

ет их, непо-

следова-

тельно и 

неуверенно 

излагает 

изученный 

материал 

Осознанность 

суждений, 

логичность 

обнаруживает по-

нимание материа-

ла  

 

Незначительные 

речевые недочеты 

в последователь-

ности изложения 

недостаточно глу-

боко и аргументи-

ровано высказыва-

ет свои суждения 

допускает 

большое 

количество 

речевых 

ошибок при 

изложении 

материала 

Аргументи-

рованность 

аргументирует 

свои суждения; 

свободно приво-

дит примеры на 

заданную тему; 

1-3 недочета при 

приведении при-

мера 

затрудняется при-

вести пример; 

материал излагает 

непоследовательно 

не может 

привести 

пример 

Кругозор отвечает на 3 до-

полнительных во-

проса 

отвечает на 2 до-

полнительных во-

проса 

отвечает на допол-

нительный вопрос 

не может 

ответить на 

дополни-
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тельные во-

просы 

Общее кол-

во  

100 80 60 40 

 

Критерии оценивания 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Количество баллов Уровень сформированности Оценка 

85 – 100 повышенный «отлично» 

70 – 84 достаточный «хорошо» 

50 – 69 пороговый «удовлетворительно» 

менее 50 компетенция не сформирована «неудовлетворительно» 
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Элемент учебной дисци-

плины 

Формы и методы контроля 

Текущий контроль Рубежный контроль Промежуточная аттестация 

Формы контроля Проверяемые ОК, У, З Формы 

контроля 

Проверяемые 

ОК, У, З 

Формы кон-

троля 

Проверяе-

мые ОК, У, 

З 

Раздел 1. Основы стандартизации   

Тема 1.1. 

Цели, задачи, функции и 

принципы стандартиза-

ции 

Устный опрос 

Самостоятельная 

 работа №1 

ОК.2, ОК.3, ОК.4, ОК.5, ПК1.1, 

ПК1.2, ПК1.3, ПК1.4, ПК2.2, 

ПК2.4;  

З1, З3 

 

 

 

Контроль-

ная работа 

 в форме  

тестовых  

заданий 

ОК.2, ОК.3, 

ОК.4, ОК.5, 

ПК1.1, ПК1.2, 

ПК1.3, ПК1.4, 

ПК2.2, ПК2.4;  

У1,З1, З2, З3; 

З6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Дифферен-

цированный 

зачет в фор-

ме тестового 

задания; 

в форме во-

просов (25 

билетов) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОК.2, ОК.3, 

ОК.4, ОК.5, 

ПК1.1, 

ПК1.2, 

ПК1.3, 

ПК1.4, 

ПК2.2, 

ПК2.4, 

Тема 1.2. Виды, методы 

и объекты 

стандартизации 

Устный опрос 

Самостоятельная  

Работа №2 

ОК.2, ОК.3, ОК.4, ОК.5, ПК1.1, 

ПК1.2, ПК1.3, ПК1.4, ПК2.2, 

ПК2.4; З1 

Тема 1.3. 
Комплексная программа 

стандартизации 

Устный опрос 

Самостоятельная 

работа №3 

ОК.2, ОК.3, ОК.4, ОК.5, ПК1.1, 

ПК1.2, ПК1.3, ПК1.4, ПК2.2, 

ПК2.4; З2 

Тема 1.4 Оформление 

документации 

Устный опрос 

Самостоятельная  

работа  №4 

ОК.2, ОК.3, ОК.4, ОК.5, ПК1.1, 

ПК1.2, ПК1.3, ПК1.4, ПК2.2, 

ПК2.4; У1 

Раздел 2.  Основные 

сведения о размерах и 

сопряжениях 

  

Тема 2. 1. Взаимозаме-

няемость деталей, ма-

шин и механизмов 

Устный опрос 

Практическая работа 

№1 

Самостоятельная 

  работа  №5 

ОК.2, ОК.3, ОК.4, ОК.5, ПК1.1, 

ПК1.2, ПК1.3, ПК1.4, ПК2.2, 

ПК2.4; З6 

Раздел 3. Единая система допусков и посадок 

Тема 3.1. Допуски глад-

ких цилиндрических де-

талей 

Устный опрос 

Практическая работа 

№2 

Самостоятельная 

  работа  №6 

ОК.2, ОК.3, ОК.4, ОК.5, ПК1.1, 

ПК1.2, ПК1.3, ПК1.4, ПК2.2, 

ПК2.4; У3, З4,З7, З8 

Контроль-

ная работа 

 в форме  

тестовых  

заданий 

ОК.2, ОК.3, 

ОК.4, ОК.5, 

ПК1.1, ПК1.2, 

ПК1.3, ПК1.4, 

ПК2.2, ПК2.4,  

У3,  У4, У5, Тема 3.2. Допуски фор- Устный опрос ОК.2, ОК.3, ОК.4, ОК.5, ПК1.1, 
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мы и расположения по-

верхностей  

 

Практическая работа 

№3 

Самостоятельная 

  работа  №7 

ПК1.2, ПК1.3, ПК1.4, ПК2.2, 

ПК2.4;У4, У5, З8 

З4,З7, З8,  З9 У1, У3,  У4, 

У5, З1, З2, 

З3, З4,  З6,  

З7, З8,  З9 

Раздел 4. Технические 

измерения 

  

Тема 4.1. Технические 

измерения. Средства из-

мерения 

Устный опрос 

Практическая работа 

№4 

Самостоятельная 

  работа  №8 

ОК.2, ОК.3, ОК.4, ОК.5, ПК1.1, 

ПК1.2, ПК1.3, ПК1.4, ПК2.2, 

ПК2.4; У2, З5, З9 
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1. Общие положения 

Целью создания Контрольно-оценочных средств (КОС) является установление соот-

ветствия уровня подготовки обучающегося требованиям рабочей программы учебной дисци-

плины. Каждое оценочное средство  обеспечивает проверку усвоения конкретных элементов 

учебного материала.  

КОСы предназначены для определения уровня освоенных умений, усвоенных знаний и 

овладения компетенциями, т.е. способностью обучающегося применять знания, умения и лич-

ные качества в соответствии с задачами профессиональной деятельности.  

Объектом применения КОС является измерение уровня достижения обучающимися 

установленных результатов обучения при проведении текущего, рубежного и промежуточного 

контроля успеваемости по дисциплине. 

2. Паспорт контрольно-оценочных средств 

2.1. Результаты освоения учебной дисциплины, подлежащие проверке 

 

В результате освоения учебной дисциплины ОП.02 Основы стандартизации и 

технические измерения обучающийся должен обладать предусмотренными ФГОС 

освоенными умениями и усвоенными знаниями. 

В результате контроля по освоению учебной дисциплины осуществляется комплексная 

проверка следующих умений и знаний, а также динамика освоения общих и профессиональных 

компетенций: 

 

 

Результаты обуче-

ния: умения, зна-

ния и общие и про-

фессиональные 

компетенции  

Показатели оценки результата 

 
Форма 

 оценива-

ния 

 

Знать:  

З1. основные поня-

тия и определения 

метрологии, стан-

дартизации и серти-

фикации; 

 Правильное распознавание основных понятий и опреде-

лений метрологии, стандартизации и сертификации; 

 Верное применение основных понятий и определений 

метрологии, стандартизации и сертификации в решении 

практических задач при измерениях; 

1 или 0 

балл 

З2. основы государ-

ственного метроло-

гического контроля 

и надзора; 

 Правильное определение основ государственного мет-

рологического контроля и надзора; 

 Обоснованное применение основ обоснованное приме-

нение основ метрологии и принципов технических из-

мерений для решения практических задач; 

1 или 0 

балл 

З3. основы метроло-

гии и принципы 

технических изме-

рений; 

 

 Правильное определение основ метрологии и принци-

пов технических измерений; 

 Обоснованное применение основ метрологии и принци-

пов технических измерений для решения практических 

задач; 

1 или 0 

балл 

З4. обозначение по-

садок в Единой си-

стеме допусков и 

посадок (ЕСДП); 

 

 Правильное определение посадок в Единой системе до-

пусков и посадок (ЕСДП); 

 Правильное обозначение посадок в Единой системе до-

пусков и посадок (ЕСДП); 

1 или 0 

балл 



25 

 

З5. виды 

измерительных 

средств; 

 Правильное определение видов измерительных средств; 

 Правильное распознавание видов измерительных 

средств; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

1 или 0 

балл 

З6. методы опреде-

ления погрешностей 

измерений; 

 Правильное определение методов определения погреш-

ностей измерений; 

 Верное использование методов определения погрешно-

стей измерений; 

1 или 0 

балл 

З7. система допус-

ков и посадок; 
 Правильное определение систем допусков и посадок; 

 Правильное распознавание систем допусков и посадок; 

1 или 0 

балл 

З8. параметры ше-

роховатости; 

 

 Правильное определение параметров шероховатости; 

 Правильное распознавание параметров шероховатости; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

1 или 0 

балл 

З9. устройство, 

условия и правила 

применения кон-

трольно-

измерительных при-

боров, инструментов 

и испытательной ап-

паратуры 

 Правильное распознавание устройства контрольно-

измерительных приборов, инструментов и испытатель-

ной аппаратуры 

 

 Обоснованный выбор условий и правил применения 

контрольно-измерительных приборов, инструментов и 

испытательной аппаратуры; 

 

1 или 0 

балл 

У1. оформлять тех-

нологическую и 

техническую доку-

ментацию в соответ-

ствии с основными 

правилами и требо-

ваниями норматив-

ных документов си-

стемы сертификации 

и стандартизации к 

основным видам 

продукции (услуг) и 

процессов; 

 

 Правильное оформление технологической  и техниче-

ской документации в соответствии с основными прави-

лами и требованиями нормативных документов системы 

сертификации и стандартизации к основным видам про-

дукции (услуг) и процессов; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

1 или 0 

балл 

У2. обоснованно 

выбирать и приме-

нять контрольно-

измерительные при-

боры и инструмен-

ты; 

 

 

 

 Обоснование выбора и применения контрольно-

измерительных приборов и инструментов; 

 Правильно выбирать и применять контрольно-

измерительные приборы и инструменты; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

 

1 или 0 

балл 

У3. свободно читать 

и понимать техноло-

гическую докумен-

тацию с обозначени-

ем точности изго-

 Правильное свободное чтение и понимание технологи-

ческой документации с обозначением точности изготов-

ления (квалитеты), характера соединений (посадки), 

указаний о предельных отклонениях формы и располо-

жения поверхностей, шероховатости; 

1 или 0 

балл 
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товления (квалите-

ты), характера со-

единений (посадки), 

указания о предель-

ных отклонениях 

формы и располо-

жения поверхностей, 

шероховатости; 

 

 Грамотное использование технологической документа-

ции с обозначением точности изготовления (квалитеты), 

характера соединений (посадки), указаний о предельных 

отклонениях формы и расположения поверхностей, ше-

роховатости; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

У4. определять пре-

дельные отклонения 

размеров по техно-

логической доку-

ментации; 

 Обоснование определения предельных отклонений раз-

меров по технологической документации; 

 Верное определение предельных отклонений размеров 

по технологической документации; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

1 или 0 

балл 

У5 определять до-

пуск размера, год-

ность детали по ре-

зультатам измере-

ния; 

 Обоснование определения допуска размера, годности 

детали по результатам измерения; 

 Правильное определение допуска размера, годности де-

тали по результатам измерения; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

1 или 0 

балл 

 

 

Коды проверяе-

мых компетенций 

Показатели оценки результата Оценка 

(да / нет) 

ОК 2. Организовы-

вать собственную 

деятельность, исхо-

дя из цели и спосо-

бов ее достижения, 

определенных руко-

водителем. 

 

 

 Обоснованность выбора вида типовых методов и спосо-

бов выполнения профессиональных задач; 

  Адекватная самооценка уровня и эффективности орга-

низации собственной деятельности по защите информа-

ции; 

 Соответствие подготовленного плана собственной дея-

тельности по защите информации требуемым критериям; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения задачи; 

 Совпадение результатов самоанализа и экспертного 

анализа эффективности организации собственной деятель-

ности по защите информации; 

 

ОК 3. Анализиро-

вать рабочую ситуа-

цию, осуществлять 

текущий и итоговый 

контроль, оценку и 

коррекцию соб-

ственной деятельно-

сти, нести ответ-

ственность за ре-

зультаты своей ра-

боты. 

 

 Обоснованность выбора метода решения профессио-

нальных задач в стандартных и нестандартных ситуациях; 

 Использование оптимальных, эффективных методов 

решения профессиональных задач; 

 Принятие решения за короткий промежуток времени; 
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ОК 4. Осуществлять 

поиск информации, 

необходимой для 

эффективного вы-

полнения професси-

ональных задач. 

 

 

 Обоснованность выбора метода поиска, анализа и оцен-

ки информации, необходимой для постановки и решения 

профессиональных задач, профессионального и личност-

ного развития; 

 Грамотное использование оптимальных, эффективных 

методов поиска, анализа и оценки информации; 

 Нахождение необходимой информации за короткий 

промежуток времени; 

 

ОК5. Использовать 

информационно-

коммуникационные 

технологии в про-

фессиональной дея-

тельности. 

 

 Обоснованность выбора информационно-

коммуникационных технологий для совершенствования 

профессиональной деятельности; 

 Соответствие требованиям использования информаци-

онно-коммуникационных технологий; 

  Эффективное и грамотное использование информаци-

онно-коммуникационных технологий для совершенство-

вания профессиональной деятельности; 

 

ПК 1.1. Выполнять 

монтаж и эксплуата-

цию автоматических 

станций, установок 

электрозащиты  

 Обоснованность выбора метода монтажа и эксплуата-

ции автоматических станций, установок электрозащиты. 

 Грамотное использование принятых требований к вы-

полнению монтажа и эксплуатации автоматических стан-

ций, установок электрозащиты. 

 Соблюдение алгоритма монтажа и эксплуатации авто-

матических станций, установок электрозащиты. 

 Рациональное распределение времени на монтаж и 

эксплуатацию автоматических станций, установок элек-

трозащиты. 

 

ПК 1.2. Проводить 

наладку и ремонт 

автоматических 

станций, установок 

электрозащиты  

 Обоснованность выбора рационального проведения 

наладки и ремонта автоматических станций, установок 

электрозащиты 

 Грамотное использование принятых требований при 

проведении наладки и ремонта автоматических станций, 

установок электрозащиты. 

 Соблюдение алгоритма при проведении наладки и ре-

монта автоматических станций, установок электрозащиты. 

 Рациональное распределение времени проведении 

наладки и ремонта автоматических станций, установок 

электрозащиты. 

 

ПК 1.3. Обеспечи-

вать наладку и ре-

монт измерительных 

приборов противо-

коррозионной защи-

ты 

 Обоснованность выбора рационального проведения 

наладки и ремонта измерительных приборов противокор-

розионной защиты.  

 Грамотное использование принятых требований при 

проведении наладки и ремонта измерительных приборов 

противокоррозионной защиты.  

 Соблюдение алгоритма при проведении наладки и ре-

монта измерительных приборов противокоррозионной за-

щиты.  

 Рациональное распределение времени проведении 

наладки и ремонта измерительных приборов противокор-

розионной защиты 

 

ПК 1.4. Выполнять 

правила техники 
 Грамотное использование принятых требований пра-

вил техники безопасности, пожарной безопасности. 
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безопасности, по-

жарной безопасно-

сти 

 Соблюдение алгоритма требований правил техники 

безопасности, пожарной безопасности. 

ПК 2.2. Производить 

текущий ремонт со-

оружений на трассе 

и линий связи 

 Обоснованность выбора метода выполнения текущего 

ремонта сооружений на трассе и линий связи.  

 Грамотное использование принятых требований вы-

полнению текущего ремонта сооружений на трассе и ли-

ний связи. 

  Соблюдение алгоритма разработки нормативно-

технической документации при выполнении текущего ре-

монта сооружений на трассе и линий связи.  

 Рациональное распределение времени на выполнение 

текущего ремонта сооружений на трассе и линий связи 

 

ПК 2.4. Обеспечи-

вать своевременное 

и качественное ве-

дение техдокумен-

тации 

 Грамотное обеспечение своевременного и качествен-

ного ведения техдокументации  

 Соблюдение алгоритма заполнения технической доку-

ментации.  

 Рациональное распределение времени на своевремен-

ное и качественное ведение техдокументации.  

 

 

 

 

За правильный ответ на вопросы или верное решение задачи выставляется 

положительная оценка – 1-0 баллов, в зависимости от уровня выполнения. 

За не правильный ответ на вопросы или неверное решение задачи выставляется 

отрицательная оценка – 0 баллов. 

Уровень оценки компетенций производится суммированием количества ответов «да» в 

процентном соотношении от общего количества ответов.  

Шкала оценки образовательных достижений 

 

 

 

 

Раздел 1. Основы стандартизации  

Тема 1.1. Цели, задачи, функции и принципы стандартизации  

Устный опрос 

1. Назовите основные цели и задачи стандартизации? 

2.Какие принципы и функции стандартизации вы знаете? 

3.Какое значение имеет стандартизация в системе нормативного управления наукой, техникой и 

экономикой? 

4. Назовите основные понятия и определения метрологии? 

Процент 

результативности 

(сумма баллов) 

Оценка уровня подготовки 

оценка компетен-

ций обучающихся 

оценка уровня 

 освоения дисциплин; 

90 ÷ 100 высокий отлично 

70 ÷ 89 повышенный хорошо 

50 ÷ 69 пороговый удовлетворительно 

менее 50 допороговый неудовлетворительно 
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7. Назовите основные понятия и определения стандартизации? 

8. Назовите основные понятия и определения сертификации? 

Самостоятельная работа №1 

Сообщения по теме: «Основы метрологии и принципы технических измерений». 

«Краткий исторический обзор развития стандартизации, метрологии и сертификации» 

 

Тема 1.2. Виды, методы и объекты стандартизации 

Устный опрос 

1. Назовите виды и категории стандартов? 

2. Назовите методы стандартизации? 

3.Дать понятия классификация, кодирование, каталогизация? 

4. Дать понятия упорядочение объектов стандартизации, систематизация, селекция, типизация, 

оптимизация? 

5. Назовите методы оценки качества продукции? 

6. Дать понятие - управление качеством? 

7. Назначение системы обеспечения качества? 

Самостоятельная работа №2 

Сообщения по теме: «Перспективная, опережающая и комплексная стандартизации». 

«Система сертификации, роль сертификации в повышении качества продукции» 

 

Тема 1.3. Комплексная программа стандартизации 

Устный опрос 

1. Что такое стандарт? Какие существуют категории стандартов? 

2. Дать понятие комплексной программы стандартизации? 

3. Назовите задачи комплексной программы стандартизации? 

4. Назовите принципы комплексной программы стандартизации? 

Самостоятельная работа №3 

Сообщения по теме: «Средства и методы измерения, контроля и испытаний». 

«Основы Государственного метрологического контроля и надзора» 

 

Тема 1.4. Оформление документации 

Устный опрос 

1. Назовите документы по стандартизации, виды стандартов? 

2. Расскажите об организации работ по стандартизации? 

3. Назовите правила разработки стандартов? 

4. Назовите требования и правила к оформлению технологической и технической документа-

ции? 

Самостоятельная работа №4 

Сообщения по теме: «Организация работ по стандартизации». 

«Основные положения Закона Российской Федерации об обеспечении единства измерений» 

 

Раздел 2. Основные сведения о размерах и сопряжениях 

Тема 2.1. Взаимозаменяемость деталей, машин и механизмов 

Устный опрос……… 

1.Что такое взаимозаменяемость? 

2. Дать понятия о взаимозаменяемости деталей, узлов и механизмов? 

3.Что включает понятие качество продукции? 

4.В чём проявляется влияние стандартизации на качество продукции? 

5.Какие существуют категории качества продукции? Дать характеристики продукции по каж-

дой категории качества. 

6. Виды погрешностей, их сущность.  

7. Назовите причины возникновения погрешностей. 
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8.В чём разница между номинальным и действительным размерами? 

9.Какие размеры называют предельными? 

10.Как связаны между собой предельный размер, номинальный размер и предельное отклоне-

ние? 

11.Что определяет допуск? 

12.Как связаны между собой предельные размеры и допуск? 

13.Как связаны между собой предельные отклонения и допуск? 

14.Какие элементы деталей имеют обобщённое название «отверстие»? Приведите конкретные 

примеры. 

15.Какие элементы деталей имеют обобщенное название «вал»? Приведите конкретные приме-

ры. 

16.Как графически изображаются размеры, отклонения и поле допуска? Что на схеме обознача-

ет нулевая линия? 

17.В чём различие между понятиями «допуск» и «поле допуска»? 

18.Сформулируйте условия годности действительного размера вала. 

19.Сформулируйте условия годности действительного размера отверстия. 

20.В каком случае действительный размер, равный номинальному, окажется бракованным? 

21.Что такое посадка? 

22.Чем характеризуется посадка? 

23.Что такое зазор и каковы условия его образования? 

24.Что такое натяг и каковы условия его образования? 

25.Какие группы посадок существуют? Для каких целей применяются посадки каждой группы? 

26.Как образуются посадки в системе отверстия? 

27.Как образуются посадки в системе вала? 

28.Какая из систем посадок является предпочтительной и почему? 

29.Как расположено поле допуска основного отверстия в системе отверстия? 

30.Как расположено поле допуска основного вала в системе вала? 

31.Как по взаимному расположению полей допусков отверстия и вала при графическом изоб-

ражении посадки определить характер соединения? 

 

Практическая работа № 1 

по Разделу 2. Основные сведения о размерах и сопряжениях 

Подтема 1.1: «Определение характера соединения поверхностей. Определение видов посадок 

сопрягаемых деталей» 

 

Цель работы: научиться определять систему посадки, построить схему полей допусков, на 

эскизе соединения и его деталей проставить обозначение посадки и допусков размеров. 

 

Время выполнения: 2 часа  

Оборудование: Учебно-методическая литература, тетрадь, ручка, карандаш, линейка  

Ход работы: 

1.Изучить теоретический материал. 

2.Выполнить задание, предложенное преподавателем. 

3.Сделать выводы по работе. 

4.Подготовиться к защите практической работы. 

Основные сведения 

Определение и обозначение посадок. 

 Любая операция сборки деталей заключается в необходимости соединить или, как го-

ворят, «посадить», одну деталь на другую – отсюда и условно принятое в технике выражение 

посадка для обозначения характера соединения деталей. 
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 Одни соединения допускают определённую свободу движения деталей относительно 

друг друга; другие, наоборот, обеспечивают неподвижность соединённых деталей. Так, 

например, рабочий шкив ремённой передачи должен быть плотно (неподвижно) насажен на 

вал, а холостой шкив может свободно вращаться га неподвижной оси. 

 Посадкой называют характер соединения деталей, определяемый величиной получаю-

щихся в нём зазоров и натягов. 

 

 
 

Рисунок 1. Обозначение посадкок 
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Рисунок 2. Система отверстия 

 
 

 
Рисунок 3. Виды посадок 
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 Зазор – положительная разность между соответствующими размерами охватывающей и 

охватываемой деталей. Обеспечивает возможность относительного перемещения собранных 

деталей. 

 
 

Рисунок 4. Посадка с зазором 

 

 Натяг – разность между диаметрами вала и отверстия, когда диаметр вала превышает 

диаметр отверстия (до сборки). Применяется для получения неподвижного соединения 

путём запрессовки вала в отверстие (иногда после нагревания детали с отверстием). 

 
Рисунок 5. Посадка с натягом 
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Рисунок 6. Посадки с натягом 
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 Переходная посадка – посадка, при которой возможно получение как зазора, так и 

натяга (поля допусков отверстия и вала перекрываются частично или полностью). 

 

 
 

Рисунок 7. Расположение полей допусков резьбы в переходных посадках 
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Рисунок 8. 

Основное отклонение. Схема расположения полей допусков в ЕСДП 

 Положение поля допуска по ЕСДП СЭВ характеризуется величиной и знаком ближайше-

го к нулевой линии предельного отклонения (основного отклонения). 

Для полей допусков, расположенных выше нулевой линии, основным является нижнее откло-

нение  (El, ei), соответственно, для полей допусков, расположенных ниже нулевой линии, - 

верхнее (ES, es). 

 Всего в ЕСДП СЭВ предусмотрено 28 рядов основных отклонений для валов и такое же 

количество для отверстий. Каждый ряд основных отклонений для валов обозначается малой ла-

тинской буквой (a, d, с и т.д.), а для отверстий – большой (A, B, C, и т.д.). 

Расположение рядов основных отклонений приведено на схеме: 
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Рисунок 9. Схема расположения относительного положения полей допусков для основных от-

клонений 

 Схема расположения относительного положения полей допусков для основных отклоне-

ний, где каждому основному отклонению соответствует горизонтальная черта, от которой 

начинается поле допуска. Направление поля допуска показано направлением штриховки, а ве-

личина предельного отклонения на рисунке не указана, так как она зависит от значения допуска 

(квалитета) соединяемой детали. 

 Основные отклонения обозначаются латинскими буквами в алфавитном порядке, начи-

ная с отклонений, обеспечивающих самые большие зазоры в соединении. 

 Отклонения cd(CD),ef(EF),fg(FG), введённые как промежуточные дополнения, обозна-

чаются буквами двух соседних отклонений, а отклонения, превышающие отклонение z, обозна-

чаются последовательно za(ZA), zb(ZB), zc(ZC). 

 Верхнее нулевое отклонение вала обозначается буквой h, а нижнее нулевое отклонение 

отверстия – буквой H. Эти отклонения приняты для основных валов и отверстий. 

 Поля допусков в посадках с зазорами обеспечиваются отклонениями а – h(A – H), а поля 

допусков в посадках с натягом и в переходных посадках – отклонениями js – zc(Js – 

ZC),причём в переходных посадках обычно применяются отклонения j – n(J – N). 

 Отклонения j(J) обеспечивают приближенно симметричное расположение поля допуска 

отклонения от нулевой линии, а js(Js) - симметричное расположение поля допуска, при этом 

основным отклонением при любом квалитете будет нулевое отклонение. 

 Отклонение j для валов устанавливается только для допусков квалитетов IT5 – IT8, а от-

клонение J – для отверстий – для допусков квалитетов IT6 – IT8. 
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 Основные отклонения отверстий выбраны так, что они обеспечивают возможность обра-

зования посадок в системе вала, аналогичных посадкам в системе отверстия, т.е. они равны по 

величине и противоположны по знаку основным отклонениям валов, обозначаемых той же бук-

вой. Таким образом, для отверстия с отклонениями A – Hбудет соблюдаться равенство        EI = 

- es, а для отверстий с отклонениями K – ZC – равенство ES = - ei. 

 Из этого общего правила сделано исключение для размеров свыше 3 до 500 мм. в систе-

ме отверстия с основными отклонениями J, K, M, N и допусками по 3 – 8-му квалитетам и с от-

клонениями от P до ZC и допусками по 3 – 7-му квалитетам. Для них основные отклонения 

определяются по специальному правилу, обеспечивающему получение одинаковых предельных 

натягов в одноимённых посадках системы отверстия и системы вала в случае, когда допуски 

отверстия на один квалитет грубее, чем вала (например, D4/c5 и H6/p5). 

 

 
Рисунок 10. Обозначение посадкок 

 

Ход работы: 

Для заданных соединений (см. рис.5 а) – посадка с зазором; б) - с натягом; в) - с дополни-

тельным креплением) определить параметры посадок: 

1. Определить систему посадки 

2. Предельные отклонения Вала и Отверстия 

3. Предельные размеры и допуск Вала и Отверстия 

4. Построить схему полей допусков 

5. Определить зазоры и натяги 

6. На эскизе соединения и его деталей проставить обозначение посадки и допусков размеров 

 

 
             а)                                                б)                                                      в) 
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Рисунок 11. Соединения деталей с посадками 

Таблица 1. Исходные данные для выполнения работы: 
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Пример выполнения практической работы: 

 

Определить параметры посадки и построить схемы полей допусков для соединения 34  . 

  

  

 
Рисунок 12. Эскиз соединения с обозначением посадки 

  

Нанести на эскизе соединения и эскизах деталей обозначение посадки и допусков. 

  

1. Посадка 34  является посадкой в системе отверстия. 

2. Номинальный размер  мм 

  

1. Определяем для детали «Отверстие» 34  нормы точности: 

  

  

а) Предельные отклонения, согласно рекомендаций, таблица 2 

Наибольшее предельное отклонение  +25мкм = 0,025мм 

Наименьшее предельное отклонение  0 

  

б) Наибольший предельный размер  мм 

в) наименьший предельный размер  мм 

г) Допуск размера отверстия  мкм 

  

1. Определяем для детали «Вал» 34  нормы точности: 

  

Наибольшее предельное отклонение  0 

Наименьшее предельное отклонение  -16мкм=0,016мм 

  

б) Наибольший предельный размер  мм 

в) наименьший предельный размер  мм 

г) Допуск размера отверстия  мкм 
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5. Строим схему полей допусков 

  

  

 
Рисунок 13. Схема расположения полей допусков посадки с зазором 

  

1. Получили посадку с зазором, определяем зазоры 

  

 
  

 
Рисунок 14. Нанесение допусков сопрягаемых размеров на детали соединения 

 

 

 

Таблица 2. Поля допусков и предельные отклонения 
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Продолжение табл.2. 
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Продолжение табл. 2. 
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 Продолжение табл. 2 
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Продолжение табл. 2 
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  Продолжение табл. 2 
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Продолжение табл. 2 
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Продолжение табл. 2 
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Продолжение табл. 2 
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Продолжение табл. 2 

  



51 

 

 
 

Продолжение табл. 2 
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Продолжение табл. 2 
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Продолжение табл. 2 
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Продолжение табл. 2 
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Продолжение табл. 2 
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Контрольные вопросы при защите практической работы № 1* 

  

1. Что такое размер? 

2. Что называют номинальным размером? 

3. Для чего необходимо обеспечивать взаимозаменяемость размеров? 

4. Как определяют номинальный размер? 

5. Для чего служат предельные размеры? 

6. Что такое предельное отклонение? 

7. Как определяют предельные отклонения 

8. Что такое допуск? 

9. Как определяют допуск? 

10. Почему допуск не может быть равным нулю и отрицательным числом? 

11. Для чего нужна ЕСДП? 

12. Что является общим для всех номинальных размеров интервала размеров в ЕСДП? 

13. Что такое «единица допуска» и как вычисляют? 

14. Что такое квалитет? 

15. Зависит ли величина допуска от квалитета? От номинального размера? 

16. Что такое «основное отклонение»? 

17. Что называют «Основным валом» и «основным отверстием»? 

18. Что называют посадкой? 

19. Что такое нулевая линия? 

20. Какие вы знаете группы посадок? 

21. Для чего применяют посадки в двух системах ? Какие бывают системы посадок? 

22. Что общего и чем отличаются посадки в системе вала и в системе отверстия и что у 

них общего? 

23. Как обозначают допуски размеров на чертеже? 

24. Как обозначают посадки на чертежах? 

25. Что такое зазор? 

26. Что такое натяг? 

27. Могут ли быть зазоры и натяги равными нулю? 

28. Как определяют зазоры и натяги? 

29. Для чего строят схемы полей допусков? 

30. Как по схеме полей допусков определить группу посадки? 

31. Можно ли по схеме полей допусков определить зазоры, натяги, допуски? 

32. какая зависимость существует между зазорами, натягами в посадках системы вала 

и системы отверстия? 

33. Как по схеме полей допусков определить является ли посадка переходной? 

34. Можно ли построить несколько полей допусков относительно одной нулевой линии? 

35. Приведите примеры одинаковых посадок разных систем. 

36. Изобразите эскиз соединения и нанесите на него обозначение посадки с зазором. 

37. Изобразите эскиз соединения и нанесите на него обозначение посадки с натягом. 

38. Изобразите эскиз соединения и нанесите на него обозначение переходной посадки. 

39. Как указывают на чертежах допуски размеров с неуказанными предельными отклне- 

ниями? 

40. Какие нормы точности размеров указывают в технических требованиях к чертежу? 

  

http://www.bookivedi.ru/
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*Все практические и лабораторные работы считаются выполненными и оценивается с 

простановкой отметки в журнале учебной группы (очной формы обучения) только, ес-

ли студент знает ответы на все теоретические вопросы относящиеся к теме работы и 

ранее изученному материалу. 

Практическая работа №1 

Подтема1.2: Определение условий годности действительных размеров деталей  

Цель: Научиться определять условия годности действительных размеров деталей.  

 Научиться делать заключение о годности вала и исправимости брака  

Время выполнения: 2 часа  

Оборудование: Учебно-методическая литература, тетрадь, ручка, карандаш, линейка  

Ход работы: 

1.Изучить теоретический материал. 

2.Выполнить задание, предложенное преподавателем. 

3.Сделать выводы по работе. 

4.Подготовиться к защите практической работы. 

Основные сведения 

 Линейный размер - это — числовое значение линейной величины (диаметра, длины) в 

выбранных единицах измерения. Линейные размеры на чертежах проставляются в миллиметрах 

(мм). Линейные размеры делятся на: 

   1. Номинальный – размер, полученный конструктором при  проектировании в результате 

расчетов (на прочность, жесткость) или с учетом различных конструкторских или технологиче-

ских соображений. На чертеже в качестве номинального линейного размера указывается только 

такой размер, который после расчета округлен до ближайшего большего значения из установ-

ленного ряда нормальных линейных размеров. 

2. Действительный – размер, установленный измерением с допустимой погрешностью. 

3.Предельный. Чтобы действительный размер обеспечивал функциональную годность дета-

ли, конструктор, исходя из целого ряда факторов, должен установить после расчета номиналь-

ного размера два предельных размера — наибольший и наименьший. Это предельно допусти-

мые размеры, между которыми должен находиться или которым может быть равен действи-

тельный размер годной детали.  Задавать на чертеже два размера неудобно, поэтому в дополне-

ние к номинальному размеру на чертеже проставляют его предельные отклонения — верхнее и 

нижнее. Они могут иметь знак «+»  или « –». 

Верхнее отклонение = наибольший предельный размер – номинальный размер. 

Нижнее отклонение = наименьший предельный размер – номинальный размер. 

 Зона значений размеров, между которыми должен находиться действительный размер годной 

детали, характеризует точность размера и называется допуском, он обозначается буквой Т.  

Иначе говоря, допуск — это разность между наибольшим и наименьшим предельными разме-

рами, или алгебраическая разность между верхним и нижним отклонениями. Допуск, в отличие 

от отклонений, знака не имеет. Чем допуск больше, тем ниже требования к точности обработки 

детали, тем проще ее изготовление. И наоборот, уменьшение допуска означает большую точ-

ность, требуемую при изготовлении детали, и соответственно ее удорожание. Поэтому назначе-

ние конструктором допуска (или предельных отклонений) должно быть тщательно обосновано. 

Для удобства и упрощения оперирования данными чертежа всё многообразие конкретных эле-

ментов деталей принято сводить к двум элементам: отверстию и валу.  Охватываемые элемен-

ты принято называть валом, а охватывающие – отверстием.  
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Условие  годности  действительного  размера: размер будет годным, если он окажется не 

больше наибольшего предельного размера и не меньше наименьшего предельного размера. Ес-

ли это условие не выполняется, то деталь считается бракованной. 

Брак может быть исправим и неисправим. 

 Если отверстие получилось больше наибольшего, то уменьшить его невозможно, тогда гово-

рят, что брак неисправим. 

Если отверстие получилось меньше наименьшего, то его можно расточить (рассверлить), то 

есть брак исправим. 

Если вал получился больше наибольшего, то его можно обточить, то есть брак исправим. 

Если вал получился меньше наименьшего, то увеличить его не представляется возможным, то 

есть брак не исправим. 

 
ПРИМЕР ВЫПОЛНЕНИЯ ЗАДАНИЯ 

Рассмотрим пример: (см. табл № 1) 

1. Номинальный размер во всех случаях равен 270 мм 

2. Наибольший предельный размер (по строчке): 

270 мм –  0,017 мм  =  269,983 мм 

270 мм  + 0,016 мм  = 270,016 мм 
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270 мм  + 0 = 270 мм 

270 мм + 0,088  мм = 270,088 мм 

270 мм + 0,191 мм = 270,191 мм 

3. Наименьший предельный размер: 

270 мм – 0,049 мм = 269,951 мм 

270 мм – 0,016 мм = 269,984 мм 

270 мм – 0,024 мм = 269,976 мм 

270 мм  + 0,056 мм = 270,056 мм 

    270 мм  + 0,110 мм = 270,110 мм 

4. Допуск: 

   269,983 мм – 269,951 мм = (–0,017мм)  – (–0,049мм) = 0,032 мм 

   270,016 мм – 269,984 мм  = 0,016 мм – (– 0,016мм) = 0,032 мм 

   270 мм – 269,976 мм = 0 – (–0,024 мм) = 0,024 мм 

   270,088 мм – 270,056 мм = 0,088 мм – 0,056 мм = 0,032 мм 

   270,191 мм – 270,110 мм = 0,191 мм – 0,110 мм = 0,081 мм 

  

    5.Заключение о годности вала и исправимости брака. 

            Имеем:  

а)  два предельных размера    max 269.983 мм  и  min 269.951мм 

б) действительные размеры:  269,976 мм    269,045 мм   269,982 мм 

     270,101 мм     270,011 мм       270,060 мм       270,022 мм 

Сравниваем действительные размеры с предельными: 

 а)   269, 976 мм  меньше   max 269.983 мм  и  больше  min 269.951мм, следовательно, деталь 

годная, ставим в графе знак «+». 

     269, 045  мм  меньше   max 269.983 мм  и  меньше  min 269.951мм, следовательно, это брак, 

ставим в графе знак «–». Этот брак не исправим, поэтому ставим рядом второй «–». 

     269,982 мм меньше   max 269.983 мм  и  больше  min 269.951мм, следовательно, деталь год-

ная, ставим в графе знак «+». 

     270,101мм  больше   max 269.983 мм, следовательно, это брак, ставим «–», но вал можно об-

точить, поэтому  брак исправим, ставим «+». 

270,011мм больше   max 269.983 мм, следовательно, это брак, ставим «–», но вал можно обто-

чить, поэтому  брак исправим, ставим «+». Аналогично с размерами 270, 060 мм и 270,022мм. 

Затем заполняем следующий столбец, сравнивая те же действительные размеры с предельными 

размерами  270,016 мм и 269,984 мм и так далее. 

В итоге получаем следующую таблицу (см. табл № 1). 

 

Таблица № 1  Заключение о годности вала и исправимости брака                                          

Основные понятия, 

выявляемые при чте-

нии чертежа 

Обозначение размера на чертеже, мм 

     

Номинальный раз-

мер, мм 

270 270 270 270 270 

Верхнее предельное 

отклонение 

 – 0,017 + 0,016 0 + 0,088 + 0,191 

Нижнее предельное 

отклонение 

– 0,049 – 0,016 – 0,024 + 0,056 + 0,110 

Наибольший пре-

дельный размер 

269,983 270,016 270 270,088 270,191 
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Наименьший пре-

дельный размер 

269,951 269,984 269,976 270,056 270,110 

Допуск , мм 0,032 0,032 0,024 0,032 0,081 

Действительные 

размеры, мм 

Заключение о годности  вала    и исправимости брака 

269,976 + 
–  

         – 

        + 
–  

         – 

–  

         – 

269,045 
–  

         – 

–  

         – 

–  

         – 

–  

         – 

–  

         – 

269,982 + 
–  

         – 

+ 
–  

         – 

–  

         – 

270,101 
  –  

     + 

  –  

          + 

  –  

           + 

–  

           + 

–  

         – 

270,011 
  –  

           + 

         + 
  –  

          + 

–  

         – 

–  

         – 

                270,060 
  –  

           + 

  –  

          + 

  –  

           + 

+ 
–  

         – 

270,022 
  –  

           + 

  –  

           + 

  –  

           + 

–  

         – 

–  

         – 
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Контрольные вопросы 

1. Дать определение номинальному размеру 

2. Дать определение допуску 

3. Могут ли отклонения иметь отрицательные значения? 

4. Может ли допуск иметь отрицательное значение? 

5. Могут ли предельные размеры иметь отрицательное значение? 

6. Вычислить верхнее и нижнее отклонения, если номинальный размер 110 мм,  

наибольший 110, 016 мм, наименьший 110, 002 мм. 

7. Вычислить величину допуска  при тех же значениях 

 

http://www.bookivedi.ru/
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Практическая работа №1 

Подтема1.3: Расчет допусков и посадок  

Цель работы: используя методические рекомендации преподавателя, научиться решать зада-

чи.  

Время выполнения: 2 часа  

Оборудование: Учебно-методическая литература, тетрадь, ручка, карандаш, линейка  

 

Ход работы: 

1.Изучить теоретический материал. 

2.Выполнить задание, предложенное преподавателем. 

3.Сделать выводы по работе. 

4.Подготовиться к защите практической работы. 

Основные сведения 

Линейный размер – это числовое значение линейной величины в выбранных еди-

ницах измерения.   

Номинальный размер - размер, относительно которого определяются предельные 

размеры и который служит началом отсчета отклонений.  Номинальный размер определя-

ется на стадии разработки изделия исходя из функционального назначения деталей путем 

выполнения кинематических, динамических и прочностных расчетов с учетом конструк-

тивных, технологических, эстетических и других условий. Полученный таким образом 

номинальный размер должен быть округлен до значений, установленных ГОСТ 6636-69 

"Нормальные линейные размеры".    
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Действительный размер - размер, установленный измерением с помощью средства 

измерений с допускаемой погрешностью измерения.   

Под погрешностью измерения понимается отклонение результата измерения от ис-

тинного значения измеряемой величины, которое определяется как алгебраическая разность 

этих величин. За истинное значение измеряемой величины принимается математическое 

ожидание многократных измерений.   

Предельные размеры - два предельно допустимых размера, между которыми должен 

находиться или которым может быть равен действительный размер. Больший из двух пре-

дельных размеров называется наибольшим предельным размером, а меньший - наименьшим 

предельным размером.  

Для упрощения простановки размеров на чертежах вместо предельных размеров про-

ставляют предельные отклонения: верхнее отклонение - алгебраическая разность между 

наибольшим предельным и номинальным размерами; нижнее отклонение - алгебраическая 

разность между наименьшим предельным и номинальным размерами.   

 Действительное отклонение – это алгебраическая разность между действительным и номи-

нальным размерами.    

На чертеже предельные отклонения указываются справа непосредственно после но-

минального размера: верхнее отклонение над нижним, причем числовые величины отклоне-

ний записываются более мелким шрифтом (исключение составляет симметричное двусто-

роннее поле допуска, в этом случае числовая величина отклонения   записывается тем же 

шрифтом, что и номинальный размер).  

Номинальный размер и отклонения проставляются на чертеже в мм. Перед величиной 

предельного отклонения указывается знак плюс или минус, если же одно из отклонений не 

проставлено, то это означает, что оно равно нулю.  
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Допуском размера называется разность между наибольшим и наименьшим предельными раз-

мерами или алгебраическая разность между верхним и нижним отклонениями.  

Допуск обозначается IT  (International Tolerance) 

 или TD - допуск отверстия и Td - допуск вала.  

Действительный размер, то есть размер, установленный измерением, будет годным, 

если он окажется не больше предельного размера и не меньше наименьшего предельного 

размера или равен им. Условие годности действительного размера: действительный размер 

будет годным, если он окажется не больше наибольшего предельного размера и не меньше 

наименьшего предельного размера или равен им. Для установления годности сравнивается 

действительный размер с предельными (которые задают требуемую точность изготовления), 

а с не номинальным (который является лишь исходным для назначения предельных разме-

ров).  

  

Условия годности для отверстия:  

1. если действительный размер окажется меньше наименьшего предельного размера – брак 

исправимый;  

2. если действительный размер окажется больше наибольшего предельного размера – брак 

неисправимый.  

Условия годности для вала:  

1. если действительный размер окажется больше наибольшего предельного размера – брак 

исправимый;  

2. если действительный размер окажется меньше наименьшего предельного размера – брак 

неисправимый.  

  Пример 1. Определить годность детали по результатам измерения.  

 Условие: на чертеже вала указано ; после измерения установлено, что действительный 

размер вала dД = 31,73 мм.  

  Решение: вал считается годным, если dнб ≥ dД ≥dнм. dнб = 32 – 0,17 

= 31,83 мм, dнм = 32 – 0,5 = 31,5 мм, поскольку 31,83 ≥ 31,73 ≥31,5, то де-

таль годная.  

Пример 2. Определить годность отверстия по результатам измерения, установить 

вид брака: неисправимый или исправимый.  

Условие: на чертеже   отверстия указано ; после измерения установлено, что 

действительный размер отверстия 30,6 мм.  
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Решение: dнб = 30 + 0,5 = 30,5 мм; dнм = 30 – 0,1 

= 29,9 мм;  поскольку dд = 30,6 ≥ dнб = 30,5, то брак не-

исправимый.   

  

  

Задания для практического занятия:  

  

1. прочитать размеры и определить годность действительных размеров вала.  

  

Вариант  Номинальные размеры и пре-

дельные отклонения, мм  

Действительные размеры, мм  

1    109,958  

2    105,002  

3    125,005  

4    100,009  

5    85,2  

6    23,98  

7    74,87  

8    36,07  

9    95,0  

10    314,47  

  

2. прочитать размеры и определить годность действительных размеров отверстия, 

установить вид брака: неисправимый или исправимый.   

  

Вариант   Номинальные размеры и пре-

дельные отклонения, мм  

Действительные размеры, мм  

1    1,95  

2    40,038  

3    71,002  

4    3,996  

5    85,0  

6    7,965  

7    219,98  

8    180,02  

9    105,042  

10    159,981  

  

  

 Порядок выполнения отчета по практической   работе  

   

1. Определить предельные размеры детали.  

2. Оценить соответствие действительных размеров размерам, указанным на чертежах.  
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3. Сделать вывод о годности детали.  

  

 Образец отчета по практической  работе  

  

1. Размер детали, указанный на чертеже:  .  

2. Наибольший предельный размер: dнб = 32 – 0,17 = 31,83 мм .  

3. Наименьший предельный размер: dнм = 32 – 0,5 = 31,5 мм.  

4. Действительный размер: dД = 31,73.  

5. Условие годности детали: 31,83 ≥ 31,73 ≥31,5.  

Вывод о годности детали: годная. 

Список литературы: 

Основные источники: 

3. Багдасарова, Т.А. Допуски и технические измерения: контрольные материалы / Т.А. 

Багдасарова. - М.: Academia, 2018. - 432 c. 

Дополнительные источники: 

5. Зайцев С.А., Толстов А.Н., Куранов А.Д. Допуски, посадки и технические измерения в 

машиностроении М.: Академия, 2005 

6. Зайцев С.А., Толстов А.Н., Куранов А.Д. Нормирование точности. М.: Академия, 2004 

Интернет-ресурсы: 

7. http://www.bookivedi.ru - Книжный портал. Техника 

8. http//www.pntdoc.ru - Портал нормативно-технической документации. 

9. http//www.tehlit.ru - Техническая литература 

 

 

Контрольные вопросы: 

 

1. В чем разница между номинальным и действительным размерами?  

2. Какие размеры называются предельными?  

3. Как связаны между собой предельный размер, номинальный размер и предельное откло-

нение?  

4. Как понимать размер на чертеже  ? Чему в этом случае равно верхнее отклонение?  

5. Как понимать размер на чертеже  ? Чему в этом случае равно нижнее отклонение?  

6. Что определяет допуск?  

7. Как связаны между собой предельные размеры и допуск?  

8. Как связаны между собой предельные отклонения и допуск?  

9. Сформулируйте условие годности действительного размера вала?  

10. Сформулируйте условие годности действительного размера отверстия?  

  

 

 

Самостоятельная работа №5 

Составление презентации на тему:  

«Основные понятия о взаимозаменяемости деталей, узлов и механизмов». 

«Графические способы изображения размеров». «Графическое изображение полей допуска». 

«Схема расположения допусков сопряженных деталей» 

 

 

http://www.bookivedi.ru/
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Раздел 3. Единая система допусков и посадок 

Тема 3.1. Допуски гладких цилиндрических деталей  

Устный опрос……… 

1.Что такое система допусков и посадок? 

2.Почему в стандартах на допуски и посадки используются понятие «интервал размера»? 

3.Как называются ряды точности в ЕСДП? 

4.Как связаны квалитеты со способом обработки поверхностей? 

5.Как обозначаются на чертежах поля допуска основного отверстия и основного вала? Как рас-

положены поля допусков этих деталей? 

6.Как обозначаются на чертежах поля допусков отверстий и валов? Чем отличаются обозначе-

ния полей допусков отверстий от обозначения полей допусков валов? 

7.Как наносятся предельные отклонения размеров на чертежах деталей? 

8.Что означают размеры 30H7 и 50f8 на чертеже детали? 

9.Какие квалитеты предназначены для образования посадок? 

10.Как обозначаются посадки на чертежах сборочных единиц? 

11.Как в соответствии с обозначением посадки на чертеже сборочной единицы определить, к 

какой группе эта посадка относится? 

12.Какими условиями ограничено применение системы допусков и посадок ОСТ в настоящее 

время? 

13.Как называются ряды точности в системе ОСТ? 

14.Как связаны классы точности со способами обработки поверхностей? 

15.Как обозначается на чертежах поле допуска основного отверстия и основного вала? 

16.Как обозначаются на чертежах поля допусков валов в системе отверстия и отверстий в си-

стеме вала? 

17.Что такое шероховатость поверхности? 

18.Назовите параметры шероховатости поверхности. 

19.Нарисуйте условные знаки шероховатости на чертеже и назовите, что они обозначают. 

20.Опишите образцы шероховатости поверхности. 

21.Что такое портативный профилометр и как его применяют? 

 

Практическая работа № 2 

по Разделу 3. Единая система допусков и посадок 

Тема: Чтение технологической документации с обозначением точности изготовления (квалите-

ты), характера соединений (посадки), указания о предельных отклонениях формы и расположе-

ния поверхностей, шероховатости  

Цель: Научиться читать чертежи с условными обозначениями по ГОСТ допусков и отклоне-

ния формы поверхности, расположения поверхностей, шероховатости.  

Время выполнения: 4 часа  

Оборудование: Учебно-методическая литература, тетрадь, ручка, карандаш, линейка  

Основные сведения 

Отклонение расположения поверхностей - отклонение реального расположе-

ния рассматриваемого элемента детали от его номинального расположения. Номи-

нальное расположение элемента определяется номинальными линейными и угловыми 

размерами между ним и базами или между рассматриваемыми элементами, если базы 

не заданы.   

Базой называется элемент детали или сборочной единицы (или выполняющее 

ту же функцию сочетание элементов), по отношению к которому задается допуск 

расположения или определяется расположение рассматриваемого нормируемого эле-

мента.   
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Базой может быть поверхность (например, плоскость), ее образующая или точ-

ка (например, вершина конуса, центр сферы), ось, если базой является поверхность 

вращения.   

При оценке отклонений расположения должны исключаться отклонения фор-

мы. Для этого реальные поверхности (или профили) заменяются прилегающими, а за 

оси, плоскости симметрии и центры реальных поверхностей (профилей) принимают 

оси, плоскости симметрии и центры прилегающих элементов.   

Стандартом установлены семь видов отклонений расположения поверхностей: 

от параллельности; от перпендикулярности; наклона; от соосности; от симметрично-

сти; позиционное; от пересечения осей.   

Допуск расположения – предел, ограничивающий допускаемое значение от-

клонения расположения поверхностей.  Поле допуска расположения характеризуется 

областью в пространстве или заданной плоскости, внутри которой должен находиться 

прилегающий элемент или ось центр, плоскость симметрии в пределах нормируемого 

участка.  Отклонения расположения поверхностей проявляются как независимо друг 

от друга, так и совместно. Поэтому введены понятия независимого и зависимого до-

пуска расположения и формы.  

Независимый допуск – это допуск, числовое значение которого постоянно 

для всей совокупности деталей, изготовляемых по данному чертежу, не зависит от 

действительного размера рассматриваемого или базового элемента.  

 Зависимый допуск   –  это переменный допуск расположения,  который зави-

сит от действительного размера нормируемого или базового элемента.  Зависимый до-

пуск   указывается на чертеже или в технических требованиях,  и допускается превы-

шать на величину, соответствующую отклонению действительного размера прилега-

ющего рассматриваемого и (или) базового элемента данной детали.  

Виды отклонений расположения поверхностей 

Отклонение от перпендикулярности плоскостей – отклонение угла между плоско-

стями от прямого угла (90°), выраженное в линейных  

единицах   на длине норми-мируемого участка.  

   

  

  

        Обозначение допуска.  
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Отклонение от параллельности плоскостей – разность наименьшего расстоя-

ния между плоскостями в пределах нормируемого участка.  

  

   

  

  

  

  

  

                                                                                          Обозначение до-

пуска.   

Отклонение от соосности относительно базовой поверхности – наибольшее 

расстояние между осью рассматриваемой поверхности вращения и осью базовой по-

верхности на длине нормируемого участка.   

  

  

Обозначение допуска соосности вала  
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Отклонение от симметричности относительно базового элемента – 

наибольшее расстояние между плоскостью симметрии (осью) рассматриваемого эле-

мента (элементов) и плоскостью симметрии базового элемента в пределах нормируе-

мого участка.   

   

  

  

Отклонение от симметричности относительно базовой оси определяется в плоско-

сти, проходящей через базовую ось перпендикулярно к плоскости симметрии.  

  

                                                                                                    Обозначение  допуска  

  

Отклонение от пересечения осей – 

наименьшее расстояние между номи-

нально пересекающимися осями.  

Допуск пересечения осей.  

1. Допуск в диаметральном выражении – 

удвоенное наибольшее допускаемое зна-

чение отклонение от пересечения осей.  

2. Допуск в радиусном выражении – 

наибольшее допускаемое отклонение от 

пересечения осей.  

  

  

Обозначение допуска.  
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Позиционное отклонение – наибольшее расстояние между реальным располо-

жением элемента (его центра, оси или плоскости симметрии) и его номинальным распо-

ложением в пределах нормируемого участка.   

  

Обозначение допуска  

Отклонения наклона плоскости относительно плоскости или оси – откло-

нение угла между плоскостью и базовой плоскостью или базовой осью (прямой) от 

номинального угла, выраженное в линейных единицах, на длине нормируемого 

участка.   

  

  

  

  

  

Обозначение допуска.  

При изготовлении деталей машин реальные отклонения формы и расположения 

поверхностей в большинстве случаев возникают одновременно, то есть поверхность 

элемента детали при обработке оказывается изготовленной с отклонением как по 

форме, так и по расположению от базы. Оба эти отклонения складываются (алгебраи-

ческая сумма), и возникают так называемые суммарные отклонения формы и распо-

ложения поверхности. Суммарное отклонение формы и расположения - отклоне-
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ние, являющееся резуль- татом совместного 

проявления отклонения формы и отклонения 

расположения  

рассматриваемой поверхно- сти или рассматриваемо-

го профиля относительно заданных баз.  

Радиальное биение - разность наибольше-

го и наименьшего расстояний от точек реального про-

филя поверхности вращения до базовой оси в сечении 

плоскостью, перпендикулярной к базовой оси.  

                

Обозначение допуска  

Торцовое биение - разность наибольшего и 

наименьшего расстояний от точек реального профиля 

торцовой поверхности до плоскости, перпендикулярной к базовой оси.  

    

Обозначение допуска  

Полное радиальное биение - разность  наибольшего и 

наименьшего расстояний от всех точек реальной поверхности в 

пределах нормируемого участка до базовой оси.  

                                                                            Обозначение допуска  

  

Полное торцовое биение - разность наибольшего и наименьшего расстояний 

от всех точек торцовой поверхности до плоскости, перпендикулярной к базовой оси.  
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Обозначение допуска  

 Суммарное отклонение от параллельности и плоскостности - разность  наибольшего и 

наименьшего расстояний от точек реальной поверхности до базовой плоскости в пределах нор-

мируемого участка.  

 Суммарное отклонение от перпендикулярности и плоскостности - разность  

наибольшего и наименьшего расстояний от точек реальной поверхности до плоскости, 

перпендикулярной базовой плоскости или базовой оси в пределах нормируемого участ-

ка.  Суммарное отклонение от номинального наклона и плоскостности - разность  

наибольшего и наименьшего расстояний от точек реальной поверхности до плоскости, 

расположенной под заданным номинальным углом относительно базовой плоскости или 

базовой оси, в пределах нормируемого участка.  

  

Задания для практического занятия:  

  

Расшифруйте условное обозначение допуска расположения и формы поверхностей 

детали: определите вид отклонения и допуск, размеры нормируемого участка. Определите 

базовый элемент.  

  

  

  

Вариант   Задание   

1    

2    
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3    

4  

  
5    

6  

  
7    
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8    

9    

10    

  

  

  

 Порядок выполнения отчета по практической   работе  

  

1. Проработайте теоретический материал и ответьте письменно на контрольные вопро-

сы.  

2. Выполните задание практической работы по вариантам.  

3.   

Образец отчета по практической  работе  

Допуск наклона поверхности относительно поверх-ности  
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А 0,08 мм.  

Для образования посадок в ЕСДП используются квалитеты с 5-го по 12-й, то 

есть отверстия и валы обрабатыва-ются с точностью, задаваемой допусками этих ква-

литетов.  

 Так как посадки образуются сочетанием установленных стандартом полей до-

пусков отверстий и валов, то теоретически возможно использовать для образования 

посадки любое множество таких сочетаний. Но экономически такое многообразие не-

выгодно, потому что стандартизация обязательно предполагает унификацию. Поэто-

му в ЕСДП рекомендуется к применению 68 посадок, из них выделены к предпочти-

тельному первоочередному применению 17 посадок в системе отверстия и 10 поса-

док в системе вала, образованных из предпочтительных полей допусков.  

 Обозначение посадки на сборочном чертеже в соответствии с ГОСТ 2.307 – 68* 

состоит из указаний полей допусков сопрягаемых деталей, при этом указание оформ-

ляется как бы в виде прос-той дроби. Вначале записывается номинальный размер со-

единения (он одинаков для сопрягаемых отверстия и вала), затем над чертой (в чис-

лителе) указывается поле допуска отверстия, а под чертой (в знаменателе) – поле до-

пуска вала. Вместо условных обозначений полей допусков можно указывать в числи-

телей и знаменателе предельные отклонения сопрягаемых  деталей.  

 Пример.  

Обозначение посадки в системе отверстия: Ø75 Нh67  75 0
00

,
..039030 030   

 0,112 

E9   0,050 

Обозначение посадки в системе вала: Ø 50  = Ø 50   

 

 
h8  0,039 

 Задания для практической работы:  

Используя  таблицы ЕСДП (см приложение, табл. 1 и 2) определить посадку гладких 

элементов деталей, рассчитать наименьший и наибольший зазор (натяг), построить гра-

фическое изображение посадки.  

  

Варианты    Номинальный размер и посадки   

1  
  

2  
  

3  
  

4  
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5  
  

6    

7  
  

8  
  

9  
  

10  
  

  

Порядок выполнения отчета по практической   работе  

  

1. Проработайте теоретический материал и ответьте письменно на контрольные вопросы.  

2. Заполните таблицу  

Основные понятия, выделяемые при    

чтении размеров   Номинальный размер и посадка   

Система посадки    

Номинальный размер сопряжения    

Обозначение сопрягаемого размера на      

чертеже детали   Отверстие    Вал    

Квалитет       

Условное обозначение поля допуска      

Верхнее предельное отклонение, мм      

Нижнее предельное отклонение, мм      

Графическое изображение посадки   

Группа посадки    

Величина зазоров (натягов), мм    

  

Образец отчета по практической  работе 

  

Основные понятия, выявляемые при 

чтении размеров  

  

  

  

Система посадки   Система вала   
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Номинальный размер сопряжения, 

мм  

18,0  

  

Обозначение сопрягаемого размера 

на чертеже детали   

Деталь 1 – отверстие  

18 N7  

Деталь 2 – вал  

18 h6  

Квалитет   7  6  

Условное обозначение поля допуска  N7  h6  

Верхнее предельное отклонение, мм  + 0,005  0  

Нижнее предельное отклонение, мм  - 0,023  -0,011  

  

  

Графическое изображение посадки   

Группа посадки   Переходная    

Величина зазоров и натягов, мм  Наибольший зазор Smax = 18,005 – 17,989 = 0,016 

Наибольший натяг Nmax = 18,000 – 17,977 = 0,023  

  

 Список литературы: 

Основные источники: 

4. Багдасарова, Т.А. Допуски и технические измерения: контрольные материалы / Т.А. 

Багдасарова. - М.: Academia, 2018. - 432 c. 

Дополнительные источники: 

7. Зайцев С.А., Толстов А.Н., Куранов А.Д. Допуски, посадки и технические измерения в 

машиностроении М.: Академия, 2005 

8. Зайцев С.А., Толстов А.Н., Куранов А.Д. Нормирование точности. М.: Академия, 2004 

9. Покровский Б.С., Евстигнеев Н.А. Технические измерения в машиностроении М.: Изд. 

центр Академия, 2015 г.  

Интернет-ресурсы: 

10. http://www.bookivedi.ru - Книжный портал. Техника 

11. http//www.pntdoc.ru - Портал нормативно-технической документации. 

12. http//www.tehlit.ru - Техническая литература 

 

 

Контрольные вопросы 

1. Что такое номинальное расположение поверхности элемента детали?  

2. Что такое реальное расположение поверхности элемента детали? 

3. Что такое допуск расположения поверхности элемента детали?  

4. Что такое зависимые допуски расположения поверхностей?  

5. Что такое независимые допуски расположения поверхностей?  

6. Что такое суммарные отклонения формы и расположения поверхностей?  

 

 

Самостоятельная работа №6 

Составление реферата на тему: «Основные сведения об ЕСДП». 

http://www.bookivedi.ru/
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«Шероховатость поверхности». «Параметры шероховатости». «Порядок выбора и назначения 

квалитета точности и посадок» 

 

Тема 3.2. Допуски формы и расположения поверхностей  

 

Устный опрос……… 

1.Дать понятие отклонение поверхностей деталей машин. 

2. Дать понятие обозначение отклонений формы цилиндрической поверхности на чертеже. 

3. Дать понятие обозначение отклонений формы и расположения плоских поверхностей на чер-

теже. 

4. Дать понятие определение предельных отклонений размеров по технологической документа-

ции. 

5. Дать понятие определение допуска размера, годности детали по результатам измерения 

 

 

Практическая работа № 3 

по Разделу 3. Единая система допусков и посадок 

Тема: Выполнение замеров элементов детали и нанесение размеров на эскизы 

Цель: Научиться выполнять замеры элементов детали и наносить размеры на эскизы.   

Время выполнения: 2 часа  

Оборудование: Учебно-методическая литература, тетрадь, ручка, карандаш, линейка  

Основные сведения 

Отклонение расположения поверхностей - отклонение реального расположе-

ния рассматриваемого элемента детали от его номинального расположения. Номи-

нальное расположение элемента определяется номинальными линейными и угловы-

ми размерами между ним и базами или между рассматриваемыми элементами, если 

базы не заданы.   

Базой называется элемент детали или сборочной единицы (или выполняющее 

ту же функцию сочетание элементов), по отношению к которому задается допуск 

расположения или определяется расположение рассматриваемого нормируемого эле-

мента.   

Базой может быть поверхность (например, плоскость), ее образующая или точка 

(например, вершина конуса, центр сферы), ось, если базой является поверхность вращения.   

При оценке отклонений расположения должны исключаться отклонения фор-

мы. Для этого реальные поверхности (или профили) заменяются прилегающими, а за 

оси, плоскости симметрии и центры реальных поверхностей (профилей) принимают 

оси, плоскости симметрии и центры прилегающих элементов.   

Стандартом установлены семь видов отклонений расположения поверхностей: 

от параллельности; от перпендикулярности; наклона; от соосности; от симметрично-

сти; позиционное; от пересечения осей.   
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Допуск расположения – предел, ограничивающий допускаемое значение от-

клонения расположения поверхностей.  Поле допуска расположения характеризуется 

областью в пространстве или заданной плоскости, внутри которой должен находить-

ся прилегающий элемент или ось центр, плоскость симметрии в пределах нормируе-

мого участка.  Отклонения расположения поверхностей проявляются как независимо 

друг от друга, так и совместно. Поэтому введены понятия независимого и зависимого 

допуска расположения и формы.  

Независимый допуск – это допуск, числовое значение которого постоянно 

для всей совокупности деталей, изготовляемых по данному чертежу, не зависит от 

действительного размера рассматриваемого или базового элемента.  

 Зависимый допуск   –  это переменный допуск расположения,  который зави-

сит от действительного размера нормируемого или базового элемента.  Зависимый 

допуск   указывается на чертеже или в технических требованиях,  и допускается пре-

вышать на величину, соответствующую отклонению действительного размера приле-

гающего рассматриваемого и (или) базового элемента данной детали.  

Виды отклонений расположения поверхностей.  

Отклонение от перпендикулярности плоскостей – откло-

нение угла между плоскостями от прямого угла (90°), выра- 

женное в линейных едини- цах    

на  длине  нормируемо-

го участка.  

  

  

  

  

        Обозначение допуска.  

      

  

Отклонение от параллельности плос-

костей – разность наименьшего расстояния 

между плоскостями в пределах нормируемого 

участка.  
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                                                                                          Обозначение допуска.  

  

Отклонение от соосности относительно ба-

зовой поверхности – наибольшее расстояние между 

осью рассматриваемой поверхности вращения и осью 

базовой поверхности на длине нормируемого участ-

ка.   

  

  

  

   

Обозначение допуска соосности вала  

  

Отклонение от симметричности относительно 

базового элемента – наибольшее расстояние между плос-
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костью симметрии (осью) рассматриваемого элемента (элементов) и плоскостью сим-

метрии базового элемента в пределах нормируемого участка.   
   

Отклонение от симметричности относительно базовой оси определяется в плоскости, 

проходящей через базовую ось перпендикулярно к плоскости симметрии.  

  

                                                                                                    Обозначение  допуска  

  

Отклонение от пересечения осей – 

наименьшее расстояние между номи-

нально пересекающимися осями.  

Допуск пересечения осей.  

1. Допуск в диаметральном выражении – 

удвоенное наибольшее допускаемое 

значение отклонение от пересечения 

осей.  

Допуск в радиусном выражении – 

наибольшее допускаемое отклонение от 

пересечения осей.  

  

  

Обозначение допуска.  
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Позиционное отклонение – наибольшее расстояние между реальным распо-

ложением элемента (его центра, оси или плоскости симметрии) и его номинальным 

расположением в пределах нормируемого участка.   

 

  

Обозначение допуска  

Отклонения наклона плоскости относительно плоскости или оси – откло-

нение угла между плоскостью и базовой плоскостью или базовой осью (прямой) от 

номинального угла, выраженное в линейных единицах, на длине нормируемого 

участка.   

 Обозначение допуска.  

При изготовлении деталей машин реальные отклонения формы и расположения 

поверхностей в большинстве случаев возникают одновременно, то есть поверхность 

элемента детали при обработке оказывается изготовленной с отклонением как по 

форме, так и по расположению от базы. Оба эти отклонения складываются (алгебраи-

ческая сумма), и возникают так называемые суммарные отклонения формы и распо-

ложения поверхности. Суммарное отклонение формы и расположения - отклоне-

ние, являющееся результатом совместного проявления отклонения формы и отклоне-

ния расположения рассматриваемой по- 

верхности или рассматриваемого профиля относительно заданных баз.  

Радиальное биение - разность наибольшего и наименьшего расстояний от точек 

реального профиля поверхности вращения до базовой оси в сечении плоскостью, 

перпендикулярной к базовой оси.  
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Полное радиальное биение - разность  наибольшего и наименьшего расстояний 

от всех точек реальной поверхности в пределах нормируемого 

участка до базовой оси.  

                                                                            Обозначение допуска  

  

Полное торцовое биение - разность наибольшего и 

наименьшего расстояний от всех точек торцовой поверхности 

до плоскости, перпендикулярной к базовой оси  

Суммарное отклонение от параллельности и плоскостности - разность  

наибольшего и наименьшего расстояний от точек реальной поверхности до базовой 

плоскости в пределах нормируемого участка.  

 Суммарное отклонение от перпендикулярности и плоскостности - разность  

наибольшего и наименьшего расстояний от точек реальной поверхности до плоскости, 

перпендикулярной базовой плоскости или базовой оси в пределах нормируемого участ-

ка.  Суммарное отклонение от номинального наклона и плоскостности - разность  

наибольшего и наименьшего расстояний от точек реальной поверхности до плоскости, 

расположенной под заданным номинальным углом относительно базовой плоскости или 

базовой оси, в пределах нормируемого участка.  

  

 

Задания для практического занятия:  

                                                                                                                                   Обознач е 

ние   допуска   

Торцовое   биение   -   разность   наибольшего   и   наименьшего   

расстояний   от   точек   реального   профиля   торцовой   поверхн о 

сти   до   плоскости ,  перпендикулярной   к   базовой   оси .   

  

  

  

  

  

Обозначение   допуска   
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Расшифруйте условное обозначение допуска расположения и формы по-

верхностей детали: определите вид отклонения и допуск, размеры нормируемого 

участка. Определите базовый элемент.  

  

  

Вариант    Задание    

1    

2    

3    

4  
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5  

  
6  

  
7  

 



93 

 

8    

9    

10  

 
  

Порядок выполнения отчета по практической работе  

1.Проработайте теоретический материал и ответьте письменно на кон-

трольные вопросы.  

2.Выполните задание практической работы по вариантам.  

Образец отчета по практической работе  

Допуск наклона поверхности относительно поверхности А 0,08 мм.  

Список литературы 

Основные источники: 

1. Багдасарова, Т.А. Допуски и технические измерения: контрольные материалы / Т.А. 

Багдасарова. - М.: Academia, 2018. - 432 c. 

Дополнительные источники: 
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2. Зайцев С.А., Толстов А.Н., Куранов А.Д. Допуски, посадки и технические измерения в 

машиностроении М.: Академия, 2005 

3. Зайцев С.А., Толстов А.Н., Куранов А.Д. Нормирование точности. М.: Академия, 2004 

Интернет-ресурсы: 

1.http://www.bookivedi.ru - Книжный портал. Техника 

2.http//www.pntdoc.ru - Портал нормативно-технической документации. 

3.http//www.tehlit.ru - Техническая литература 

Контрольные вопросы  

1.Что такое номинальное и реальное расположение поверхности и допуск расположения 

поверхности элемента детали?  

2.Что такое зависимые и независимые допуски расположения поверхностей?  

3.Что такое суммарные отклонения формы и расположения поверхностей? 

 

Самостоятельная работа №7 

Сообщения по теме: 

«Допуски формы и расположения поверхностей». 

«Отклонение поверхностей деталей машин» 

 

Раздел 4. Технические измерения  

Тема 4.1. Методы измерения. Средства измерения 

 

Устный опрос……… 

1.Что такое измерение, результат измерения? 

2.Что такое метрология? 

3.Что такое средство измерений? 

4.Опишите по рисунку или образцу линейку измерительную, штангенциркуль, микрометр глад-

кий, индикатор часового типа. 

5.Что такое шкала, длина деления (интервал), цена деления, отсчёт? 

6.Какая разница между прямым и косвенным измерениями? 

7.В чём сущность метода непосредственной оценки и метода сравнения с мерой? 

8.Что такое погрешность измерения и какие составляющие определяют её величину? 

9.Что такое поверка средств измерений? 

10.Перечислите субъективные погрешности измерения, вносимые исполнителем. 

 

Практическая работа № 4 

по Разделу 4. Технические измерения 

Подтема 4.1: Изучение устройств измерительных приборов. Проведение измерения с использо-

ванием различного измерительного инструмента (штангенинструмент) 

Цель работы: познакомиться с рядом измерительных инструментов, используемых в промыш-

ленности для измерения и контроля геометрических размеров деталей; получить практические 

навыки работы с данными инструментами 

 

Время выполнения: 2 часа  

Оборудование: Учебно-методическая литература, штангенциркуль, микрометр, образцы дета-

лей, тетрадь, ручка, карандаш, линейка  

 

 Ход работы: 

1. Изучите теоретические сведения. 

Основные сведения 

  Для обеспечения высокого качества изделий необходимо, чтобы все параметры 

деталей (размеры, предельные отклонения форм, расположения поверхностей и др.) были вы-

полнены с заданной точностью. 

http://www.bookivedi.ru/
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  В технике эти параметры проверяют двумя способами - измерением и контролем. 

Измерением называют нахождение физической величины (длины, массы, электрического со-

противления и т.д.) с помощью специальных технических средств. 

  При контроле обычно не находят действительные величины, а устанавливают, что 

они находятся в заданных пределах. 

  Измерения могут быть прямыми и косвенными. При прямом измерении величину 

находят непосредственно, например угол при измерении - угломером, длину - линейкой. При 

косвенном измерении величину находят на основании известной зависимости между этой вели-

чиной и величинами, подвергаемыми прямым измерениям (например, находят угол по изме-

ренным длинам катета и гипотенузы). Косвенные измерения в некоторых случаях позволяют 

получить более точные результаты, чем прямые. 

  Применяют различные методы измерений. Методом непосредственной оцен-

ки(абсолютное измерение) определяют измеряемую величину непосредственно по отсчетному 

устройству измерительного прибора. Например, определение диаметра вала микрометром, 

штангенциркулем. 

  Метод сравнения с мерой (относительное измерение) заключается в сравнении 

измеряемой величины с известной. При относительных измерениях определяемую величину 

сравнивают известной мерой, или эталоном. 

Штангенциркуль  — универсальный инструмент, предназначенный для изме-

рений с высокой точностью: наружных и внутренних размеров, а также глубин от-

верстий. 

 

Штангенциркуль — самый популярный инструмент измерения во всѐм мире, 

благодаря простой конструкции, удобству в обращении и быстроте в работе.  

 

  К распространенным средствам измерения относятся различные штангенинстру-

менты: штангенциркули, штангенглубиномеры и штангенрейсма-

сы. 

 

 

 

 

 

Рисунок 1 - Штангенциркуль со стрелкой на круговой шкале 



96 

 

 
Рисунок 2 - Штангенциркуль с цифровой индикацией 

 

 

Штангенциркуль ШЦ-1 с пределами измерений 0-125 мм и величиной отсчета 

по нониусу 0,1 мм Предназначен для наружных и внутренних измерений и для изме-

рения глубин. Характерной особенностью для штангенинструментов является нали-

чие линейного нониуса (дополнительной шкалы) для отсчета целых и дробных вели-

чин цены деления штанги.  

2. Ознакомиться с устройством штангенциркуля: 

а) изучить все части и их назначение (рисунок 3, а); 

б) освоить устройство нониуса штангенциркуля (рисунок 3,6). 

 

 
Рисунок 3 - Штангенциркуль: 

а - штангенциркуль ШЦ-1: 1 - штанга, 2, 7 - губки, 3 - подвижная рамка, 4 – зажим, 6 - шкала 

нониуса, 6 — линейка глубиномера; б — нониус 

 

3. Подготовить штангенциркуль к работе: 

а) проверить комплектность инструмента; 

б) произвести наружный осмотр: губки и торец штанги должны быть в полном порядке; на из-

мерительных поверхностях не должно быть следов коррозии, забоин, царапин, затупленных 
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острых концов губок или других дефектов, влияющих на точность измерения; штрихи и цифры 

шкал должны быть отчетливыми и ровными; проверить взаимодействие отдельных частей 

штангенциркуля, плавность хода рамки 3, параллельность губок 2 и 7, нет ли перекоса, тугого 

передвижения движка рамки; 

в) проверить нулевое положение штангенциркуля: привести в соприкосновение губки штанген-

циркуля. Губки по всей длине должны быть параллельными. Зазора по краям губок не должно 

быть. Нулевой штрих нониуса должен совпадать с нулевой риской основной шкалы; размер 

просвета между измерительными поверхностями сведенных губок штангенциркуля оценивают 

при дневном освещении «на глаз». При отсутствии просвета между губками для наружных из-

мерений или при небольшом просвете (не более 6 мкм) должны совпадать нулевые штрихи но-

ниуса с начальным штрихом основной шкалы, если инструмент не отрегулирован, то в факти-

ческое показание инструмента нужно вносить соответствующую поправку, равную начальной 

погрешности, но с обратным знаком; случае большого несовпадения нулевых штрихов необхо-

димо отжать винты нониуса, сдвинуть нониусную пластинку до совпадения штрихов и закре-

пить ее винтами. 

4. Выполнить измерения линейных размеров детали, предложенной преподавателем, результа-

ты записать в тетрадь. 

5. Определить с помощью штангенциркуля площадь сечения кабеля, результаты записать в тет-

радь. 

Площадь сечения кабеля определите по формуле S = πd2/4 

6*. Предложите метод измерения линейных размеров детали с наибольшей точностью. 
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Рисунок: Штангенциркуль ШЦ-1:1-штанга, 2-измерительные губки, 3-зажим рамки,  

  4- рамка, 5 –нониус, 6-линейка глубиномера  

Приемы  измерения:  

а) наружных поверхностей  

Измеряемую деталь помещают между рабочими поверхностями длинных гу-

бок, слегка поджимая ее к неподвижной губке. Затем небольшим усилием большого 

пальца правой руки перемещают подвижную губку до соприкосновения с деталью и 

закрепляют положение рамки стопорным винтом. По окончании измерения осторож-

но снимают с детали штангенциркуль и отсчитывают по нониусу размер.  

б) внутренних поверхностей  

Размеры паза или отверстия у деталей измеряют короткими губками. Губки 

вставляют в отверстие (паз), раздвигая их до полного соприкосновения со стенками 

отверстия и фиксируя положение рамки стопорным винтом (следует особо тщатель-

но найти положение губок, чтобы размер, взятый на штангенциркуле, соответствовал 

размеру детали). По окончании измерения штангенциркуль осторожно снимают с де-

тали и результат измерения считывают по нониусу.  

в) глубины  

Глубину измеряют стержнем глубиномера, расположенным в штанге штан-

генциркуля. При этом торцовую часть штанги ставят на измеряемую деталь и усили-

ем большого пальца правой руки перемещают подвижную губку вниз до упора кон-

цом глубиномера в дно или уступ детали. Это положение рамки закрепляют стопор-

ным винтом и результат измерения считывают по нониусу.  

Правила  чтения показаний штангенциркуля:  

Отсчет показаний штангенциркуля ведут при помощи двух шкал: миллимет-

ровой на штанге и шкалы нониуса, которая нанесена на нижнюю скошенную часть 

рамки. "Секрет" измерения десятых долей миллиметра кроется в устройстве нониуса. 

Длина его шкалы, равная 19 мм, разделена на 10 частей, следовательно, цена каждого 

деления составляет: 19:10 = 1,9 мм. При полностью сомкнутых губках штангенцир-

куля нулевые (начальные) штрихи нониуса и штанги совпадают (рис. 1, а).  

Внимательно присмотритесь к шкалам и вы увидите, что первый штрих нони-

уса (1,9 мм) немножко не доходит до второго штриха шкалы на штанге (2 мм). Такая 

особенность нониуса (2-1,9 = 0,1 мм) позволяет производить измерения с точностью 

до 0,1 мм.  
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   Рис.2  Устройство нониуса (а) и снятие показаний штангенциркуля 

   б) 40 + 6x0,1 = 40,6 мм; в) 39 + 7x0,1 = 39,7 мм; г) 61+4x0,1 = 61,4 мм  

  

Целое число миллиметров в определяемом размере отсчитывают от нулевого де-

ления на шкале штанги до нулевого деления на шкале нониуса.  

Обратите внимание: цифры 1,2,3 и т.д. на штанге обозначают соответственно 10, 20,30 

и  

т.д. миллиметров, а нумерация штрихов на обеих шкалах начинается с нуля.  

Установив целую часть размера, ищут ее дробную часть, если нулевой штрих 

нониуса смещен несколько вправо от найденного штриха штанги. Находят тот штрих 

на шкале нониуса, который наиболее точно совпадает с любым штрихом шкалы 

штанги. Например, мы видим (рис. 1, б), что это шестой штрих нониуса. Следова-

тельно, дробная часть размера равна 6x0,1 = 0,6 мм, а весь проверяемый размер — 40 

+ 0,6 = 40,6 мм. На рисунке 1, в показан размер, который равен 39 + 0,7 = 39,7 мм, на 

рисунке 40, г — размер 61,4 мм.  

Помните: при отсчете показаний штангенциркуля его нужно держать ровно и строго 

перед глазами.  

При работе со штангенциркулем необходимо быть осторожным, чтобы не пораниться 

острыми концами его губок или глубиномером.  

  

 

  Задания для практического занятия:  

  

1. Ознакомиться с устройством и приемами измерения штангенциркулями.   

2. Обмерить втулку с глухим отверстием.  

  

 

  Порядок выполнения отчета по практической   работе  

  

1. Проработайте теоретический материал и ответьте письменно на контрольные вопро-

сы.  
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2. Определите действительные размеры всех диаметров и длин измеряемой детали с 

помощью штангенциркуля.  

3. Результаты измерений свести в таблицу, где указать номер образца, инструмент и ре-

зультат измерения.  

Номер образца    

Тип штангенциркуля    

L1    

L2    

…    

Ln    

d1    

d2    

…    

dп    

Глубина отверстия    

  

(L1; L2;… Lп – длины элементов образца; d1; d2; … dп – диаметры элементов образца)  

4. Выполните эскиз детали с указанием размеров.  

Образец отчета по практической  работе  

  

Номер образца  5  

Тип штангенциркуля  ШЦ-1  

L1  10,5 мм  

L2  24,8 мм  

L3   45,0 мм  

L4  22,8 мм  

d1  40,3 мм  

d2  55,8 мм  

d3  32,6 мм  

d4  28,7 мм  
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Контрольные вопросы 

1. Как производится измерение штангенциркулем наружных и внутренних размеров дета-

лей, а также глубин глухих отверстий и уступов?  

2. Какие правила надо соблюдать при обращении со штангенинструментами?  

3. Укажите, какую роль играют измерения? 

4. Расскажите в чем принципиальная разница между измерением и контролем размеров де-

тали? 

5. Перечислите основные методы измерений. 

6. Где применяют штангенинструменты?  

7. Каковы устройства и виды штангенинструментов? 

8. Расскажите об устройстве нониуса штангенциркуля.  

 

 

Практическая работа № 4 

Подтема 4.2: Изучение устройств измерительных приборов. Проведение измерения с использо-

ванием различного измерительного инструмента (штангенинструмент, микрометрический ин-

струмент) 

Цель работы: 
а)освоение приемов применения штангенциркуля для определения размеров деталей и проверка 

соответствия этих размеров заданным на эскизе или чертеже, т.е. определение годности кон-

тролируемых деталей; 

б) освоение приемов использования гладких микрометров для измерения размеров деталей и 

проверка соответствия этих размеров заданным на эскизе или чертеже, т.е. определение годно-

сти контролируемых деталей. 

Задание: 
1.изучить конструкцию штангенциркуля, рассмотреть порядок отсчета показаний и определить 

результаты измерений по шкалам его штанги и нониуса, освоить приемы измерения размеров 

деталей разных форм. 

Провести измерения на контролируемой детали и оценить ее годность. 

2. изучить конструкцию гладкого микрометра, рассмотреть порядок отсчета показаний и опре-

деления результатов измерения по шкалам его стебля и барабана. Освоить приемы измерения 

размеров деталей разных форм, провести измерения на контролируемой детали и оценить ее 

годность. 

Выполнить отчет в письменном виде. 

Время выполнения: 2 часа  

Оборудование: Учебно-методическая литература, тетрадь, ручка, карандаш, линейка  

Материальное оснащение: макет штангенциркуля, штангенциркули ШЦ-1-125—0,1 (ГОСТ 

166—89), ШЦ-Н-250—630-0,05 (ГОСТ 166—89), ШЦ-Ш-0—500-0,05 (ГОСТ 166—89), детали, 

эскизы или чертежи деталей, 

макет гладкого микрометра, гладкий микрометр, детали, эскизы или чертежи деталей. 

 

Измеряемая деталь: деталь типа «вал». 

Основные сведения 

  1.Штангенциркуль  

  Штангенциркуль используется для определения наружных и внутренних диамет-

ров, линейных размеров, глубин канавок и отверстий, а также расстояний между уступами. Не-

которые модификации позволяют наносить разметку на поверхности заготовок. Инструмент 

применяется для измерения обрабатываемых деталей на механических и слесарных производ-
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ственных участках, контроля выработки изнашиваемых поверхностей при проведении ремонта 

оборудования, благодаря простоте в освоении используется в домашних мастерских. 

 

  Конструкция штангенциркуля 

Представленный на рис. 1 штангенциркуль ШЦ-1. 

 

Рис.1. Штангенциркуль типа ШЦ-1: 1 - штанга; 2 – рамка; 3 - измерительная шкала; 4 - верхние 

губки; 5 - нижние губки; 6 – глубиномер; 7 - шкала нониуса; 8 - зажимной винт 

Выбор штангенциркуля для конкретной задачи определяется габаритами, конструктивными 

особенностями детали и требованиями к точности размеров. Инструменты различаются следу-

ющими параметрами: 

 Диапазоном измерений. Длина шкалы на штанге составляет от 125 до 4000 мм. 

 Точностью. Распространенные модификации имеют погрешность 0.1, 0.05, 0.02 и 0.01 

мм. 

 Функционалом. Существуют штангенциркули с глубиномером и без него. 

 Количеством и формой мерительных поверхностей. Губки односторонних и двухсто-

ронних инструментов бывают плоскими, заостренными или закругленными. 

 Конструкцией отсчетного устройства. Оно бывает нониусным, механическим часового 

типа или электронным. 

Штангенциркули изготавливаются из износостойких инструментальных сталей, а их меритель-

ные поверхности могут быть усилены твердосплавными напайками. Для разметки деталей на 

незаостренные губки устанавливают резцы (рис. 2), комплектующиеся державками и зажимны-

ми винтами. 
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Порядок измерений 

Инструмент и деталь нужно подготовить к работе: удалить загрязнения, свести губки вплотную 

и убедиться в том, что показания соответствуют «0». Для измерения наружного диаметра или 

линейного размера необходимо: 

 развести губки путем передвижения рамки; 

 сдвинуть до плотного прилегания к контрповерхостям; 

 зафиксировать положение рамки стопорным винтом; 

 вывести штангенциркуль для оценки полученных результатов. 

Чтобы измерить внутренний размер, губки сводят в «0», а затем раздвигают до соприкоснове-

ния с контрповерхностями. Если конструктивные особенности детали позволяют увидеть шка-

лу, то показания считывают без фиксации и выведения. 

Для измерения глубины отверстия: 

 перемещением рамки выдвигают глубиномер; 

 опускают его в отверстие до дна и прижимают к стенке; 

 перемещают штангу до упора в торец; 

 фиксируют стопорным винтом и выводят. 

Точность результатов зависит от правильности позиционирования губок относительно детали. 

Например, при определении диаметра цилиндра штанга должна пересекаться или скрещиваться 

с его продольной осью под прямым углом, а при измерении длины – располагаться параллель-

но. В штангенциркулях типа ШЦ-2 и ШЦ-3 есть дополнительная рамка, которая подвижно со-

единяется с основной микрометрическим регулировочным винтом (рис.3). Такая конструкция 

упрощает позиционирование инструмента. При проведении замеров дополнительную рамку 

фиксируют на штанге, а положение основной регулируют вращением микрометрического вин-

та. 
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Считывание результатов 

По нониусной шкале 

Количество целых миллиметров отсчитывается от нулевого деления на рейке до нулевого деле-

ния нониуса. Если они не совпадают, то размер содержит доли миллиметра, соответствующие 

точности инструмента. Чтобы определить их, необходимо на нониусе отсчитать от нуля до 

штриха, совпадающего с риской на штанге, а затем умножить их количество на цену деления. 

 

На рисунке 4 показаны размеры: а – 0.4 мм, б – 6.9 мм, в – 34.3 мм. Цена деления нониуса 0.1 

мм 

По часовому индикатору 
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Количество целых миллиметров отсчитывают на штанге от нуля до последней риски, не скры-

той под рамкой. Доли определяют по индикатору: номер деления, на котором остановилась 

стрелка, умножают на его цену. 

 

На рисунке 5 показан размер 30.25 мм. Цена деления индикатора 0.01 мм. 

По цифровому табло 

Здесь считать не нужно, размер отображается на дисплее. 

 

Для определения внутреннего размера, снятого инструментом с радиусными мерительными по-

верхностями (нижние губки на рис. 3), к показаниям на шкале добавляют их толщину, которая 

указана на неподвижной губке. Чтобы посчитать наружный размер, снятый штангенциркулем с 

резцами (рис. 2), их толщину отнимают от показаний на шкале. 

Разметка 
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Обычный штангенциркуль с заостренными мерительными поверхностями справляется с базо-

выми разметочными операциями. Упирая одну губку в боковину детали, кончиком второй 

можно нанести черту на перпендикулярную ей поверхность. Линия получается равноудаленной 

от торца и копирует его форму. Чтобы начертить отверстие, нужно накернить его центр: углуб-

ление служит для фиксации одной из губок. Подобным образом можно использовать любой 

прием начертательной геометрии. 

Твердосплавные напайки и резцы оставляют заметные царапины на деталях из сталей твердо-

стью выше 60 HRC. Существуют также узкопрофильные штангенциркули, разработанные ис-

ключительно для разметки. 

Почему возникают ошибки при измерениях 

Наиболее распространенные ошибки, снижающие точность результатов измерений исправным 

инструментом: 

 Чрезмерное давление на рамку вызывает перекос относительно штанги. Такой же эффект 

получается, если при измерении нижними губками сводить штангенциркуль за верхние. 

 Установка губок на галтели, фаски и скругления. 

 Перекосы при позиционировании. 

 Нарушение калибровки инструмента. 

Первые три ошибки чаще всего возникают от недостатка опыта, и уходят с практикой. Послед-

нюю нужно предотвратить на этапе подготовки к измерениям. Проще всего выставить «0» на 

электронном штангенциркуле: для этого там предусмотрена кнопка (на рис. 6 кнопка «ZERO»). 

Часовой индикатор обнуляется вращением винта, расположенного в его нижней части. Чтобы 

откалибровать нониус, отпускают винты крепления к рамке, передвигают его в нужное поло-

жение и снова фиксируют. 

Деформации элементов штангенциркуля и износ мерительных поверхностей делают инстру-

мент непригодным к использованию. Для снижения количества брака на производстве штан-

генциркули проходят периодическую поверку в метрологических службах. Для проверки точ-

ности инструмента и приобретения навыков в бытовых условиях можно измерять детали, раз-

меры которых заранее известны: например, хвостовики сверл или кольца подшипников. 

 

2.Микрометр 

  При работе часто появляется потребность высокоточного измерения толщины 

стенок деталей, что сделать можно при наличии узкоспециализированного инструмента. К та-

ковым инструментам относится микрометр, имеющий много общего со штангенциркулем. Од-

нако этот прибор имеет свои технические особенности, поэтому как пользоваться микрометром, 

знают далеко не многие мастера, имеющие в распоряжении соответствующий измерительный 

инструмент. 

Конструкция прибора и как он работает 

  Микрометр МК относится к категории измерительных инструментов, предназна-

ченных для проведения высокоточных замеров. Высокая точность измерений обеспечивается 

конструкцией рассматриваемого инструмента. К основным составляющим частям этого изме-

рительного прибора относятся: 
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1. Скоба или дужка, имеющая С-образную конструкцию 

2. Стебель — измерительная часть, на которой находится шкала 

3. Рабочая часть, состоящая из пятки и шпинделя 

Если взять в руки микрометр впервые, то возникает вопрос, как ним надо правильно пользо-

ваться. Ведь внешне прибор хотя и имеет простую конструкцию, но при попытке измерить что-

либо, возникает много трудностей. Чтобы произвести правильные измерения микрометром, 

надо разобраться с его устройством и принципом работы детально. 

  Работа измерителя заключается в перемещении подвижного винта, который со-

единен с измерительной осью. Перемещение винта способствует его отклонению от нулевой 

отметки. Для выявления показаний размеров детали, на стебле прибора имеется шкала, цена 

деления которой составляет 0,5 мм, что зависит от точности микрометра. 

Чтобы разобраться, как надо пользоваться микрометром, требуется научиться читать шкалу 

этого инструмента. Как и со шкалой штангенциркуля, для снятия замеров микрометром, требу-

ется соответствующий подход. Для этого прибор оснащен двумя шкалами: 

 Неподвижная или основная — расположена на стебле, и ее еще называют круговой. Не-

подвижная шкала имеет разметку, шаг деления которой составляет 1 мм между больши-

ми рисками и 0,5 мм между большой и малой 

 Подвижная или крутящаяся (нониусная) — происходит исчисление доли миллиметра. 

Для уточнения размера детали, понадобится сложить полученные результаты на по-

движной и неподвижной части 

Подвижный барабан имеет 50 делений, а один оборот его соответствует значению в 0,5 

мм. 

 

 
  На торцевой части рассматриваемого инструмента находится трещотка, которая 

предназначена для того, чтобы исключить повреждение измеряемой детали. При соприкоснове-

нии подвижного шпинделя с измеряемой деталью, происходит прокручивание трещотки. Это 

прокручивание и есть сигналом о том, что можно производить измерения. Перед тем, как 

научиться измерять микрометрами, требуется разобраться с их видами. Знать виды микромет-

ров надо, чтобы выбрать инструмент для соответствующих измерительных работ. 

Виды измерителей и их назначение 

  Рассматриваемые виды измерительных устройств классифицируются по такому 

признаку, как цель измерений. Если возникла потребность воспользоваться рассматриваемым 

инструментом, то в материале подробно описана инструкция.  

https://cylinder.com.ua/instrumenty/izmeritelnyy_instrument
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Какие микрометры бывают по типу индикации 

Индикатор или способ выявления показаний инструмента может выполняться по-разному. В 

зависимости от модели прибора, они бывают следующих видов: 

1. Аналоговые — это самые простые устройства, которые у многих мастеров остались еще 

с советских времен. Сегодня такие устройства также можно приобрести, к примеру, в 

интернет магазине Цилиндр. Они имеют простую конструкцию, что является главным и 

непосредственным достоинством. Простота отражается на долговечности измерительно-

го инструмента. К числу достоинств относится цена, составляющая от 250 гривен в Ци-

линдре. Есть и недостаток у аналоговых микрометров — это трудности измерений, но и 

с этим можно справиться, если научиться работать прибором. 

 

2. Стрелочные, часовые или рычажные — усовершенствованная модель аналоговых 

устройств, которые в конструкции имеют дополнительно шкалу со стрелочным указате-

лем. Это облегчает применение измерительного МК, так как показания отображаются на 

шкале за счет перемещения стрелки. Их недостаток в том, что достаточно прибор уро-

нить, чтобы он вышел из строя. Стоят стрелочные устройства дороже аналоговых, по-

этому стоит ли покупать такой инструмент, зависит от предпочте-
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ний

 
3. Цифровые — научиться пользоваться этими устройствами проще всего, так как показа-

ния указываются непосредственно на дисплее. Однако главное достоинство цифровых 

измерителей не в простоте применения, а высокой точности, так как они позволяют по-

лучать информацию с точностью до сотых и даже тысячных долей миллиметров. При 

этом стоят они в 2-3 раза дороже стрелочных, и также выходят из строя, если уронить 

их. Покупать цифровые модели рационально только в таких случаях, когда приходится 

проводить измерения в больших объемах, а также при необходимости получения резуль-

татов с высокой точностью 

 

4. Лазерные — это самые современные модели, работа которых связана с анализом лазер-

ного луча. При помощи специального фотоэлемента выполняется расчет разницы откло-

нения луча, и уже готовые данные выводятся на дисплей. Применяются они преимуще-

ственно в контрольно-измерительных лабораториях, когда важна максимальная точность 

конечных сведений. В быту практически не применяются, так как стоят достаточно до-

рого, а также требуют бережного ухода. 
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  Если на аналоговых и стрелочных приборах время получения результатов зависит 

от самого пользователя, так как показания выявляются вручную, то на цифровых и лазерных 

это происходит в автоматическом режиме. Время автоматического измерения длится несколько 

секунд, и после пользователь может использовать полученные сведения в своих целях. 

Какими бывают микрометры по области применения 

  Микрометры принадлежат к категории узкоспециализированных измерительных 

инструментов, которые нашли свое применение в разных сферах, где важна высокая точность. 

В зависимости от деталей, которые необходимо измерить, рассматриваемые приборы бывают 

следующих видов: 

1. Гладкие — обычный механический измеритель, которым выполняются работы по выяв-

лению размеров круглых и плоских деталей. Обычно применяется для уточнения точно-

го диаметра детали, а также его сечения 

2. Зубомер — вид механического микрометра, оснащенный конусообразными насадками, 

за счет которых можно померять ширину паза или размер зубьев 

3. Измеритель для труб — узкоспециализированный вид, предназначенный для снятия за-

меров неровной и бугристой поверхности на трубах 

4. Толщиномер — измеритель для выявления точных показаний толщины листовых мате-

риалов 

5. Универсальные приборы — имеют функцию замены насадок, что позволяет использо-

вать один инструмент для измерения разных видов деталей. Их главный недостаток в 

том, что способность смены насадок влияет на качество проводимых измерений 

6. Проволочные — узкоспециализированный прибор, главное назначение которого в том, 

чтобы уточнять размеры проволочных деталей, а также шариков из подшипников 

7. Призматический прибор — свое название инструмент получил за счет специфической 

конструкции в виде призмы. Применяется устройство для выявления диаметра лезвия и 

ножей 

8. Канавочный — имеет специальный щуп для измерения глубины канавок. Щуп утаплива-

ется в канавке, размер которой надо узнать, и производятся соответствующие измерения 
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9. Резьбовые устройства — имеются специальные насадки, которые размещаются в кон-

струкции резьбового соединителя. Одна часть насадки имеет острый наконечник, а вто-

рая в виде паза. Приборы позволяют замерять метрические и дюймовые типы резьбы 

10. Двухшкальный микрометр — конструктивно имеет вид двойного микрометра, который 

предназначен для уточнения размеров деталей сложных форм и конструкций 

11. Приборы для измерения горячего проката — инструмент для измерения толщины прока-

та при его прохождении через щипцы. Устройство оснащено специальным колесом, на 

котором имеется специальная разметка 

12. Нутрометр — используется для контроля внутреннего диаметра вытачиваемых деталей 

 
  Обычно из всех видов приборов, в хозяйстве используется не более двух. Перед 

тем, как начинать применение инструмента с целью проведения измерений, его следует отка-

либровать. Что такое калибровка, зачем она нужна и как проверяется измеритель на точность 

показаний, выясним подробно. 

Калибровка микрометра и его точность 

  Перед каждым применением рассматриваемый тип инструмента нуждается в 

настройке. Эта настройка связана с тем, что измеритель следует выставить на точность измере-

ний. Чтобы разобраться в вопросе о том, что прибор настроен правильно, понадобится выпол-

нить такие манипуляции: 

1. Удалить с поверхности губок загрязнения и остатки деталей. Для этого используется ис-

ключительно тонкий лист бумаги, но никак не наждачная бумага или камень. Инструк-

ция по очистке поверхности губок микрометра имеет следующий вид — сначала надо 

расположить лист бумаги между губками, и свести их, а затем аккуратно и медленно из-

влечь его так, чтобы он не порвался 

2. Воспользоваться эталонными образцами, чтобы узнать точность показаний. Эталонный 

образец представляет собой прямоугольную стальную деталь, на которой указывается 

точный ее размер. Установив эту деталь между губками, по показаниям выявляется сов-

падение измерений 
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3. Проверка исправности — это относится к стрелочным и цифровым измерителям. В стре-

лочных устройствах из строя может выйти указатель, а на цифровых разрядиться бата-

рейка 

  После проверочных манипуляций инструмента, можно приступать к измеритель-

ным процедурам. Чтобы измерить деталь микрометром, не обязательно для этого обращаться к 

специалистам. Надо научиться пользоваться этим узкоспециализированным устройством, тем 

более, если он имеется в хозяйстве. 

 

  Инструкция по применению инструмента — выставляем прибор на ноль 

Чтобы произвести необходимые измерительные манипуляции, следует первоначально инстру-

мент установить на ноль. Установка нуля нужна, чтобы получить максимально-точные измере-

ния. Как выставить микрометр на ноль, знают не многие, поэтому имеется инструкция: 

1. Очистить поверхность лапок с помощью листа бумаги 

2. Свести лапки прибора до упора 

3. Зажать фиксирующий винт 

4. Риски на шкале должны совпадать с нулевой отметкой 

5. Если они не совпадают, тогда при помощи стебля необходимо произвести настройку, 

воспользовавшись специальным ключом. Такой настроечный ключ прилагается к ин-

струментам 

  Настройка проводится до момента, пока не будет совпадение рисок с нулевой от-

меткой. Только после этого можно приступать к проведению измерительных манипуляций. Ес-

ли в комплектации нет ключа, тогда для настройки ноля понадобится открутить крепление 

трещотки, затем отцентрировать накатку до момента совмещения с «0». Чтобы зафиксировать в 

таком положении, нужно закрутить трещотку. После этого прибор готов к работе, и можно пе-

рейти на стадию обучения, как надо пользоваться микрометром. 
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  Учимся проводить измерения микрометром правильно  

  Сложности при измерительных манипуляциях возникают не при установке ноля, а 

при считывании показаний. Как зафиксировать деталь и уточнить ее размеры, разобраться смо-

жет каждый, а вот считать полученные размеры — это дело требует соответствующего подхода. 

Как происходит процедура измерения при помощи микрометра, выясним подробно: 

1. Для начала надо понимать, что неподвижная шкала, которая имеет вертикальное распо-

ложение, является основной. Вторая подвижная шкала является дополнительной, и она 

нужна для того, чтобы определить сотые доли миллиметров. Зная основу, можно при-

ступать к проведению замеров 

2. Неподвижная вертикальная шкала разделена прямой (нулевой линией). Значения, кото-

рые находятся ниже этой линии, являются основными. Риски сверху линии — это деся-

тые доли миллиметров, которые указываются после запятой. 

3. Значения на подвижной шкале являются сотыми, и их необходимо сложить с получен-

ными данными, которые находятся выше нулевой отметки 

4. Теперь приступаем к измерениям. После фиксации измеряемой детали в губках прибора, 

следует произвести расчет. Сначала выясняется целое число на основной шкале снизу. 

Для этого ниже приведен пример, по которому будет ориентироваться для уточнения 

размера 

 

5. По первой схеме видно, что для начала уточняем целое число, которое равно значению 

«9». Это значит, что деталь имеет толщину 9 мм. Далее выясняем значения после запя-

той, то есть сотые доли 

6. Смотрим на верхнюю шкалу неподвижного основания. Если после целого числа в ниж-

ней части сверху нет риски, значит сразу надо переходить к выявлению показаний на 

подвижной шкале. На рисунке это значение составляет 0,36 мм. В итоге получается, что 

значение равно 9,36 мм 

7. Если же на неподвижной шкале сверху есть риска после целого числа снизу, значит при-

бавляется к значению 0,5 мм. В итоге получаем значение следующей величины 9,86 мм 

   Если вместо аналогового прибора применяется стрелочный, тогда принцип изме-

рительных манипуляций имеет следующий вид: 

 Сначала выявляется целое число по показанию стрелки микрометра 

 Затем по нониусной шкале определяются сотые доли миллиметров 

 

 

ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ РАБОТЫ 

1. Ознакомиться с правилами безопасности при выполнении работы с помощью штанген-

циркуля. 
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2. Повторить названия элементов штангенциркуля, используя макет штангенциркуля, сред-

ства измерения (штангенциркуль ШЩ-1-125-0,1) и учебник по предмету «Допуски и 

технические измерения». 

3. Рассмотреть порядок отсчета показаний штангенциркуля. 

4. Определить годность выданного инструмента для проведения контроля размеров изде-

лия. 

5. Изучить чертеж или эскиз детали. 

6. Выполнить измерения размеров имеющейся детали и записать результаты измерений. 

7. Оценить годность контролируемой детали. 

8. Ознакомиться с правилами безопасности при выполнении работ с помощью гладкого 

микрометра. 

9. Повторить названия элементов гладкого микрометра, используя укрупненный макет 

микрометра, средство измерения (гладкий микрометр) и учебник по предмету «Допуски 

и технические измерения». 

10. Рассмотреть порядок отсчета показаний гладкого микрометра. 

11. Определить годность выданного инструмента для проведения контроля размеров изде-

лия. 

12. Изучить чертеж или эскиз детали. 

13. Выполнить измерения размеров имеющейся детали и записать результаты измерений. 

14. Оценить годность контролируемой детали. 

15. Составить отчет. 

 

Данные, полученные в результате контроля штангенциркулем и гладким микрометром 

соответствующих размеров: 

Данные, полученные в результате кон-

троля штангенциркулем 

Данные, полученные в результате кон-

троля гладким микрометром 

Размер, мм Действительный раз-

мер, мм 

Размер, мм Действительный 

размер, мм 

    

    

    

    

 

Заключение о годности контролируемой детали 

Список литературы: 

Основные источники: 

1.Багдасарова, Т.А. Допуски и технические измерения: контрольные материалы / Т.А. Баг-

дасарова. - М.: Academia, 2018. - 432 c. 

Дополнительные источники: 

1.Зайцев С.А., Толстов А.Н., Куранов А.Д. Допуски, посадки и технические измерения в 

машиностроении М.: Академия, 2005 

2.Зайцев С.А., Толстов А.Н., Куранов А.Д. Нормирование точности. М.: Академия, 2004 

Интернет-ресурсы: 

1.http://www.bookivedi.ru - Книжный портал. Техника 

2.http//www.pntdoc.ru - Портал нормативно-технической документации. 

http://www.bookivedi.ru/
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3.http//www.tehlit.ru - Техническая литература 

 

Контрольные вопросы 

1. Какие типы штангенинструментов называют штангенциркулями? 

2. Какие существуют виды штангенциркулей? 

3. Какие размерные параметры деталей характеризуют вид штангенциркуля? 

4. Из каких элементов состоит штангенциркуль ШЦ-1? 

5. С какой целью используется нониус? 

6. С какой точностью можно контролировать размеры с помощью штангенциркуля? 

7. С какой точностью контролируются размеры деталей микрометром? 

8. Из каких элементов состоит микрометр? 

9. Какова цена деления барабана микрометра? 

10. Каким образом определяются результаты измерений размеров микрометром? 

11. В каком случае деталь считается годной? 

12. В каком случае нельзя проводить контроль изделий микрометром? 

13. С какой целью используется трещотка? 

14. Какие элементы микрометра должны плотно касаться поверхности контролируемой де-

тали при проведении измерений? 

 

Самостоятельная работа №8 

Сообщения по теме: «Средства измерения и контроля линейных и угловых величин». 

«Классификация измерительных приборов и средств контроля». «Виды измерительных 

средств» 
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1. Общие положения 

Целью создания Контрольно-оценочных средств (КОС) является установление соот-

ветствия уровня подготовки обучающегося требованиям рабочей программы учебной дисци-

плины. Каждое оценочное средство обеспечивает проверку усвоения конкретных элементов 

учебного материала.  

КОСы предназначены для определения уровня освоенных умений, усвоенных знаний и 

овладения компетенциями, т.е. способностью обучающегося применять знания, умения и лич-

ные качества в соответствии с задачами профессиональной деятельности.  

Объектом применения КОС является измерение уровня достижения обучающимися 

установленных результатов обучения при проведении текущего, рубежного и промежуточного 

контроля успеваемости по дисциплине. 

2. Паспорт контрольно-оценочных средств 

2.1. Результаты освоения учебной дисциплины, подлежащие проверке 

 

В результате освоения учебной дисциплины ОП.02 Основы стандартизации и 

технические измерения обучающийся должен обладать предусмотренными ФГОС 

освоенными умениями и усвоенными знаниями. 

В результате контроля по освоению учебной дисциплины осуществляется комплексная 

проверка следующих умений и знаний, а также динамика освоения общих и профессиональных 

компетенций: 

 

Результаты обуче-

ния: умения, зна-

ния и общие и про-

фессиональные 

компетенции  

Показатели оценки результата 

 
Форма  

оценивания 

 

Знать:  

З1. основные поня-

тия и определения 

метрологии, стан-

дартизации и серти-

фикации; 

 Правильное распознавание основных понятий и опреде-

лений метрологии, стандартизации и сертификации; 

 Верное применение основных понятий и определений 

метрологии, стандартизации и сертификации в решении 

практических задач при измерениях; 

1 или 0 балл 

З2. основы государ-

ственного метроло-

гического контроля 

и надзора; 

 Правильное определение основ государственного мет-

рологического контроля и надзора; 

 Обоснованное применение основ обоснованное приме-

нение основ метрологии и принципов технических из-

мерений для решения практических задач; 

1 или 0 балл 

З3. основы метроло-

гии и принципы 

технических изме-

рений; 

 

 Правильное определение основ метрологии и принци-

пов технических измерений; 

 Обоснованное применение основ метрологии и принци-

пов технических измерений для решения практических 

задач; 

1 или 0 балл 

З4. обозначение по-

садок в Единой си-

стеме допусков и 

посадок (ЕСДП); 

 

 Правильное определение посадок в Единой системе до-

пусков и посадок (ЕСДП); 

 Правильное обозначение посадок в Единой системе до-

пусков и посадок (ЕСДП); 

1 или 0 балл 

З5. виды 

измерительных 

средств; 

 Правильное определение видов измерительных средств; 

 Правильное распознавание видов измерительных 

средств; 

1 или 0 балл 

З6. методы опреде-

ления погрешностей 
 Правильное определение методов определения погреш- 1 или 0 балл 
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измерений; ностей измерений; 

 Верное использование методов определения погрешно-

стей измерений; 

З7. система допус-

ков и посадок; 
 Правильное определение систем допусков и посадок; 

 Правильное распознавание систем допусков и посадок; 

1 или 0 балл 

З8. параметры ше-

роховатости; 

 

 Правильное определение параметров шероховатости; 

 Правильное распознавание параметров шероховатости; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

1 или 0 балл 

З9. устройство, 

условия и правила 

применения кон-

трольно-

измерительных при-

боров, инструментов 

и испытательной ап-

паратуры 

 Правильное распознавание устройства контрольно-

измерительных приборов, инструментов и испытатель-

ной аппаратуры 

 

 Обоснованный выбор условий и правил применения 

контрольно-измерительных приборов, инструментов и 

испытательной аппаратуры; 

 

1 или 0 балл 

У1. оформлять тех-

нологическую и 

техническую доку-

ментацию в соответ-

ствии с основными 

правилами и требо-

ваниями норматив-

ных документов си-

стемы сертификации 

и стандартизации к 

основным видам 

продукции (услуг) и 

процессов; 

 

 Правильное оформление технологической  и техниче-

ской документации в соответствии с основными прави-

лами и требованиями нормативных документов системы 

сертификации и стандартизации к основным видам про-

дукции (услуг) и процессов; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

 

У2. обоснованно 

выбирать и приме-

нять контрольно-

измерительные при-

боры и инструмен-

ты; 

 

 

 

 Обоснование выбора и применения контрольно-

измерительных приборов и инструментов; 

 Правильно выбирать и применять контрольно-

измерительные приборы и инструменты; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

 

1 или 0 балл 

У3. свободно читать 

и понимать техноло-

гическую докумен-

тацию с обозначени-

ем точности изго-

товления (квалите-

ты), характера со-

единений (посадки), 

указания о предель-

ных отклонениях 

формы и располо-

 Правильное свободное чтение и понимание технологи-

ческой документации с обозначением точности изготов-

ления (квалитеты), характера соединений (посадки), 

указаний о предельных отклонениях формы и располо-

жения поверхностей, шероховатости; 

 Грамотное использование технологической документа-

ции с обозначением точности изготовления (квалитеты), 

характера соединений (посадки), указаний о предельных 

отклонениях формы и расположения поверхностей, ше-

роховатости; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

1 или 0 балл 
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жения поверхностей, 

шероховатости; 

 

шения практической задачи; 

У4. определять пре-

дельные отклонения 

размеров по техно-

логической доку-

ментации; 

 Обоснование определения предельных отклонений раз-

меров по технологической документации; 

 Верное определение предельных отклонений размеров 

по технологической документации; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

1 или 0 балл 

У5 определять до-

пуск размера, год-

ность детали по ре-

зультатам измере-

ния; 

 Обоснование определения допуска размера, годности 

детали по результатам измерения; 

 Правильное определение допуска размера, годности де-

тали по результатам измерения; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

 

 

Коды проверяе-

мых компетенций 

Показатели оценки результата Оценка 

(да / нет) 

ОК 2. Организовы-

вать собственную 

деятельность, исхо-

дя из цели и спосо-

бов ее достижения, 

определенных руко-

водителем. 

 

 

 Обоснованность выбора вида типовых методов и спосо-

бов выполнения профессиональных задач; 

  Адекватная самооценка уровня и эффективности орга-

низации собственной деятельности по защите информа-

ции; 

 Соответствие подготовленного плана собственной дея-

тельности по защите информации требуемым критериям; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения задачи; 

 Совпадение результатов самоанализа и экспертного 

анализа эффективности организации собственной деятель-

ности по защите информации; 

 

ОК 3. Анализиро-

вать рабочую ситуа-

цию, осуществлять 

текущий и итоговый 

контроль, оценку и 

коррекцию соб-

ственной деятельно-

сти, нести ответ-

ственность за ре-

зультаты своей ра-

боты. 

 

 Обоснованность выбора метода решения профессио-

нальных задач в стандартных и нестандартных ситуациях; 

 Использование оптимальных, эффективных методов 

решения профессиональных задач; 

 Принятие решения за короткий промежуток времени; 

 

ОК 4. Осуществлять 

поиск информации, 

необходимой для 

эффективного вы-

полнения професси-

ональных задач. 

 

 

 Обоснованность выбора метода поиска, анализа и оцен-

ки информации, необходимой для постановки и решения 

профессиональных задач, профессионального и личност-

ного развития; 

 Грамотное использование оптимальных, эффективных 

методов поиска, анализа и оценки информации; 

 Нахождение необходимой информации за короткий 

промежуток времени; 

 

ОК5. Использовать  Обоснованность выбора информационно-  
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информационно-

коммуникационные 

технологии в про-

фессиональной дея-

тельности. 

 

коммуникационных технологий для совершенствования 

профессиональной деятельности; 

 Соответствие требованиям использования информаци-

онно-коммуникационных технологий; 

  Эффективное и грамотное использование информаци-

онно-коммуникационных технологий для совершенство-

вания профессиональной деятельности; 

ПК 1.1. Выполнять 

монтаж и эксплуата-

цию автоматических 

станций, установок 

электрозащиты  

 Обоснованность выбора метода монтажа и эксплуата-

ции автоматических станций, установок электрозащиты. 

 Грамотное использование принятых требований к вы-

полнению монтажа и эксплуатации автоматических стан-

ций, установок электрозащиты. 

 Соблюдение алгоритма монтажа и эксплуатации авто-

матических станций, установок электрозащиты. 

 Рациональное распределение времени на монтаж и 

эксплуатацию автоматических станций, установок элек-

трозащиты. 

 

ПК 1.2. Проводить 

наладку и ремонт 

автоматических 

станций, установок 

электрозащиты  

 Обоснованность выбора рационального проведения 

наладки и ремонта автоматических станций, установок 

электрозащиты 

 Грамотное использование принятых требований при 

проведении наладки и ремонта автоматических станций, 

установок электрозащиты. 

 Соблюдение алгоритма при проведении наладки и ре-

монта автоматических станций, установок электрозащиты. 

 Рациональное распределение времени проведении 

наладки и ремонта автоматических станций, установок 

электрозащиты. 

 

ПК 1.3. Обеспечи-

вать наладку и ре-

монт измерительных 

приборов противо-

коррозионной защи-

ты 

 Обоснованность выбора рационального проведения 

наладки и ремонта измерительных приборов противокор-

розионной защиты.  

 Грамотное использование принятых требований при 

проведении наладки и ремонта измерительных приборов 

противокоррозионной защиты.  

 Соблюдение алгоритма при проведении наладки и ре-

монта измерительных приборов противокоррозионной за-

щиты.  

 Рациональное распределение времени проведении 

наладки и ремонта измерительных приборов противокор-

розионной защиты 

 

ПК 1.4. Выполнять 

правила техники 

безопасности, по-

жарной безопасно-

сти 

 Грамотное использование принятых требований пра-

вил техники безопасности, пожарной безопасности. 

 Соблюдение алгоритма требований правил техники 

безопасности, пожарной безопасности. 

 

ПК 2.2. Производить 

текущий ремонт со-

оружений на трассе 

и линий связи 

 Обоснованность выбора метода выполнения текущего 

ремонта сооружений на трассе и линий связи.  

 Грамотное использование принятых требований вы-

полнению текущего ремонта сооружений на трассе и ли-

ний связи. 

  Соблюдение алгоритма разработки нормативно-
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технической документации при выполнении текущего ре-

монта сооружений на трассе и линий связи.  

 Рациональное распределение времени на выполнение 

текущего ремонта сооружений на трассе и линий связи 

ПК 2.4. Обеспечи-

вать своевременное 

и качественное ве-

дение техдокумен-

тации 

 Грамотное обеспечение своевременного и качествен-

ного ведения техдокументации  

 Соблюдение алгоритма заполнения технической доку-

ментации.  

 Рациональное распределение времени на своевремен-

ное и качественное ведение техдокументации.  

 

 

  

Проверка знаний (рубежный контроль, промежуточная и итоговая  аттестация) обучающихся 

осуществляется с помощью выполнения теста в программе MyTest. Применение теста позволя-

ет рефлексивно закрепить изучаемый материал, при этом избежать завышения итоговой оцен-

ки. 

I. Задачи тестирования: эффективно использовать время урока; включить в активную 

учебную деятельность обучающихся (100%); повысить интерес обучающихся к изу-

чаемому предмету и профессии в целом. 

II. Оценка уровня усвоения изученного материала определяется коэффициентом усвоения 

знаний, умений и навыков (для всех уровней усвоения). 

 К  , где е – количество  операций, выполненных правильно в данном тесте; Робщ 

– общее количество операций в тесте. 

При К < 0,7 оценка «2» (неудовлетворительно) 

При  0,7 < К < 0,8 оценка «3» (удовлетворительно) 

При  0,8 < К < 0,95 оценка «4» (хорошо) 

При  0,95 < К < 1,0 оценка «5» (отлично) 

Типовые тестовые задания для оценки знаний З 1, З 4, З 5; умений У 1, У 2, У 3 (рубежный кон-

троль) 

 

 

Рубежное контрольное тестирование по разделам 1, 2 

Учебная дисциплина 

ОП.02   Основы стандартизации и технические измерения 

профессии 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубопроводов 

 

Вариант 1 

Выберите правильный ответ 

 

1.Как называется документ, удостоверяющий соответствие объектов требованиям техни-

ческих регламентов, положениям стандартов или условиям договоров? 

Ответы: 1. Сертификат соответствия.   

2. Патент. 

3. Стандарт. 

4. Спецификация. 

 2.Международные стандарты соотносятся с: 

Ответы: 1. Корпоративными стандартами;       

2. Национальными стандартами;  

3. Стандартами организаций;         

4. Директивам ISO/IEC; 

3. Укажите цель метрологии: 
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Ответы: 1.Обеспечение единства измерений с необходимой и требуемой, точностью; 

2.Разработка и совершенствование средств и методов измерений повышения их точности; 

3.Разработка новой и совершенствование, действующей правовой и нормативной базы; 

4.Совершенствование эталонов единиц измерения для повышения их точности; 

4.Нормативный документ, который утверждается региональной организацией по стан-

дартизации - 

Ответы:1. Международный стандарт 

 2. Национальный стандарт 

 3. Межгосударственный стандарт 

 4. Региональный стандарт 

5.Деятельность по установлению норм и правил называется: 

Ответы: 1.Унификацией; 

2.Стандартизацией; 

3.Коммуникацией; 

4.Сертификацией. 

6.Виды стандартов в РФ: 

Ответы:1. ГОСТы; 

2. ОСТы; 

 3.Стандарты ИСО; 

4.Все перечисленное. 

7.Вторая стадия разработки стандарта предусматривает: 

Ответы:1.Анализ полученных отзывов; 

2.Подготовку первой редакции стандарта; 

3.Подготовку проекта стандарта; 

4.Подготовку годового плана по стандартизации. 

 8. Охарактеризуйте принцип метрологии «единство измерений»: 

Ответы:1.Разработка и/или применение метрологических средств, методов, методик и приемов 

основывается на научном эксперименте и анализе; 

2.Состояние измерений, при котором их результаты выражены в допущенных к применению в 

Российской Федерации единицах величин, а показатели точности измерений не выходят за 

установленные границы; 

3.Состояние средства измерений, когда они проградуированы в узаконенных единицах и их 

метрологические характеристики соответствуют установленным нормам. 

4. Разработка и/или применение метрологических средств, методов, методик и приемов осно-

вывается на практическом  эксперименте и анализе. 

9. Какие из перечисленных способов обеспечивают единство измерения: 

Ответы:1.Применение узаконенных единиц измерения; 

2.Определение систематических и случайных погрешностей, учет их в результатах измерений; 

3.Проведение измерений компетентными специалистами. 

4.Применение измерений согласно специалистам. 

10.Свойство одних и тех же деталей, узлов или агрегатов машин, позволяющее устанав-

ливать детали (узлы, агрегаты) в процессе сборки или заменять их без предварительной 

подгонки при сохранении всех требований, предъявляемых к работе узла, агрегата и кон-

струкции в целом. 

Ответы:1. Внешняя взаимозаменяемость 

2. Взаимозаменяемость 

3. Полная взаимозаменяемость 

4. Внутренняя взаимозаменяемость 

11.Межотраслевой характер носят стандарты: 

Ответы:1. ГОСТов; 

2.ОСТов; 

3.СТП; 
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4.ТУ. 

12. Отраслевой характер носят стандарты: 

Ответы:1.ГОСТы; 

2.ОСТы; 

3.СТП; 

4.ТУ. 

 13.Как называется качественная характеристика физической величины: 

Ответы:1.Величина: 

2.Единица физической величины; 

3.Значение физической величины; 

4.Размерность. 

14.Как называется значение физической величины, которое идеальным образом отражало 

бы в качественном и количественном отношениях соответствующую физическую вели-

чину: 

Ответы:1.Действительное; 

2.Искомое; 

3.Истинное; 

4.Номинальное. 

 15.Правовые основы стандартизации в России установлены Законом Российской Феде-

рации …..? 

Ответы:1. О стандартизации; 

2. О техническом регулировании; 

3. Об обеспечении единства измерений; 

4. О измерении. 

16. Порядок разработки, принятия, введения в действие, применения и ведения общерос-

сийских классификаторов технико-экономической информации устанавливает…? 

Ответы:1. ГОСТ; 

2. Госстандарт; 

3. Постановление правительства; 

4. Научный институт. 

17.Основной нормативно-технический документ по стандартизации? 

Ответы:1. Федеральный закон "О техническом регулировании"; 

2. Стандарт; 

3. Техусловие; 

4. Федеральный закон "О стандартизации". 

18. Заявка на разработку стандарта подается в ...? 

Ответы:1. Госстандарт; 

2. Технический комитет; 

3. НИИ метрологии РФ; 

4. Правительство РФ. 

19. Принципом стандартизации не является … 

Ответы:1.Согласованность 

2. Комплексность для взаимосвязанных объектов 

3. Конкурентоспособность 

4. Добровольность применения. 

20.Добровольная сертификация продукции проводится по: 

Ответы: 1.Решению правительства. 

2.Желанию изготовителя. 

3.Заданию контролирующих органов. 

4.Истечению заданного срока. 

 

Вариант 2 
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Выберите правильный ответ 

 

1.Наука об измерениях, методах и средствах обеспечения их единства и способах достиже-

ния требуемой точности? 

Ответы:1.Теория; 

2.Практика; 

3.Метрология; 

4.Стандартизация. 

2. Главный нормативный акт по обеспечению единства измерений? 

Ответы:1.Закон РФ; 

2.Правила РФ; 

3.Договор РФ; 

4.Конституция РФ. 

3. Сертификация средств измерений в России проводится ... 

Ответы:1.В добровольном порядке. 

2.В обязательном порядке. 

3.По указанию руководителя субъекта РФ. 

4.По просьбе национального органа по сертификации. 

4.Средства измерений, подлежащие государственному метрологическому контролю и 

надзору, в процессе эксплуатации 

подвергаются ... 

Ответы:1.Поверке. 

2.Калибровке. 

3.Сертификации. 

4.Метрологической аттестации. 

5.Среди основных этапов сертификации можно выделить… 

Ответы:1. Оспаривание решения по сертификации. 

2. Оценку соответствия объекта сертификации установленным требованиям. 

3. Рассмотрение документации, свидетельствующей об увеличении продаж. 

4. Оценка уровня качества продукции. 

6.Системой сертификации называют совокупность... 

Ответы:1. Требований, предъявляемых к продукции. 

2. Участников и правил функционирования системы. 

3. Мероприятий по совершенствованию производства. 

4. Стандартов, предъявляемых к продукции. 

7.В соответствии со схемами сертификации продукции инспекционный контроль преду-

сматривает: 

Ответы:1.Контроль ранее сертифицированной системы качества 

2. Испытание образцов продукции, взятых у изготовителя и у продавца или потребителя 

3. Рассмотрение документации, свидетельствующей об увеличении продаж (поставок) продук-

ции 

4. Наличие и состояние плана мероприятий по совершенствованию производства 

8.В существующих схемах сертификации продукции не используются следующие способы 

доказательства соответствия: 
Ответы:1. Испытание каждого образца продукции. 

2.Рассмотрение заявления-декларации о соответствии. 

3. Рассмотрение характеристики предприятия-изготовителя, выданной региональным органом 

хозяйствования. 

4. Анализ годового отчѐта изготовителя о хозяйственной деятельности предприятия (организа-

ции). 

9.Каким Федеральным законом регулируются отношения, возникающие при оценке соот-

ветствия объекта требованиям технических регламентов? 
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Ответы:1. «О сертификации продукции и услуг» 

2. «О техническом регулировании» 

3. «О защите прав потребителей» 

4. «О стандартизации» 

10.Информирование приобретателей о соответствии объекта сертификации требованиям 

системы добровольной сертификации или национальному стандарту осуществляется… 

Ответы:1. Свидетельством о соответствии. 

2.Декларацией о соответствии. 

3. Знаком соответствия. 

4. Сертификатом соответствия. 

11.Документ, удостоверяющий соответствие объекта требованиям технических регламен-

тов, положениям стандартов или условиям договоров – это… 

Ответы: 1. Аттестат. 

2. Знак соответствия. 

3. Сертификат соответствия. 

4. Свидетельство о соответствии. 

12.Организация, проводящая сертификацию определенной продукции? 

Ответы:1. Госстандарт; 

2. Экспертная комиссия; 

3. Орган по сертификации; 

4. Научный институт. 

13.... - документ, выданный по правилам системы сертификации, устанавливающий, что 

продукция соответствует установленным требованиям? 

Ответы:1.Стандарт; 

2.Сертификат; 

3.Лицензия; 

4.Договор; 

14.В нормативно-методическую базу сертификации входят? 

Ответы:1.Правила по сертификации; 

2.Подзаконные акты; 

3.Указы президента; 

4.Федеральные законы. 

15.Организацию и проведение работ по обязательной сертификации осуществляет? 

Ответы:1. ГОСТ; 

2. Любое юридическое лицо; 

3. Госстандарт; 

4. Министерство по сертификации. 

16.О мерах, принятых в отношении виновных в нарушении законодательства РФ долж-

ностных лиц органов государственного контроля, органы государственного контроля в 

течении ... обязаны сообщить юридическому лицу или индивидуальному предпринимате-

лю, права и законные интересы которых нарушены? 

Ответы:1. 3-х дней; 

2.Месяца; 

3.Недели; 

4.Года. 

17. … осуществляется по инициативе заявителя на условиях договора между заявителем и 

органом по сертификации? 

Ответы:1. Добровольная сертификация; 

2. Обязательная сертификация; 

3. Декларирование; 

4. Защита прав потребителей. 

18.Стандартизация – это: 
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Ответы:1.Документ, принятый органами власти. 

 2. Совокупность взаимосвязанных стандартов. 

 3. Деятельность по установлению норм, требований, характеристик. 

 4. Документ, в котором устанавливаются характеристики продукции. 

19.Свойство одних и тех же деталей, узлов или агрегатов машин, позволяющее устанав-

ливать детали (узлы, агрегаты) в процессе сборки или заменять их без предварительной 

подгонки при сохранении всех требований, предъявляемых к работе узла, агрегата и кон-

струкции в целом. 

Ответы:1. Внешняя взаимозаменяемость 

2. Взаимозаменяемость 

3. Полная взаимозаменяемость 

4. Внутренняя взаимозаменяемость 

20.Различают следующие виды сертификации продукции: 

Ответы:1.Законодательную и исполнительную. 

2.Обязательную и добровольную. 

3.Точную и приблизительную. 

4.Корректную и поверхностную. 

 

Вариант 3 

Выберите правильный ответ 

 

1. Вся экспортная продукция должна проходить: 

Ответы:1.Типизацию. 

2.Унификацию. 

3.Сертификацию. 

4.Нормализацию. 

2.Сертификация продукции проводится с целью установления: 

Ответы:1.Соответствия принятым стандартам. 

2.Лучшего образца. 

3.Брака. 

4.Значимости выпускаемой продукции. 

3.Цель международной стандартизации – это…? 

Ответы:1. Устранение технических барьеров в торговле 

2.Привлечение предприятий (организаций) к обязательному участию в стандартизации 

3.Упразднение национальных стандартов. 

4.Разработка самых высоких требований. 

4.Европейские стандарты разрабатывает (ют)...? 

Ответы:1.Национальные организации стран ЕС 

2. Европейский комитет по стандартизации 

3. Региональные организации; 

4. Ведомственные организации 

5.Комплексная стандартизация – это …? 

Ответы:1.Установление и применение системы взаимоувязанных требований к объекту стан-

дартизации 

2. Установление повышенных норм требований к объектам стандартизации 

3. Научно – обоснованное предсказание показателей качества, которые могут быть достигнуты 

к определенному времени 

4. Степень насыщенности изделия унифицированными узлами и деталями 

6.Документ, устанавливающий технические требования, которым должна удовлетворять 

продукция или услуга, а также процедуры, с помощью которых можно установить, со-

блюдены ли данные требования – это…? 

Ответы:1. Национальный стандарт. 
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2. Технические условия. 

3. Сертификат. 

4. Рекомендации по стандартизации. 

7.Структурно выделенное подразделение органа исполнительной власти или субъекта хо-

зяйствования, которое обеспечивает организацию и проведение работ по стандартизации 

в пределах установленной компетенции – это…? 

Ответы:1.Технический комитет по стандартизации. 

2. Орган государственного надзора за стандартами. 

3. Служба стандартизации. 

4.Испытательная лаборатории. 

8.Маркировка продукции знаком соответствия государственных стандартов является 

процедурой ...? 

Ответы:1.Добровольной; 

2.Обязательной; 

3.Свободной; 

4.Запрещенной. 

9.Основной нормативно-технический документ по стандартизации? 

Ответы:1. Федеральный закон "О техническом регулировании"; 

2. Стандарт; 

3. Техусловие; 

4. Федеральный закон "О стандартизации". 

10.Порядок разработки, принятия, введения в действие, применения и ведения общерос-

сийских классификаторов технико-экономической информации устанавливает…? 

Ответы:1. ГОСТ; 

2. Госстандарт; 

3. Постановление правительства; 

4. Научный институт. 

11.Основные объекты измерений? 

Ответы:1.Постоянные величины; 

2.Показательные величины; 

3.Физические величины; 

4.Полученные величины; 

12.Эти свойства определяют область применения и качество измерений? 

Ответы:1.Измерений; 

2.Метрологические; 

3.Методов; 

4.Объектов; 

13.Наука об измерениях, методах и средствах обеспечения их единства и способах дости-

жения требуемой точности? 

Ответы:1.Теория; 

2.Практика; 

3.Метрология; 

4.Стандартизация; 

14.Состояние измерений, при котором их результаты выражены в узаконенных единицах 

величин, а погрешности измерений не выходят за остановленные границы с заданной ве-

роятностью? 

Ответы:1.Погрешность измерений; 

2.Средство измерений; 

3.Единство измерений; 

4.Точность измерений; 

15.Централизованное воспроизведение единиц осуществляется с помощью специальных 

технических средств, называемых ...? 
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Ответы:1.Измерениями; 

2.Погрешностями; 

3.Эталонами; 

4.Величинами; 

16.Отклонение результата измерений от истинного значения измеряемой величины? 

Ответы:1.Погрешность измерения; 

2.Средство измерения; 

3.Единство измерения; 

4.Эталон измерения; 

17.Техническое устройство, предназначенное для измерений? 

Ответы:1.Эталон измерения; 

2.Средство измерения; 

3.Единство измерения; 

4.Единица измерения; 

18.Случайные погрешности возникают в результате действия: 

Ответы:1.Статистических ошибок. 

2.Психологических факторов. 

3.Систематических ошибок. 

4.Большого количества не связанных между собой факторов. 

19.Мера - это средство измерений, предназначенные для : 

Ответы:1.Настройки измерительного средства. 

2.Контроля измерительного средства. 

3.Управление работой измерительного средства. 

4.Воспроизведение физической величины заданного размере. 

20.Стандартизация – это: 

Ответы:1.Документ, принятый органами власти. 

 2. Совокупность взаимосвязанных стандартов. 

 3. Деятельность по установлению норм, требований, характеристик. 

 4. Документ, в котором устанавливаются характеристики продукции. 

 

Вариант 4 

Выберите правильный ответ 

 

1.Одно из свойств физического объекта (явления, процесса), которое является общим в 

качественном отношении для многих физических объектов, отличаясь при этом количе-

ственным значением. 

 Ответы: 1.Физическая величина. 

2.Измеряемая величина. 

3.Абсолютная величина. 

4.Химическая величина. 

2.Совокупность операций, выполняемых с помощью технического средства, хранящего 

единицу величины и позволяющего сопоставить с ней измеряемую величину, чтобы по-

лучить значение этой величины. 

Ответы: 1.Измерение. 

2.Соотношение. 

3.Наблюдение. 

4.Сигнализирование. 

3.Это разность между показаниями СИ и истинным (действительным) значением измеря-

емой физической величины. 

Ответы: 1. Измерение. 

2.Погрешность. 

3.Явление. 
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4.Увеличение. 

4.В пределах его компетенции выполняет функции органа по аккредитации, а также раз-

рабатывает общие процедуры по аккредитации, общие требования к объектам аккреди-

тации и экспертам, а также к необходимым документам; взаимодействует с международ-

ными организациями по аккредитации.  

Ответы: 1.Государственный орган. 

2.Юридический орган. 

3. Госстандарт России. 

4.Постановление правительства. 

5.Свойство одних и тех же деталей, узлов или агрегатов машин, позволяющее устанавли-

вать детали (узлы, агрегаты) в процессе сборки или заменять их без предварительной 

подгонки при сохранении всех требований, предъявляемых к работе узла, агрегата и кон-

струкции в целом. 

Ответы:1. Внешняя взаимозаменяемость 

2. Взаимозаменяемость 

3. Полная взаимозаменяемость 

4. Внутренняя взаимозаменяемость 

6.Выбор оптимального числа разновидностей продукции, процессов и услуг, значений их 

параметров и размеров. 

Ответы:1. Безопасность  

2. Совместимость  

3. Взаимозаменяемость  

4. Унификация 

7. Гарантом доверия заявителя органу по сертификации и испытательной лаборатории 

является: 

Ответы:1.Аккредитация 

2.Освидетельствование. 

3.Испытание. 

4.Заключение. 

8.Нормативный документ по стандартизации, разработанный, как правило, на основе со-

гласия, характеризующегося отсутствием возражений по существенным вопросам у 

большинства заинтересованных сторон и утвержденный признанным органом, — это:  

Ответы: 1.Декларация. 

2.Стандарт. 

3.Регламент. 

4.Документ. 

9.Стандартизация – это: 

Ответы:1.Документ, принятый органами власти. 

 2. Совокупность взаимосвязанных стандартов. 

 3. Деятельность по установлению норм, требований, характеристик. 

 4. Документ, в котором устанавливаются характеристики продукции. 

10. Физическая величина – это … 

 Ответы: 1.Объект измерения; 

2.Величина, подлежащая измерению, измеряемая или     измеренная в соответствии с основной 

целью измерительной    задачи; 

 3.Одно из свойств физического объекта, общее в качественном отношении для многих физиче-

ских объектов, но в    количественном отношении индивидуальное для каждого из них. 

4.Объект, подлежащий измерению и регулированию. 

 

11. Количественная характеристика физической величины называется? 

Ответы:1.Размером; 

2.Размерностью; 
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3.Объектом измерения. 

4.Величина. 

12.Как называется документ, удостоверяющий соответствие объектов требованиям тех-

нических регламентов, положениям стандартов или условиям договоров? 

Ответы:1. Сертификат соответствия.   

2. Патент. 

3. Стандарт. 

4. Спецификация. 

13.Какие требования должны устанавливаться в технических регламентах с учетом сте-

пени риска причинения вреда (в соответствии с Федеральным законом «О техническом 

регулировании»)? 

Отеты:1. Минимально необходимые.   

2. Максимально необходимые. 

3. Оптимальные. 

4. Рациональные. 

14.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» называ-

ется стандарт, утвержденный национальным органом Российской Федерации по стандар-

тизации? 

Ответ: 1. Международный стандарт. 

2. Технический регламент. 

3. Межгосударственный стандарт. 

4. Национальный стандарт. 

15.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» следует 

назвать прямое или косвенное определение соблюдения требований, предъявляемых к 

объекту? 

Ответы:1. Ревизия соблюдения требований. 

2. Аттестация объекта. 

3. Оценка соответствия.   

4. Аудит объекта. 

16.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» следует 

назвать документальное удостоверение соответствия продукции, услуг или иных объек-

тов и процессов требованиям технических регламентов, положениям стандартов или 

условиям договоров? 

Ответы:1. Аттестация. 

2. Аккредитация. 

3. Технический контроль. 

4. Подтверждение соответствия 

17.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» следует 

назвать результат деятельности, представленный в материально-вещественной форме и 

предназначенный для дальнейшего использования в хозяйственных и иных целях? 

Ответы:1. Продукция.   

2. Услуга. 

3. Инновация. 

4. Техника. 

18.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом ре-гулировании» называ-

ется форма осуществляемого органом по сертифи-кации подтверждения соответствия 

объектов требованиям технических регламентов, положениям стандартов или условиям 

договоров? 

Ответы:1. Аккредитация. 

2. Сертификация.   

3. Аттестация. 

4. Оценка соответствия. 
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19.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» следует 

назвать документ, удостоверяющий соответствие объекта требованиям технических ре-

гламентов, положениям стандартов или условиям договоров? 

Ответы:1. Аттестат соответствия. 

2. Сертификат соответствия.   

3. Лицензия. 

4. Диплом. 

20.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» следует 

назвать совокупность правил выполнения работ по сертификации, ее участников и пра-

вил функционирования системы сертификации в целом? 

Ответы:1. Сертификационный комплекс. 

2. Система аттестации. 

3. Система сертификации.   

4. Система аккредитации. 

 

Вариант 5 

Выберите правильный ответ 

 

1.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» называет-

ся документ, в котором в целях добровольного многократного использования устанавли-

ваются характеристики продукции, услуг, правила осуществления и характеристики раз-

личных процессов, а также требования к терминологии, символике, упаковке, маркиров-

ке или этикеткам и правилам их нанесения? 

Ответы:1. Технический регламент. 

2. Технические условия. 

3. Руководство. 

4. Стандарт. 

2.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» называет-

ся деятельность по установлению правил и характеристик в целях их добровольного мно-

гократного использования, направленная на достижение упорядоченности в сферах про-

изводства и обращения продукции и повышение конкурентоспособности продук-ции, 

«работ или услуг? 

Ответы:1. Сертификация. 

2. Аттестация. 

3. Стандартизация.   

4. Унификация. 

3.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» называет-

ся правовое регулирование отношений в области установления, применения и исполне-

ния обязательных и добровольных требований к продукции, услугам и процессам, а так-

же правовое регулирование отношений в области оценки соответствия? 

Ответы:1. Техническое регламентирование. 

2. Техническое регулирование.   

3. Техническое управление. 

4. Стандартизация. 

4.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» называет-

ся документ, который принят международным договором РФ, ратифицированным в по-

рядке, установленном законодательством России, или федеральным законом, или указом 

Президента РФ, или постановлением Правительства РФ, и устанавливает обязательные 

для применения и исполнения требования к объектам технического регулирования? 

Ответы:1. Национальный стандарт. 

2. Международный стандарт. 

3. Межгосударственный стандарт. 



133 

 

4. Технический регламент. 

5.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» называет-

ся проверка выполнения юридическим лицом или индивидуальным предпринимателем 

требований технических регламентов к продукции и процессам и принятие мер по ре-

зультатам проверки? 

Ответы:1. Аудит требований технических регламентов. 

2. Контроль (надзор) за соблюдением требований технических регламентов.   

3. Ревизия требований технических регламентов. 

4. Надзор за продукцией и процессами 

6.Какое определение соответствует понятию «сертификация» (в соответствии с Феде-

ральным законом «О техническом регулировании»)? 

Ответы:1. Документ, удостоверяющий соответствие объекта требованиям технических регла-

ментов, положениям стандартов или условиям договоров. 

2. Установление тождественности характеристик продукции ее существенным признакам. 

3. Форма осуществляемого органом по сертификации подтверждения соответствия объектов 

требованиям технических регламентов, положениям стандартов или условиям договоров.   

4. Контроль (надзор) за соблюдением требований технических регламентов. 

 

7.Какое определение дается понятию «сертификат соответствия» в соответствии с Феде-

ральным законом «О техническом регулировании»? 

Ответы:1. Обозначение, служащее для информирования приобретателей о соответствии объекта 

сертификации требованиям системы добровольной сертификации или национальному стандар-

ту. 

2. Документ, удостоверяющий соответствие объекта требованиям технических регламентов, 

положениям стандартов или условиям договоров.   

3. Документ, в котором в целях добровольного использования устанавливаются характеристики 

продукции, правила осуществления и характеристики процессов ее производства, эксплуата-

ции, хранения, перевозки, реализации и утилизации, выполнения работ или оказания услуг. 

4. Документ, который принят международным договором Российской Федерации и устанавли-

вает обязательные для применения и исполнения требования к объектам технического регули-

рования. 

8.Что в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» представ-

ляет собой система сертификации? 

Ответы:1. Совокупность правил выполнения работ по сертификации, ее участников и правил 

функционирования системы сертификации в целом.   

2. Форма осуществляемого органом по сертификации подтверждения соответствия объектов 

требованиям технических регламентов, положениям стандартов или условиям договоров. 

3. Документальное удостоверение соответствия объекта требованиям технических регламентов, 

положениям стандартов или условиям договоров. 

4. Определенный порядок документального удостоверения соответствия продукции или иных 

объектов требованиям технических регламентов, положениям стандартов или условиям догово-

ров. 

9.Что в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» представ-

ляет собой стандарт? 

Ответы:1. Документ, в котором в целях добровольного многократного использования устанав-

ливаются характеристики продукции, правила осуществления и характеристики процессов про-

изводства, эксплуатации, хранения, перевозки, реализации и утилизации, выполнения работ или 

оказания услуг.   

2. Документ, удостоверяющий соответствие объекта требованиям технических регламентов, 

положениям стандартов или условиям договоров. 
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3. Документ, который принят международным договором Российской Федерации и устанавли-

вает обязательные для применения и исполнения требования к объектам технического регули-

рования. 

4. Документ, удостоверяющий соответствие выпускаемой в обращение продукции требованиям 

потребителей. 

 

10.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» называ-

ется стандарт, утвержденный национальным органом Российской Федерации по стандар-

тизации? 

Ответы:1. Международный стандарт. 

2. Технический регламент. 

3. Межгосударственный стандарт. 

4. Национальный стандарт. 

11.Что представляет собой процесс? 

Ответы:1.Совокупность взаимосвязанных и взаимодействующих видов деятельности, преобра-

зующих «входы» в «выходы».   

2.Последовательная смена состояний развития чего-либо. 

3.Непрерывное выполнение комплекса определенных взаимосвязанных между собой видов дея-

тельности и общих функций управления. 

4.Результат выполнения комплекса определенных взаимосвязанных между собой видов дея-

тельности и общих функций управления. 

 

12.Свойство одних и тех же деталей, узлов или агрегатов машин, позволяющее устанав-

ливать детали (узлы, агрегаты) в процессе сборки или заменять их без предварительной 

подгонки при сохранении всех требований, предъявляемых к работе узла, агрегата и кон-

струкции в целом. 

Ответы:1. Внешняя взаимозаменяемость 

2. Взаимозаменяемость 

3. Полная взаимозаменяемость 

4. Внутренняя взаимозаменяемость 

13.Что такое «декларирование соответствия»? 

Ответы:1. Форма подтверждения соответствия продукции требованиям технических регламен-

тов.   

2. Совокупность свойств декларируемой продукции. 

3. Совокупность оценки технико-экономических показателей продукции требованиям техниче-

ских условий. 

4. Документирование конструктивно-правовых особенностей продукции. 

14.Что представляет собой знак соответствия? 

Ответы:1. Товарный знак. 

2. Торговую марку. 

3. Документ, удостоверяющий соответствие выпускаемой в обращение продукции требованиям 

потребителей. 

 4. Обозначение, служащее для информирования приобретателей о соответствии объекта сер-

тификации требованиям системы добровольной сертификации или национальному стандарту. 

15.Каким документом установлены правовые основы подтверждения соответствия про-

дукции (или иных объектов) требованиям технических регламентов, положениям стан-

дартов или условиям договоров? 

Ответы:1. Федеральным законом «О защите прав потребителей». 

2. Федеральным законом «О техническом регулировании».   

3. Федеральным законом «О сертификации продукции и услуг». 

4. Федеральным законом «О стандартизации». 
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16.Как называется документ, удостоверяющий соответствие объектов требованиям тех-

нических регламентов, положениям стандартов или условиям договоров? 

Ответы:1. Сертификат соответствия.   

2. Патент. 

3. Стандарт. 

4. Спецификация 

17.Как называется (в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулирова-

нии») официальное признание органом по аккредитации компетентности физического 

или юридического лица выполняющие работы в определенной области оценки соответ-

ствия? 

Ответы:1. Аккредитация.   

2. Патентование. 

3. Декларирование. 

4. Декларация. 

18.Как называется (в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулирова-

нии») обозначение, служащее для информирования приобретателей о соответствии объек-

та сертификации требованиям системы добровольной сертификации или национальному 

стандарту? 

Ответы:1. Знак качества. 

2. Товарная марка. 

3. Знак обращения на рынке. 

 4. Знак соответствия. 

19.Как называются (в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулирова-

нии») работы по установлению тождественности характеристик продукции ее существен-

ным признакам? 

Ответы:1. Прослеживаемость продукции. 

2. Идентификация продукции.   

3. Техническое регулирование. 

4. Подтверждение соответствия. 

20.Какое определение соответствует понятию «оценка соответствия» (в соответствии с 

Федеральным законом «О техническом регулировании»)? 

Ответы:1. Документальное удостоверение соответствия объекта требованиям технических ре-

гламентов, положениям стандартов или условиям договоров. 

2. Прямое или косвенное определение соблюдения требований, предъявляемых к объекту.   

3. Установление тождественности характеристик продукции ее существенным признакам. 

4. Форма подтверждения соответствия продукции требованиям технических регламентов. 

 

Вариант 6 

Выберите правильный ответ 

1.Что понимается под аккредитацией (в соответствии с Федеральным законом «О техни-

ческом регулировании»)? 

Ответы:1. Официальное признание органом по аккредитации компетентности физического или 

юридического лица выполнять работы в определенной области оценки соответствия.   

2. Форма подтверждения соответствия продукции требованиям технических регламентов. 

3. Установление тождественности характеристик продукции ее существенным признакам. 

4. Документальное удостоверение соответствия объекта требованиям технических регламентов, 

положениям стандартов или условиям договоров. 

2.Стандартизация – это: 

Ответы:1.Документ, принятый органами власти. 

 2. Совокупность взаимосвязанных стандартов. 

 3. Деятельность по установлению норм, требований, характеристик. 

 4. Документ, в котором устанавливаются характеристики продукции. 
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3. Что в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» представ-

ляет собой система сертификации? 

Ответы:1. Совокупность правил выполнения работ по сертификации, ее участников и правил 

функционирования системы сертификации в целом.   

2. Форма осуществляемого органом по сертификации подтверждения соответствия объектов 

требованиям технических регламентов, положениям стандартов или условиям договоров. 

3. Документальное удостоверение соответствия объекта требованиям технических регламентов, 

положениям стандартов или условиям договоров. 

4. Определенный порядок документального удостоверения соответствия продукции или иных 

объектов требованиям технических регламентов, положениям стандартов или условиям догово-

ров. 

4.Что в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» представ-

ляет собой стандарт? 

Ответы:1. Документ, в котором в целях добровольного многократного использования устанав-

ливаются характеристики продукции, правила осуществления и характеристики процессов про-

изводства, эксплуатации, хранения, перевозки, реализации и утилизации, выполнения работ или 

оказания услуг.   

2. Документ, удостоверяющий соответствие объекта требованиям технических регламентов, 

положениям стандартов или условиям договоров. 

3. Документ, который принят международным договором Российской Федерации и устанавли-

вает обязательные для применения и исполнения требования к объектам технического регули-

рования. 

4. Документ, удостоверяющий соответствие выпускаемой в обращение продукции требованиям 

потребителей. 

5.Что в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» представ-

ляет собой стандартизация? 

Ответы:1. Деятельность по установлению правил и характеристик в целях их добровольного 

многократного использования, направленная на достижение упорядоченности в сферах произ-

водства и обращения продукции и повышение конкурентоспособности продукции, работ или 

услуг.   

2. Правовое регулирование отношений в области оценки соответствия и установления, приме-

нения и исполнения обязательных и добровольных требований к продукции, процессам произ-

водства, эксплуатации, хранения, перевозки, реализации и утилизации. 

3. Определенный порядок документального удостоверения соответствия продукции или иных 

объектов требованиям технических регламентов, положениям стандартов или условиям догово-

ров. 

4. Форма осуществляемого органом по сертификации подтверждения соответствия объектов 

требованиям технических регламентов, положениям стандартов или условиям договоров. 

6. Выбор оптимального числа разновидностей продукции, процессов и услуг, значений их 

параметров и размеров. 

Ответы:1. 1. Безопасность  

2. Совместимость  

3. Взаимозаменяемость  

4. Унификация 

7.Какое определение дается понятию «сертификат соответствия» (в соответствии с Феде-

ральным законом «О техническом регулировании»)? 

Ответы:1. Обозначение, служащее для информирования приобретателей о соответствии объекта 

сертификации требованиям системы добровольной сертификации или национальному стандар-

ту. 

2. Документ, удостоверяющий соответствие объекта требованиям технических регламентов, 

положениям стандартов или условиям договоров.   



137 

 

3. Документ, в котором в целях добровольного использования устанавливаются характеристики 

продукции, правила осуществления и характеристики процессов ее производства, эксплуата-

ции, хранения, перевозки, реализации и утилизации, выполнения работ или оказания услуг. 

4. Документ, который принят международным договором Российской Федерации и устанавли-

вает обязательные для применения и исполнения требования к объектам технического регули-

рования. 

8.Свойство одних и тех же деталей, узлов или агрегатов машин, позволяющее устанавли-

вать детали (узлы, агрегаты) в процессе сборки или заменять их без предварительной 

подгонки при сохранении всех требований, предъявляемых к работе узла, агрегата и кон-

струкции в целом. 

Ответы:1. Внешняя взаимозаменяемость 

2. Взаимозаменяемость 

3. Полная взаимозаменяемость 

4. Внутренняя взаимозаменяемость 

9.Какой раздел посвящен изучению теоретических основ метрологии: 

Ответы:1.Законодательная метрология; 

2.Практическая метрология; 

3.Прикладная метрология; 

4.Теоретическая метрология. 

10.Как называется качественная характеристика физической величины: 

Ответы:1.Величина: 

2.Единица физической величины; 

3.Значение физической величины; 

4.Размерность. 

11.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» следует 

назвать результат деятельности, представленный в материально-вещественной форме и 

предназначенный для дальнейшего использования в хозяйственных и иных целях? 

Ответы:1. Продукция.   

2. Услуга. 

3. Инновация. 

4. Техника. 

12.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» называ-

ется документ, который принят международным договором РФ, ратифицированным в 

порядке, установленном законодательством России, или федеральным законом, или ука-

зом Президента РФ, или постановлением Правительства РФ, и устанавливает обязатель-

ные для применения и исполнения требования к объектам технического регулирования? 

Ответы:1. Национальный стандарт. 

2. Международный стандарт. 

3. Межгосударственный стандарт. 

4. Технический регламент. 

13.Как называется значение физической величины, найденное экспериментальным путем 

и настолько близкое к истинному, что для поставленной задачи может его заменить: 

Ответы:1.Действительное; 

2.Искомое; 

3.Истинное; 

4.Номинальное; 

14.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» называ-

ют определенный порядок документального удостоверения соответствия продукции или 

иных объектов и процессов, выполнения работ или оказания услуг требованиям техниче-

ских регламентов, положениям стандартов или условиям договоров? 

Отвкеты:1. Форма аттестации. 

2. Методическая форма. 
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3. Форма подтверждения соответствия.   

4. Инструкция. 

15. Укажите цель метрологии: 

Ответы: 1.Обеспечение единства измерений с необходимой и требуемой, точностью; 

2.Разработка и совершенствование средств и методов измерений повышения их точности; 

3.Разработка новой и совершенствование, действующей правовой и нормативной базы; 

4.Совершенствование эталонов единиц измерения для повышения их точности; 

16.Свойство одних и тех же деталей, узлов или агрегатов машин, позволяющее устанав-

ливать детали (узлы, агрегаты) в процессе сборки или заменять их без предварительной 

подгонки при сохранении всех требований, предъявляемых к работе узла, агрегата и кон-

струкции в целом. 

Ответы:1. Внешняя взаимозаменяемость 

2. Взаимозаменяемость 

3. Полная взаимозаменяемость 

4. Внутренняя взаимозаменяемость 

17.Что в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» пред-

ставляет собой система сертификации? 

Ответы:1. Совокупность правил выполнения работ по сертификации, ее участников и правил 

функционирования системы сертификации в целом.   

2. Форма осуществляемого органом по сертификации подтверждения соответствия объектов 

требованиям технических регламентов, положениям стандартов или условиям договоров. 

3. Документальное удостоверение соответствия объекта требованиям технических регламентов, 

положениям стандартов или условиям договоров. 

4. Определенный порядок документального удостоверения соответствия продукции или иных 

объектов требованиям технических регламентов, положениям стандартов или условиям догово-

ров. 

18.Что в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» пред-

ставляет собой стандарт? 

Ответы:1. Документ, в котором в целях добровольного многократного использования устанав-

ливаются характеристики продукции, прави-ла осуществления и характеристики процессов 

производства, эксплуатации, хранения, перевозки, реализации и утилизации, выполнения работ 

или оказания услуг.   

2. Документ, удостоверяющий соответствие объекта требованиям технических регламентов, 

положениям стандартов или условиям договоров. 

3. Документ, который принят международным договором Российской Федерации и устанавли-

вает обязательные для применения и исполнения требования к объектам технического регули-

рования. 

4. Документ, удостоверяющий соответствие выпускаемой в обращение продукции требованиям 

потребителей. 

19.Как в соответствии с Федеральным законом «О техническом регулировании» называ-

ется стандарт, утвержденный национальным органом Российской Федерации по стандар-

тизации? 

Ответы:1. Международный стандарт. 

2. Технический регламент. 

3. Межгосударственный стандарт. 

4. Национальный стандарт. 

20.Как называется единица физической величины, определяемая через основную единицу 

физической величины: 

Ответы:1Основная; 

2.Производная; 

3Системная; 

4.Кратная. 



139 

 

 

 

 

Ключ к тестам по. учебной дисциплине 

ОП.02   Основы стандартизации и технические измерения 

профессии 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубопроводов 

Таблица 2 

№ 

п/п 

Номера билетов 

1 2 3 4 5 6 

1 1 3 1 1 4 1 

2 2 1 1 1 3 3 

3 1 2 1 2 2 1 

4 4 1 2 3 4 1 

5 2 2 1 3 2 1 

6 4 2 2 4 3 4 

7 1 2 3 1 2 2 

8 2 1 1 2 1 3 

9 1 2 2 3 1 4 

10 3 3 2 3 4 4 

11 1 3 3 1 1 1 

12 2 3 2 1 3 4 

13 4 2 3 1 1 1 

14 3 1 3 4 4 3 

15 1 3 3 3 2 1 

16 2 2 2 4 1 3 

17 2 1 2 1 1 1 

18 2 3 4 2 4 1 

19 1 3 2 2 2 4 

20 2 2 3 3 2 2 

 

Критерии оценки, освоения обучающимися программы. 

За каждый правильный ответ на вопросы 1-20 дается по 1 баллу. Максимальное количество 

баллов – 20.  

Таблица 1 

% выполнения заданий Оценка 

90 - 100 отлично 

70 - 89 хорошо 

50 - 69 удовлетворительно 

менее 50 неудовлетворительно 

 

 Задания для оценки освоения умений и знаний. 

 При выполнении задания необходимо из списка предложенных ответов выбрать один 

правильный и занести номер ответа в соответствующую ячейку таблицы. 

 

Рубежный контроль по разделу 3 

Тест 
1) Выбрать правильный ответ: 

Условие годности размера формулируется так, если: 
а) действительный размер окажется между наибольшим и наименьшим предельными размера-

ми или равен любому из них 

б) действительный размер равен наибольшему предельному размеру 
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в) действительный размер равен наименьшему предельному размеру 

 

2) Выбрать правильный ответ: 

Показатель, характеризующий условия изготовления детали – это показатель… 
а) назначения 

б) эстетичности 

в) технологичности 

 

3) Выбрать правильный ответ: 

Размер, установленный с допустимой погрешностью – это размер... 
а) номинальный 

б) предельный 

в) действительный 

 

4) Вставить пропущенные слова: 

Совокупность неровностей на рассматриваемой поверхности – это 
 

5) Выбрать правильные ответы: 

Выберите из перечисленных отклонений отклонения расположения формы: 
а) допуск круглости 

б) допуск соосности 

в) допуск цилиндричности 

г) допуск перпендикулярности 

 

6) Установить соответствие между знаками шероховатости и видами обработки поверхно-

сти 

1.         а). Поверхность образована удалением слоя металла 

2.         б). Поверхность образована без удаления слоя металла 

 3.        с).  Вид обработки не устанавливается 

 

7) Выбрать правильный ответ: 

Размеры на чертеже проставляются в: 
а) сантиметрах 

б) дециметрах 

в) миллиметра 

 

8) Выбрать правильный ответ: 

Наибольший и наименьший размеры детали называются: 
а) действительные 

б) предельные 

в) номинальные 

 

 

9) Выбрать правильный ответ: 

Имеет ли допуск размера знак: 
а) да 

б) нет 

 

10) Вставить пропущенные слова: 

Размер, полученный конструктором при проектировании машины в результате расчетов 
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– это ……… 

 

11) Выбрать правильный ответ: 

Допуск на размер Ф 30 + 0,2 равен: 
а) 0,2 

б) 0 

в) 30 

 

12) Выбрать правильный ответ: 

Глубину отверстия можно измерить штангенциркулем: 
а) ШЦ– I 

б) ШЦ– II 

в) ШЦ– III 

 

13) Вставить пропущенные слова: 

Посадка – это …….. определяемый величиной получающихся в нем зазоров и натягов. 
 

14) Выбрать правильный ответ: 

Для контроля отклонений от прямолинейности используют инструменты: 
а) штангенциркули 

б) штангенрейсмасы 

в) микрометры 

г) индикаторы 

 

15) Выбрать правильный ответ: 

Микрометр относится к группе измерительных инструментов: 
а) специальные 

б) универсальные 

 

16) Выбрать правильный ответ: 

Штангенциркуль измеряет с точностью: 
а) 1мм 

б) 0,01 

в) 0,05 

г) 0,001 

 

17) Выбрать правильный ответ: 

Нижнее отклонение размера 18+0,2, если оно не указано на чертеже равно: 
а) 0,2 

б) 0,1 

в) 0 

 

 

18) Выбрать правильный ответ: 

Зазор образуется в соединении, когда: 
а) размеры отверстия меньше размеров вала; 

б) размеры отверстия больше размеров вала; 

в) размеры отверстия равны размерам вала 

 

19) Выбрать правильный ответ: 

С увеличением допуска, требования к точности изготовления детали: 
а) выше 
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б) ниже 

в) не влияет 

 

20) Вставить пропущенное слово: 

Предельные размеры – это два предельно допустимых размера, между которыми должен 

находиться или которым равен …….. размер. 
 

21) Выбрать правильный ответ: 

Допуск перпендикулярности обозначается знаком: 
а) 

б) √ 

в) || 

г) ┴ 

 

22) Вставить пропущенные слова: 

Линейный размер – это числовое значение …….., в выбранных единицах измерения. 
 

23) Вставить пропущенные слова: 

Стандартизация – это установление и применение указанных ……… 
 

24) Выбрать правильный ответ: 

Посадки в системе отверстия – это: 
а) посадки, в которых различные зазоры и натяги получаются соединением различных валов с 

основным отверстием; 

б) посадки, в которых различные зазоры и натяги получаются соединением различных отвер-

стий с основным валом 

 

25) Выбрать правильный ответ: 

Основные отклонения для отверстий обозначают: 
а) прописными латинскими буквами 

б) строчными латинскими буквами 

 

26) Выбрать правильный ответ: 

Для линейных размеров существуют порядковые номера квалитетов: 

а) 20` 

б) 14` 

в) 18` 

 

27) Выбрать правильные ответы: 

Действительные размеры на чертеже 25 равен: 
а) 25,2 

б) 25, 3 

в) 25,0 

г) 25,1 

д) 25,3 

28) Выбрать правильный ответ: 

Определить правильные характеристики для размера 54: 
а) 54,1 – наименьший размер 

б) 54,0 – номинальный размер 

в) 53,7 – наибольший размер 

г) +0,1 – верхнее отклонение 

д) 0,4 – нижнее отклонение 
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е) -0,3 – допуск размера 

 

29) Выбрать правильный ответ: 

Наибольший зазор в соединении Отв 25 Вал 25 равен: 
а) 0,4 

б) 0,1 

в) 0,2 

 

30) Выбрать правильный ответ из перечисленных отклонений: 

Выбрать отклонения расположения поверхности: 
а) допуск цилиндричности 

б) допуск круглости 

в) допуск перпендикулярности 

г) допуск плоскостности 

 

31) Выбрать правильный ответ: 

Вал – это: 
а) охватывающие поверхности 

б) сопрягает поверхность 

в) охватывает поверхности 

 

32) Выбрать правильный ответ: 

Единицы измерения шероховатости поверхности: 
а) мкм 

б) мм 

в) см 

 

33) Выбрать правильный ответ: 

Для точного контроля шероховатости поверхности используют: 
а) микрометры 

б) штангенциркули 

в) профилометры 

 

34) Выбрать правильный ответ: 

Указанный на чертеже размер – 70Д6 – означает: 
а) 70 – номинальный размер, Д – предельное отклонение, 6 – номер квалитета 

б) 70 – действительный размер, Д – квалитет, 6 – предельное отклонение 

в) 70 – наибольший размер, Д – нижнее отклонение, 6 – номер квалитета 

 

35) Выбрать правильный ответ: 

Наибольший предельный размер 28,5 равен: 
а) 28,5 

б) 28,7 

в) 28,6 

 

36) Выбрать правильный ответ: 

Нижним отклонением называется: 
а) разность между допуском размера и номинальным размером 

б) алгебраическая разность между наименьшим предельным и номинальным размероми 

в) алгебраическая разность между предельными размерами 

 

37) Выбрать правильный ответ: 
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Допуск размера – это: 
а) алгебраическая разность между наибольшим и наименьшим предельными размерами 

б) алгебраическая разность между номинальным размером и отклонением 

в) алгебраическая разность между верхним отклонением и действительным размером 

 

38) Выбрать правильный ответ: 

Допуск размера 29, размер: 
а) - 0,1 

б) 0,1 

в) 0,3 

 

39) Выбрать правильный ответ: 

Взаимозаменяемость, не предусматривающая доработку деталей при сборке: 
а) полная 

б) неполная 

в) функциональная 

 

40) Выбрать правильный ответ: 

С увеличением порядкового номера квалитета степень точности детали: 
а) увеличивается 

б) понижается 

 

41) Выбрать правильный ответ: 

Системой отверстия называется: 
а) система, в которой посадки образованы изменением полей допуска валов при постоянном 

поле допуска отверстий 

б) система, в которой посадки образованы изменением полей допуска отверстий при постоян-

ном поле допуска валов 

в) система, в которой поле допуска отверстия и вала постоянно 

 

42) Выбрать правильный ответ: 

Посадка с зазором – это посадка когда: 
а) поле допуска отверстия располагается над полем допуска вала 

б) поле допуска отверстия располагается под полем допуска вала 

в) поля допусков отверстия и вала полностью или частично перекрываются 

 

43) Выбрать правильный ответ: 

С увеличением класса шероховатости поверхности работа механизма или детали: 
а) увеличивается 

б) уменьшается 

 

44) Выбрать правильный ответ: 

Для измерения вала с размером 20 применяют: 
а) микрометр 

б) штангенциркуль – ШЦ-I 

в) штангенциркуль – ШЦ-II 

 

45) Выбрать правильный ответ: 

Определите отклонения для валов: 
а) С, Д, Е,F 

б) b, c, e, f 
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46) Выбрать правильный ответ: 

Наибольший зазор – это: 
а) разность меду наибольшим предельным отверстием и наименьшим предельным размером 

вала 

б) разность между наибольшим предельным размером вала и наименьшим предельным разме-

ром отверстия 

в) разность между наименьшим предельным размером отверстия и наибольшим предельным 

размером вала 

 

47) Вставить пропущенное слово: 

Основное отверстие – отверстие, нижнее отклонение которого равно …… 
 

48) Выбрать правильный ответ: 

Штангенрейсмас предназначен для: 
а) разметочных работ от плоской поверхности 

б) наружных и внутренних измерений, для разметки 

в) наружных и внутренних измерений, измерений глубины пазов и отверстий 

 

49) Вставить пропущенное слово: 

Метрология – это наука ……… их единства, а также способах достижения требуемой точ-

ности. 
50) Установить соответствие между размером 24-0,2 и отклонениями и допусками: 

1. Номинальный размер    а) 23,8 

2. Верхнее предельное отклонение  б) 0,2 

3. Нижнее предельное отклонение   в) -0,2 

4. Наибольший предельный размер  г) 24 

5. Наименьший предельный размер  д) 24 

6. Допуск размера     е) 0 

 

51) Установить соответствие между размером 24±0,1 и отклонениями и допусками: 

1. Номинальный размер а) 23,9 

2. Верхнее предельное отклонение  б) -0,1 

3. Нижнее предельное отклонение   в) 0,1 

4. Наибольший предельный размер  г) 24 

5. Наименьший предельный размер  д) 24,1 

6. Допуск размера     е) 0,2 

 

52) Установить соответствие между размером 24+0,2 и отклонениями и допусками: 

1. Номинальный размер    а) 24 

2. Верхнее предельное отклонение  б) 0 

3. Нижнее предельное отклонение  в) 0,2 

4. Наибольший предельный размер  г) 24 

5. Наименьший предельный размер  д) 24,2 

6. Допуск размера е) 0,2 

 

53) Установить соответствие между размером 12±0,3 и отклонениями и допусками: 

1.Номинальный размер    а) 11,7 

2.Верхнее предельное отклонение   б) -0,3 

3.Нижнее предельное отклонение   в) 0,6 

4.Наибольший предельный размер  г) 12,3 

5.Наименьший предельный размер  д) 12 
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6.Допуск размера     е) 0,3 

 

54) Установить соответствие между размером 12-0,3 и отклонениями и допусками: 

1.Номинальный размер    а) 12 

2.Верхнее предельное отклонение   б) 0 

3.Нижнее предельное отклонение   в) -0,3 

4.Наибольший предельный размер  г) 11,7 

5.Наименьший предельный размер  д) 12 

6.Допуск размера     е) 0,3 

 

55) Установить правильную последовательность действий при измерении образца штанген-

циркулем: 

1.Измерить образец штангенциркулем 

2.Проверить штангенциркуль на точность 

3.Полученные результаты перенести на эскиз 

4.Сделать эскиз образца 

 

Критерии оценки: 
 

 

Критерии оценок тестирования: 

Оценка «отлично»: 50-55 правильных ответов или 91-100%. 

Оценка «хорошо»: 40-49 правильных ответов или 73-89%. 

Оценка «удовлетворительно»: 28-39 правильных ответов или 51-71%. 

Оценка «неудовлетворительно»: 28 и менее правильных ответов или менее 5 

Таблица 1 

№ 

п/п 

Номера билетов 

1 2 3 4 5 6 

1 а      

2 в      

3 в      

4 шероховатость поверхности    

5 б г     

6 1-б 2-с 3-а    

7 в      

8 б      

9 б      

10 номинальный размер     

11 а      

12 а      

13 характер соединения сопрягаемых деталей 

14 г      

15 б      

16 в      

17 в      

18 б      

19 б      

20 действительный     

21 г      

22 линейной величины     

23 правил с целью упорядочивания деятельности в определенной области на 
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пользу и при участии всех заинтересованных сторон, в частности для дости-

жения всеобщей оптимальной экономии при соблюдении условий эксплуата-

ции и требований безопасности. 

24 а      

25 а      

26 б      

27 в      

28 б      

29 б      

30 в      

31 в      

32 а      

33 в      

34 а      

35 а      

36 б      

37 а      

38 б      

39 б      

40 а      

41 а      

42 а      

43 б      

44 а      

45 б      

46 а      

47 нулю      

48 б      

49 об изменениях, методах и средствах обеспечения    

50 1-г 2-е 3-в 4-д 5-а 6-б 

51 1-г 2-в 3-б 4-д 5-а 6-е 

52 1-а 2-в 3-б 4-д 5-г 6-е 

53 1-д 2-е 3-б 4-г 5-а 6-в 

54 1-а 2-б 3-в 4-д 5-г 6-е 

55 4 2 1 3   
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1. Общие положения 

Целью создания Контрольно-оценочных средств (КОС) является установление соот-

ветствия уровня подготовки обучающегося требованиям рабочей программы учебной дисци-

плины. Каждое оценочное средство обеспечивает проверку усвоения конкретных элементов 

учебного материала.  

КОСы предназначены для определения уровня освоенных умений, усвоенных знаний и 

овладения компетенциями, т.е. способностью обучающегося применять знания, умения и лич-

ные качества в соответствии с задачами профессиональной деятельности.  

Объектом применения КОС является измерение уровня достижения обучающимися 

установленных результатов обучения при проведении промежуточного контроля успеваемости 

по дисциплине. 

 

2. Паспорт контрольно-оценочных средств 

 

2.1. Результаты освоения учебной дисциплины, подлежащие проверке 

 

В результате освоения учебной дисциплины ОП.02 Основы стандартизации и техниче-

ские измерения обучающийся должен обладать предусмотренными ФГОС освоенными умени-

ями и усвоенными знаниями. 

В результате контроля по освоению учебной дисциплины осуществляется комплексная 

проверка следующих умений и знаний, а также динамика освоения общих компетенций: 

 

Результаты обуче-

ния: умения, зна-

ния и общие и про-

фессиональные 

компетенции 

Показатели оценки результата 

Форма 

 оценива-

ния 

Знать:  

З1. основные поня-

тия и определения 

метрологии, стан-

дартизации и серти-

фикации; 

 Правильное распознавание основных понятий и опреде-

лений метрологии, стандартизации и сертификации; 

 Верное применение основных понятий и определений 

метрологии, стандартизации и сертификации в решении 

практических задач при измерениях; 

1 или 0 балл 

З2. основы государ-

ственного метроло-

гического контроля 

и надзора; 

 Правильное определение основ государственного мет-

рологического контроля и надзора; 

 Обоснованное применение основ обоснованное приме-

нение основ метрологии и принципов технических из-

мерений для решения практических задач; 

1 или 0 балл 

З3. основы метроло-

гии и принципы 

технических изме-

рений; 

 

 Правильное определение основ метрологии и принци-

пов технических измерений; 

 Обоснованное применение основ метрологии и принци-

пов технических измерений для решения практических 

задач; 

1 или 0 балл 

З4. обозначение по-

садок в Единой си-

стеме допусков и 

посадок (ЕСДП); 

 

 Правильное определение посадок в Единой системе до-

пусков и посадок (ЕСДП); 

 Правильное обозначение посадок в Единой системе до-

пусков и посадок (ЕСДП); 

1 или 0 балл 
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З5. виды 

измерительных 

средств; 

 Правильное определение видов измерительных средств; 

 Правильное распознавание видов измерительных 

средств; 

1 или 0 балл 

З6. методы опреде-

ления погрешностей 

измерений; 

 Правильное определение методов определения погреш-

ностей измерений; 

 Верное использование методов определения погрешно-

стей измерений; 

1 или 0 балл 

З7. система допус-

ков и посадок; 
 Правильное определение систем допусков и посадок; 

 Правильное распознавание систем допусков и посадок; 

1 или 0 балл 

З8. параметры ше-

роховатости; 

 

 Правильное определение параметров шероховатости; 

 Правильное распознавание параметров шероховатости; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

1 или 0 балл 

З9. устройство, 

условия и правила 

применения кон-

трольно-

измерительных при-

боров, инструментов 

и испытательной ап-

паратуры 

 Правильное распознавание устройства контрольно-

измерительных приборов, инструментов и испытатель-

ной аппаратуры 

 

 Обоснованный выбор условий и правил применения 

контрольно-измерительных приборов, инструментов и 

испытательной аппаратуры; 

 

1 или 0 балл 

У1. оформлять тех-

нологическую и 

техническую доку-

ментацию в соответ-

ствии с основными 

правилами и требо-

ваниями норматив-

ных документов си-

стемы сертификации 

и стандартизации к 

основным видам 

продукции (услуг) и 

процессов; 

 

 Правильное оформление технологической  и техниче-

ской документации в соответствии с основными прави-

лами и требованиями нормативных документов системы 

сертификации и стандартизации к основным видам про-

дукции (услуг) и процессов; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

1 или 0 балл 

У2. обоснованно 

выбирать и приме-

нять контрольно-

измерительные при-

боры и инструмен-

ты; 

 

 

 

 Обоснование выбора и применения контрольно-

измерительных приборов и инструментов; 

 Правильно выбирать и применять контрольно-

измерительные приборы и инструменты; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

 

1 или 0 балл 

У3. свободно читать 

и понимать техноло-

гическую докумен-

тацию с обозначени-

ем точности изго-

товления (квалите-

ты), характера со-

 Правильное свободное чтение и понимание технологи-

ческой документации с обозначением точности изготов-

ления (квалитеты), характера соединений (посадки), 

указаний о предельных отклонениях формы и располо-

жения поверхностей, шероховатости; 

 Грамотное использование технологической документа-

ции с обозначением точности изготовления (квалитеты), 

1 или 0 балл 



152 

 

единений (посадки), 

указания о предель-

ных отклонениях 

формы и располо-

жения поверхностей, 

шероховатости; 

 

характера соединений (посадки), указаний о предельных 

отклонениях формы и расположения поверхностей, ше-

роховатости; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

У4. определять пре-

дельные отклонения 

размеров по техно-

логической доку-

ментации; 

 Обоснование определения предельных отклонений раз-

меров по технологической документации; 

 Верное определение предельных отклонений размеров 

по технологической документации; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

1 или 0 балл 

У5 определять до-

пуск размера, год-

ность детали по ре-

зультатам измере-

ния; 

 Обоснование определения допуска размера, годности 

детали по результатам измерения; 

 Правильное определение допуска размера, годности де-

тали по результатам измерения; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения практической задачи; 

1 или 0 балл 

 

 

Коды проверяе-

мых компетенций 

Показатели оценки результата Оценка 

(да / нет) 

ОК 2. Организовы-

вать собственную 

деятельность, исхо-

дя из цели и спосо-

бов ее достижения, 

определенных руко-

водителем. 

 

 

 Обоснованность выбора вида типовых методов и спосо-

бов выполнения профессиональных задач; 

  Адекватная самооценка уровня и эффективности орга-

низации собственной деятельности по защите информа-

ции; 

 Соответствие подготовленного плана собственной дея-

тельности по защите информации требуемым критериям; 

 Рациональное распределение времени на все этапы ре-

шения задачи; 

 Совпадение результатов самоанализа и экспертного 

анализа эффективности организации собственной деятель-

ности по защите информации; 

 

ОК 3. Анализиро-

вать рабочую ситуа-

цию, осуществлять 

текущий и итоговый 

контроль, оценку и 

коррекцию соб-

ственной деятельно-

сти, нести ответ-

ственность за ре-

зультаты своей ра-

боты. 

 

 Обоснованность выбора метода решения профессио-

нальных задач в стандартных и нестандартных ситуациях; 

 Использование оптимальных, эффективных методов 

решения профессиональных задач; 

 Принятие решения за короткий промежуток времени; 
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ОК 4. Осуществлять 

поиск информации, 

необходимой для 

эффективного вы-

полнения професси-

ональных задач. 

 

 

 Обоснованность выбора метода поиска, анализа и оцен-

ки информации, необходимой для постановки и решения 

профессиональных задач, профессионального и личност-

ного развития; 

 Грамотное использование оптимальных, эффективных 

методов поиска, анализа и оценки информации; 

 Нахождение необходимой информации за короткий 

промежуток времени; 

 

ОК5. Использовать 

информационно-

коммуникационные 

технологии в про-

фессиональной дея-

тельности. 

 

 Обоснованность выбора информационно-

коммуникационных технологий для совершенствования 

профессиональной деятельности; 

 Соответствие требованиям использования информаци-

онно-коммуникационных технологий; 

  Эффективное и грамотное использование информаци-

онно-коммуникационных технологий для совершенство-

вания профессиональной деятельности; 

 

ПК 1.1. Выполнять 

монтаж и эксплуата-

цию автоматических 

станций, установок 

электрозащиты  

 Обоснованность выбора метода монтажа и эксплуата-

ции автоматических станций, установок электрозащиты. 

 Грамотное использование принятых требований к вы-

полнению монтажа и эксплуатации автоматических стан-

ций, установок электрозащиты. 

 Соблюдение алгоритма монтажа и эксплуатации авто-

матических станций, установок электрозащиты. 

 Рациональное распределение времени на монтаж и 

эксплуатацию автоматических станций, установок элек-

трозащиты. 

 

ПК 1.2. Проводить 

наладку и ремонт 

автоматических 

станций, установок 

электрозащиты  

 Обоснованность выбора рационального проведения 

наладки и ремонта автоматических станций, установок 

электрозащиты 

 Грамотное использование принятых требований при 

проведении наладки и ремонта автоматических станций, 

установок электрозащиты. 

 Соблюдение алгоритма при проведении наладки и ре-

монта автоматических станций, установок электрозащиты. 

 Рациональное распределение времени проведении 

наладки и ремонта автоматических станций, установок 

электрозащиты. 

 

ПК 1.3. Обеспечи-

вать наладку и ре-

монт измерительных 

приборов противо-

коррозионной защи-

ты 

 Обоснованность выбора рационального проведения 

наладки и ремонта измерительных приборов противокор-

розионной защиты.  

 Грамотное использование принятых требований при 

проведении наладки и ремонта измерительных приборов 

противокоррозионной защиты.  

 Соблюдение алгоритма при проведении наладки и ре-

монта измерительных приборов противокоррозионной за-

щиты.  

 Рациональное распределение времени проведении 

наладки и ремонта измерительных приборов противокор-

розионной защиты 

 

ПК 1.4. Выполнять 

правила техники 
 Грамотное использование принятых требований пра-

вил техники безопасности, пожарной безопасности. 
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безопасности, по-

жарной безопасно-

сти 

 Соблюдение алгоритма требований правил техники 

безопасности, пожарной безопасности. 

ПК 2.2. Производить 

текущий ремонт со-

оружений на трассе 

и линий связи 

 Обоснованность выбора метода выполнения текущего 

ремонта сооружений на трассе и линий связи.  

 Грамотное использование принятых требований вы-

полнению текущего ремонта сооружений на трассе и ли-

ний связи. 

  Соблюдение алгоритма разработки нормативно-

технической документации при выполнении текущего ре-

монта сооружений на трассе и линий связи.  

 Рациональное распределение времени на выполнение 

текущего ремонта сооружений на трассе и линий связи 

 

ПК 2.4. Обеспечи-

вать своевременное 

и качественное ве-

дение техдокумен-

тации 

 Грамотное обеспечение своевременного и качествен-

ного ведения техдокументации  

 Соблюдение алгоритма заполнения технической доку-

ментации.  

 Рациональное распределение времени на своевремен-

ное и качественное ведение техдокументации.  
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Проверка знаний (рубежный контроль, промежуточная и итоговая  аттестация) обучающихся 

осуществляется с помощью выполнения теста в программе MyTest. Применение теста позволя-

ет рефлексивно закрепить изучаемый материал, при этом избежать завышения итоговой оцен-

ки. 

III. Задачи тестирования: эффективно использовать время урока; включить в активную 

учебную деятельность обучающихся (100%); повысить интерес обучающихся к изу-

чаемому предмету и профессии в целом. 

IV. Оценка уровня усвоения изученного материала определяется коэффициентом усвоения 

знаний, умений и навыков (для всех уровней усвоения). 

 К  , где е – количество  операций, выполненных правильно в данном тесте; Робщ 

– общее количество операций в тесте. 

При К < 0,7 оценка «2» (неудовлетворительно) 

При  0,7 < К < 0,8 оценка «3» (удовлетворительно) 

При  0,8 < К < 0,95 оценка «4» (хорошо) 

При  0,95 < К < 1,0 оценка «5» (отлично) 

Типовые тестовые задания для оценки знаний З 1, З 4, З 5; умений У 1, У 2, У 3 (рубежный кон-

троль) 

 

Оценочный материал для проведения промежуточной аттестации 

по учебной дисциплине «ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения» 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 1 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Перечислите и охарактеризуйте категории стандартов. 

2.Рассмотрите состав объектов стандартизации на уровне предприятия. 

3.Что называется системой допусков и посадок? 

 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 
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 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 2 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

1.Принцип системного подхода в управлении качеством продукции. 

2.Что должно быть установлено в стандартах правил приемки? 

3.Что устанавливают стандарты общих технических требований? 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 3 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

Измерения 

 

1.Рассмотрите порядок обеспечения предприятия государственными стандартами. 

2.Назовите закономерность построения допусков в ЕСДП. 

3.Какие меры позволяют достигнуть сохранения эталонов поверки средств измерений? 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 4 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 
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1.Определите область применения отраслевых стандартов организационно-методического ха-

рактера. 

2.Рассмотрите требования, предъявляемые к показателям, нормам, характеристикам, устанав-

ливаемым в стандартах. 

3.Назовите основные методы выбора посадок. 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 5 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Определите область применения государственных стандартов. 

2.Рассмотрите понятие «физическая величина». 

3.Перечислите стадии разработки стандарта. 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 6 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Дайте определение номинального, действительного и предельных размеров. 

2.Что составляет техническую основу метрологического обеспечения? 

3.Рассмотрите понятие о случайных погрешностях измерений. 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 
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Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 7 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Определите область применения стандартов предприятий. 

2.Система предельных гладких калибров. 

3.Рассмотрите понятие «образцовые средства измерения». 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 8 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Определите область применения отраслевых стандартов. 

2Типы посадок и их характеристики. 

3.Назовите принципы взаимозаменяемости. 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 9 
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По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Кто осуществляет ведомственный надзор за внедрением и соблюдением стандартов? 

2.Для чего необходимо обеспечение единства измерений? 

3.Что достигается поверкой средств измерений? 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 10 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Рассмотрите сущность стандартизации. 

2.Рассмотрите влияние повышения качества продукции на процесс ее реализации. 

3.Рассмотрите цели Международной организации по стандартизации (ИСО). 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 11 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Как организовано ознакомление стран - членов ИСО с национальными стандартами этих 

стран? 

2.Рассмотрите понятия «вал» и «отверстие». 

3.Сущность этапа предварительной оценки системы качества предприятия. 
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Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 12 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.В каких условиях стандарт считается внедренным? 

2.Рассмотрите влияние повышения качества продукции на процесс ее использования. 

3.Проанализируйте основные цели стандартизации 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 13 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.На кого возложена отмена стандартов и утверждения изменений в них? 

2.Рассмотрите группировку процессов в системе управления качеством продукции. 

3.Рассмотрите типовую структуру системы сертификации. 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 
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ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 14 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.На кого возложена задача пересмотра государственных стандартов и внесения в них измене-

ний? 

2.Рассмотрите понятие «метрология». 

3.Что составляет подготовку предприятия к проведению сертификации продукции? 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 15 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Как организовано взаимодействие Международных организаций по стандартизации МЭК и 

ИСО? 

2.Назовите основные условия использования переходных посадок. 

3.Роль международного сотрудничества в области стандартизации. 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 16 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Рассмотрите сущность стандартизации. 

2.Рассмотрите понятие «единица физической величины». 
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3.Рассмотрите понятие «поверка средств измерений». 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 17 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Рассмотрите сущность метрологического обеспечения. 

2.Основные задачи центрального органа системы сертификации. 

3.Рассмотрите сущность нормативно-методической основы метрологического обеспечения. 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 18 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Рассмотрите порядок отбора образцов для испытаний в целях сертификации продукции. 

2.Рассмотрите метод полной взаимозаменяемости. 

3.Проанализируйте основные задачи стандартизации. 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 
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 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 19 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.На чем основано решение органа по сертификации о выдаче сертификата соответствия? 

2.Что должно быть установлено в стандартах конструкций и размеров? 

3.Рассмотрите понятие «эталонные средства измерения». 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 20 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Рассмотрите сущность сертификации. 

2.Что должно быть установлено в стандартах методов контроля? 

3.Рассмотрите сущность организационной основы метрологического обеспечения. 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 21 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  
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измерения 

 

1.Назовите состав методов воздействия в системе управления качеством продукции. 

2.Рассмотрите понятие «квалитет». 

3.Определите понятие «качество продукции и сущность составляющих его элементов». 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №22 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Факторы, влияющие на объем испытаний при осуществлении инспекционного контроля за 

сертифицированной продукцией. 

2.В чем состоит деятельность по внедрению стандартов? 

3.Рассмотрите этапность обеспечения требуемого уровня качества продукции. 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 23 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Что понимают под процессом обеспечения стандарта? 

2.Назовите признаки отнесения размеров и элементов деталей к отверстиям и валам. 

3.Проанализируйте виды стандартов на продукцию. 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 
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Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 24 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Проанализируйте объекты управления в системе управления качеством продукции. 

2.Рассмотрите метод неполной взаимозаменяемости. 

3.Рассмотрите структуру руководящих органов Международной организации по стандартиза-

ции (ИСО). 

 

 

Министерство образования и науки РС (Я) 

ГБПОУ РС (Я) «Ленский технологический техникум» 

Направление подготовки: 18.01.29 Мастер по обслуживанию магистральных трубо-

проводов 

 Утверждаю: 
Заместитель директора по УПР 

С.А. Возовиков______________ 

 

« »______________2020 г. 

 

 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 25 

 

По дисциплине ОП.02 Основы стандартизации и технические  

измерения 

 

1.Кто осуществляет надзор за внедрением и соблюдением стандартов? 

2.Рассмотрите параметры шероховатости. 

3.Рассмотрите основные вопросы деятельности Комитета Совета ИСО по Оценке соответствия 

продукции требованиям стандартов (КАСКО). 

 

 

 Критерии оценки, освоения обучающимися программы. 

 Оценка «отлично» / «зачтено». Ответы на поставленные вопросы излагаются логично, после-

довательно и не требуют дополнительных пояснений. Полно раскрываются причинно-

следственные связи между явлениями и событиями. Делаются обоснованные выводы. Демон-

стрируются глубокие знания базовых нормативно-правовых актов.   

Оценка «хорошо» / «зачтено». Ответы на поставленные вопросы излагаются систематизировано 

и последовательно. Базовые нормативно-правовые акты используются, но в недостаточном 

объеме. Материал излагается уверенно. Раскрыты причинно-следственные связи между явлени-
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ями и событиями. Демонстрируется умение анализировать материал, однако не все выводы но-

сят аргументированный и доказательный характер.   

Оценка «удовлетворительно» / «зачтено». Допускаются нарушения в последовательности изло-

жения. Имеются упоминания об отдельных базовых нормативно-правовых актах. Неполно рас-

крываются причинно-следственные связи между явлениями и событиями. Демонстрируются 

поверхностные знания вопроса, с трудом решаются конкретные задачи. Имеются затруднения с 

выводами.   

Оценка «неудовлетворительно» / «не зачтено». Материал излагается непоследовательно, сбив-

чиво, не представляет определенной системы знаний по дисциплине. Не раскрываются причин-

но-следственные связи между явлениями и событиями. Не проводится анализ. Выводы отсут-

ствуют. Ответы на дополнительные вопросы отсутствуют. Имеются заметные нарушения норм 

литературной речи.   

 

Информационное обеспечение обучения 

 

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 

 

Основные источники: 

5. Аристов, А.И. Метрология, стандартизация и сертификация: Учебник / А.И. Аристов. - 

М.: Academia, 2019. - 224 c. 

6. Багдасарова, Т.А. Допуски и технические измерения: контрольные материалы / Т.А. 

Багдасарова. - М.: Academia, 2018. - 432 c. 

7. Багдасарова, Т.А. Допуски и технические измерения: Лабораторно-практические рабо-

ты: Учебное пособие / Т.А. Багдасарова. - М.: Academia, 2019. - 240 c. 

8. Багдасарова, Т.А. Допуски и технические измерения. Рабочая тетрадь / Т.А. Багдасаро-

ва. - М.: Academia, 2018. - 174 c. 

9. Зайцев, С.А. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении: Учебник 

/ С.А. Зайцев, А.Н. Толстов, Д.Д. Грибанов. - М.: Academia, 2017. - 320 c. 

10. Иванов, И.А. Метрология, стандартизация и сертификация на транспорте: Учебник для 

СПО/ И.А. Иванов. - М.: Academia, 2018. - 352 c. 

11. Ильянков, А.И. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении. 

Практиум: Учебное пособие / А.И. Ильянков, Н.Ю. Марсов, Л.В. Гутюм. - М.: Academia, 

2019. - 320 c. 

12. Козлов, И.А. Слесарное дело и технические измерения: Учебник / И.А. Козлов. - М.: 

Академия, 2018. - 288 c. 

13. Трофимова, М.С. Метрология и технические измерения / М.С. Трофимова, Е.А. Кули-

кова. - М.: Русайнс, 2017. - 80 c. 

Дополнительные источники:  

1. Богдасарова Т.А. Допуски и технические измерения [Текст]: учебное пособие для НПО/ 

Л.И. Вереина  - М.: Академия, 2010. -  224 с. 

2. Богдасарова Т.А. Допуски и технические измерения: Контрольные материалы: учеб. посо-

бие для НПО / - М., Издательский центр «Академия», 2010. - 64 с. 

3. Богдасарова Т.А. Допуски и технические измерения]: Лабораторно-практические работы  

- М., 2010. -  64 с. 

4. Богдасарова Т.А. Допуски и технические измерения: раб. тетрадь: 

учеб. пособие для НПО / - М., Издательский центр «Академия», 2012. - 80 с. 

Интернет-ресурсы: 

13. http://www.bookivedi.ru - Книжный портал. Техника 

http://www.bookivedi.ru/
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14. http//www.pntdoc.ru - Портал нормативно-технической документации. 

15. http//www.tehlit.ru - Техническая литература 

 

 

Преподаватель _________________________ /Лучина Г.А./ 


